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Originalbetriebsanleitung fur
pewag Standard-Anschlagketten

n Allgemeine Beschreibung

pewag Standard-Anschlagketten werden aus pewag Ketten, Verbindungsgliedern und Zubehérteilen
zusammengebaut. Sie dienen dazu, eine Verbindung zwischen einer zu hebenden Last und einem Kranhaken
herzustellen (d.h. anschlagen) um in weiterer Folge damit die Last zu heben und zu transportieren. Auf einem
Anhénger werden u.a. die maximale Tragfahigkeit ggf. mit dem dazugehdérigen Neigungswinkel bei mehrstrangigen
Anschlagketten, die Anzahl der Kettenstrange und der Nenndurchmesser der Kette angegeben.

pewag Standard-Anschlagketten diirfen nur von sachkundigen Personen verwendet werden. Bei ordnungsgemaBer
Verwendung haben sie eine hohe Lebensdauer und bieten ein héchstes MaB an Sicherheit. Jedoch nur durch
ordnungsgemaéBe Verwendung kann Sach- und Personenschaden vermieden werden. Lesen und Verstehen der
Betriebsanleitung ist daher eine Voraussetzung fur die Verwendung von Anschlagmittel, schlieBt andererseits aber
verantwortungsvolles und vorausschauendes Handeln bei allen Hebevorgéngen nicht aus. Die Betriebsanleitung
ist bis zur AuBerbetriebnahme der Anschlagketten fir den Anwender zuganglich zu machen. Sie unterliegt einem
kontinuierlichen Verbesserungsprozess und ist nur in ihrer letzten Ausgabe gliltig. Diese steht als Download unter
www.pewag.com zur Verfigung.

BestimmungsgemaBe Verwendung

Einsatzzweck: Anschlagen und Heben bzw. Transportieren von Lasten.
Detailierte Infos zum Einsatzzweck finden sie in den entsprechenden Abschnitten auf den folgenden Seiten.

Tragfahigkeit: Die maximale Tragfahigkeit (Belastung) einer Anschlagkette ist abhangig von Kettendimension (d),
Anzahl der Kettenstrange, Neigungswinkel (8), Anschlagart — siehe Tragfahigkeitstabellen.

Die maximale Tragféahigkeit ist auch aus der Stempelung des Anhangers ersichtlich. Sie gilt ausschlieBlich bei
bestimmungsgeméBer Verwendung.

Einsatztemperatur: Detailierte Infos zur Einsatztemperatur finden sie in den entsprechenden Abschnitten auf den
folgenden Seiten.

Neigungswinkel: Der Neigungswinkel ist der Winkel zwischen Kettenstrang und einer vertikal gedachten Linie.
Bei der Benutzung von mehrstrangigen Anschlagketten missen die Neigungswinkel innerhalb der festgelegten
Bereiche 0-45° bzw. 45-60° liegen und durfen sich um maximal 15° voneinander unterscheiden. Neigungswinkel
unter 15° sind zu vermeiden. Das Gewicht der zu hebenden Last muss gleichmaBig auf alle Kettenstrange verteilt
sein. Dies ist der Fall, wenn die Kettenstrdnge symmetrisch zueinander angeordnet sind, d.h.:

bei dreistrangigen Anschlagketten

haben die Anschlagpunkte gleichen

Abstand zueinander bzw. beschreiben ein e e
gleichseitiges Dreieck und die Winkel in . b - ) ™
der Anschlagebene betragen 120° | e !

(siehe Bild 1). b ‘5;:- %.
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bei vierstrangigen Anschlagketten J ) ! ) e 3
beschreiben die Anschlagpunkte ein o | G o= - St =
Rechteck oder Quadrat und die Winkel in L ; RS . -

der Anschlagebene sind paarweise gleich. T — -

(siehe Bild 2). |



EN 818-6: Die Belastung kann als noch symmetrisch angesehen werden, wenn alle nachfolgend aufgefihrten

Bedingungen erfillt sind:

* Die Last betragt weniger als 80 % der gekennzeichneten Tragfahigkeit

« Die Neigungswinkel aller Kettenstrange sind nicht kleiner als 15°

« Die Neigungswinkel aller Kettenstrange sind gleich bzw. unterscheiden sich max. 15° voneinander

« Im Falle von drei- und vierstrangigen Anschlagketten weichen die einander entsprechenden Winkel in der
Anschlagebene max. 15° voneinander ab

Bild 2

Ob 4 Kettenstrange als tragend eingestuft werden durfen, ist fir jeden Hebevorgang von einer sachkundigen Person
zu prifen, um Uberlastungen auszuschlieBen. Dabei ist es unverzichtbar, folgende Sicherheitshinweise zu beachten:

BGR 500: Eine Belastungsabweichung bis 10 % in den Kettenstrangen kann unbericksichtigt bleiben. Dies ist der
Fall wenn die Neigungswinkel einzelner Kettenstrange sich maximal wie folgt voneinander unterscheiden:

Bei Neigungswinkel bis 45° — maximal 6° Unterschied

Bei Neigungswinkel bis 60° — maximal 3° Unterschied

Kettenverkirzung: Eventuell vorhandene Kettenverkirzer (Type PWP, PSWP, PW, PSW, XKW, KPW, KPSW, KVS,
VLWI) sind zum Variieren der Kettenlange verwendbar. Dies ist erforderlich, um Neigungswinkel zu verandern

und UngleichmaBigkeiten bei der Anordnung von Anschlagpunkten weitgehend auszugleichen, damit die Last
waagrecht gehoben und die Belastung auf alle Kettenstrange gleichmaBig verteilt wird. Dabei wird die gewinschte
Lange vom Anschlagpunkt bis zum Verkirzungshaken eingestellt und anschlieBend das néchstgelegene
Kettenglied in den Schlitz des Hakens eingehangt — eventuell ist ein Nachkorrigieren erforderlich. Siehe auch Fotos.
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StéBe: Die Belastung muss stoBfrei erfolgen.

Belastung: Die Kettenstrange mussen drallfrei und gerade ausgerichtet (nicht geknotet) oder frei von
Biegeeinflissen (Kanten) umgelenkt sein. Aufhdngeringe und Haken bzw. andere Zubehérteile als
Verbindungselemente zur Last oder zum Kranhaken mussen sich ebenfalls frei bewegen und in Belastungsrichtung
ausrichten kénnen.

Anschlagarten: Anschlagketten kénnen in mehreren Arten an die Last angeschlagen werden:

Anschlagart direkt — dabei werden Anschlagteile direkt mit den Anschlagpunkten (Osen oder Haken) an der Last
verbunden. Das Zusammenpassen von Haken und Anschlagpunkten muss dabei beachtet werden, so dass die
Belastung im Hakengrund erfolgt und an der Hakenspitze ausgeschlossen ist. Die Sicherungsfalle bzw. -klappe
muss geschlossen sein.

n Im Falle von mehrstrangigen Anschlagketten sollen die Hakenspitzen nach auBen zeigen, es sei denn, die Haken
sind fUr eine andere Benutzung besonders konstruiert (z. B. Blechwinkel BWW oder Gabelhaken GHW).

Die Orientierung der Hakenspitze kann durch einfaches Drehen des Aufhangeringes — Unterseite nach oben —
geandert werden.

]
Bild 3 Bild 4

Anschlagart umschlungen (Hangegang) — ein Kettenstrang wird durch oder unter einer Last hindurchgefihrt,
und die Anschlagteile direkt im Aufhangeglied oder im Lasthaken des Krans oder Hebezeuges eingehangt. Im
Allgemeinen wird diese Anschlagart paarweise mit zwei Anschlagketten benutzt, ist jedoch nicht geeignet zum
Heben von losen Blndeln, weil Teile der Ladung beim Bremsen in Fahrtrichtung herausschieBen kdnnen.
Wenn es die duBere Form der Last erlaubt, kann auch eine einstrangige Anschlagkette verwendet werden,
vorausgesetzt, die Anschlagkette wird durch die Last und zwar oberhalb ihres Schwerpunktes hindurchgefiihrt,
sodass diese nicht kippen kann.
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Anschlagart doppelt umschlungen - dieses Verfahren bietet hdhere Sicherheit bei losen Blindeln durch
zusatzliche Umschlingung der Last.
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Bild 7: doppelt umschlungen Bild 8: doppelt umschlungen

Besondere Beachtung bei den Anschlagarten umschlungen und doppelt umschlungen verlangt die Bestimmung
der Tragfahigkeit von Gehangen. So bleibt z. B. die Tragféhigkeit eines einstrangigen Gehanges weiter aufrecht,
wenn der Haken nach dem Umschlingen in den Aufhéngering eingehéangt wird. Wird hingegen bei einer
einstrangigen Ringkette nach dem Umschlingen der Ring in den Kranhaken eingehangt, so ergibt sich dadurch die
Tragfahigkeit eines zweistrangigen Gehanges (siehe Bilder 5-8).

Einsatzbeschrankungen

Besondere Anschlagarten: Es gibt Anschlagarten die zwar Ublich sind, bei denen jedoch die Tragfahigkeit
eingeschrankt werden muss:

Anschlagart geschniirt (Schniirgang): In diesem Fall wird ein Kettenstrang der Anschlagkette durch oder

unter einer Last hindurchgefiihrt und das Anschlagteil (z. B. Haken oder Ring) auf die Kette eingehéangt. Diese
Anschlagart kann benutzt werden, wenn keine geeigneten Anschlagpunkte vorhanden sind und bietet den weiteren
Vorteil, dass die Anschlagkette die Last zusammenschnurt. Bei Anwendung einer Anschlagkette im Schniirgang soll
sich der Ubliche Winkel ohne Gewaltanwendung einstellen kénnen (siehe Bild 9-13). Beim Schnlrgang betragt die
Tragfahigkeit (WLL) — wie in der Tragfahigkeitstabellen angegeben — 80 % der Tragfahigkeit It. Anhénger.

Anschlagart doppelt geschniirt: Dieses Verfahren bietet eine hdhere Sicherheit bei losen Bundeln durch
zusatzliche Umschlingung der Last (siehe Bild 11 und 13). Bei Anwendung des doppelten Schnirganges ist die
Tragfahigkeit (WLL) ebenfalls auf 80 % der Tragfahigkeit It. Anhanger begrenzt.

Wenn zwei Kettenstrange im einfachen oder doppelten Schniirgang benutzt werden, ist darauf zu achten, dass:
* Wenn kein Drehmoment auf die Last einwirken soll, gleichsinnig zu schniren ist;

* Wenn die Last beim ersten Anheben nicht wegrollen soll, gegensinnig zu schniren ist (siehe Bild 12 und 13).

Mit mehr als 2 Kettenstrangen darf nicht geschnurt werden, weil sonst die Last nicht gleichmaBig auf die
Kettenstrange verteilt wird.




Bild 10: einfach geschnirt Bild 11: doppelt geschnurt

n gleichsinnig gleichsinnig
-

f o {0

¢ i / \
A&
v Y £ : j_—z_._\.__,
= 7 am i F
'  —r -+
—— -
I
Bild 12: einfach geschniirt Bild 13: doppelt geschnurt
gegensinnig gegensinnig

Temperaturbelastung: Anschlagketten durfen teilweise mit Einschrankungen auch Gber der normalen
Einsatztemperatur verwendet werden. Bei h6heren Temperaturen ist dabei die Tragféhigkeit zu reduzieren.

In den Tabellen der entsprechenden Guteklassen sind die erlaubten Temperaturen mit den dazugehdrigen
Reduktionsfaktoren angegeben. Die zulassige Tragfahigkeit bei erhdhter Kettentemperatur ergibt sich dabei durch
Multiplikation der Tragfahigkeit am Anhanger mit dem zutreffenden Reduktionsfaktor It. Tabelle. In der Praxis ist
es schwierig, abzuschatzen, welche max. Temperatur eine Anschlagkette annehmen wird — zur Sicherheit hdhere
Temperatur annehmen.

Die Verringerung der Tragfahigkeit bei erhdhten Temperaturen gilt so lange, bis die Kette bzw. Teile wieder
Raumtemperatur erreicht haben.

Anschlagketten durfen nicht auBerhalb des angefihrten Temperaturbereiches eingesetzt werden.
Wenn Anschlagketten versehentlich héhere als die angegebene erlaubte Temperatur erreichen, missen sie
auBer Betrieb genommen werden.

StoBbelastung: Werden Lasten plétzlich beschleunigt oder abgebremst, dann treten hohe dynamische Krafte auf,
welche die Spannungen in der Anschlagkette vergroBern. Betriebszustande, die es zu vermeiden gilt, entstehen
durch ruck- oder stoBartiges Belasten. StoBbelastungen werden in drei Kategorien eingeteilt. In der beil. Tabelle
sind die StoBbelastungen mit den dazugehdrigen Reduktionsfaktoren angegeben. Die zulassige Tragfahigkeit des
Kettengehanges bei diesen oder gleichwertigen StoBbelastungen ergibt sich durch Multiplikation der Tragfahigkeit
am Anhénger mit dem zutreffenden Reduktionsfaktor.

Schwingungen: pewag Anschlagketten und Zubehérteile sind fur 20.000 Lastwechsel ausgelegt. Bei hohen
dynamischen Belastungen besteht dennoch die Gefahr, dass Ketten oder Bauteile geschadigt werden. Dem kann
It. Berufsgenossenschaft Metall Nord Std begegnet werden, indem die Tragspannung durch Verwendung einer
groéBeren Nenndicke reduziert wird.

Unsymmetrie: Wenn nicht alle Kettenstrdnge symmetrisch angeordnet sind und den gleichen Neigungswinkel
aufweisen — wie unter ,Neigungswinkel“ in ,BestimmungsgeméaBe Verwendung® beschrieben —, gilt die Belastung
als unsymmetrisch und die Last wird nicht gleichmaBig auf alle Kettenstréange verteilt. Die Festlegung der zul.
Belastung und des Hebevorganges ist in diesem Fall einem Sachkundigen zu Ubertragen. Dabei gilt folgendes:

Unsymmetrische Anordnung der Kettenstrange und ungleiche Neigungswinkel kénnen sich tberlagern oder
gegenseitig aufheben. Wenn bei zwei-, drei- und vierstrangigen Anschlagketten die Einzelstrange unterschiedliche
Neigungswinkel aufweisen, tritt die groBte Beanspruchung in dem Einzelstrang mit dem kleinsten Neigungswinkel
auf (siehe Bilder 14-16). Die Tragfahigkeit It. Anhanger ist dementsprechend um die Tragfahigkeit eines oder



mehrerer Kettenstrange zu reduzieren damit kein Einzelstrang Uberlastet wird. Im Extremfall wird ein senkrecht
hangender Einzelstrang die gesamte Last tragen. Neigungswinkel von weniger als 15° sind maéglichst zu vermeiden,
da dies ein wesentlich gréBeres Risiko einer Lastinstabilitat darstellt. In der Folge kann durch Pendeln der Last ein
Kettenstrang Uberlastet werden.

Im Zweifelsfall sollte nur ein Kettenstrang als tragend gerechnet und die Tragfahigkeit der
Anschlagkette entsprechend herabgesetzt werden. Alternativ ist die Tragfahigkeit auf die Halfte der am Anhénger
gekennzeichneten Tragfahigkeit zu reduzieren.

Beispiele fir Unsymmetrie:

- — Schwerpunkt
] |
Bild 14: Der GroBteil der Last wird Bild 15: Der GroBteil der Last wird Bild 16: Die gréBte Beanspru-
von einem Kettenstrang getragen von zwei Kettenstrangen getragen chung tritt im Einzelstrang mit

dem kleinsten Neigungswinkel
auf (B2)

Kantenbelastung: Wo ein Kettenstrang mit der Last in Berlihrung kommt, kann es zum Schutz der Last oder

des Kettenstranges oder beider erforderlich sein, Zwischenlagen vorzusehen, denn scharfe Kanten aus hartem
Werkstoff kobnnen sonst die Kettenglieder verbiegen oder beschadigen. Umgekehrt kann der Kettenstrang die Last
durch zu hohen Berthrungsdruck beschadigen. Zwischenlagen, wie Holzbldcke, kénnen zur Vermeidung solcher
Schaden benutzt werden. Fir die richtige bzw. falsche Verwendung siehe folgende Bilder.
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Werden Ketten um Lasten (z. B. Tragarme) gefiihrt, soll deren Durchmesser mindestens 3x die Kettenteilung (innere
Kettengliedlange) sein. Bei geringeren Durchmessern muss die Tragfahigkeit der Kette um 50 % reduziert werden.
Werden Ketten ohne korrekten Schutz um Kanten gefihrt, muss die Tragfahigkeit der Kette ebenfalls reduziert
werden. Das Kriterium fir korrekten Schutz und das MaB der Reduktion bei schlechtem oder fehlendem Schutz
hangen vom Radius der Kante ab, um welche die Kette gelegt wird. Es ist dabei egal, ob es sich um die Kante der
Last oder des Kantenschutzes handelt. In den Tabellen der entsprechenden Gliteklassen sind die Kriterien mit den
dazugehorigen Reduktionsfaktoren angegeben. Die zulassige Tragfahigkeit des Kettengehanges ergibt sich durch
Multiplikation der Tragfahigkeit am Anhanger mit dem zutreffenden Reduktionsfaktor.

Reduktionsfaktoren

Die maximale Tragfahigkeit des Kettengehanges ergibt sich durch Multiplikation der Tragfahigkeit am Anhanger mit
allen zutreffenden Reduktionsfaktoren der Tabelle.

! ' ________________________|
Reduktionsfaktoren

Temperaturbelastung Siehe Reduktionsfaktoren bei den jeweiligen Programmen

Unsymmetrische Die Tragféhigkeit ist mindestens um einen Kettenstrang zu reduzieren,
Lastverteilung z. B.: lll- oder IV-Stranggehénge einstufen als lI-Stranggehange.
Im Zweifelsfall nur einen Strang als tragend annehmen.
StoBbelastung leichte StoBe mittlere St6Be starke StéBe
entstehen z. B. durch entstehen z. B. durch das entstehen z. B. durch das
Beschleunigen beim Nachrutschen der Anschlag-  Hineinfallen der Last in die
Heben und Senken kette bei deren Anpassung unbelastete Anschlagkette.
an die Form der Last.
Reduktionsfaktor 1 0,7 nicht zulassig
Kantenbelastung* R = gréBer als 2 x d* R = groBer als d* R = d* oder kleiner
< < <
Reduktionsfaktor 1 0,7 0,5

d* = Materialdicke der Kette

Verwendung nicht aller Kettenstrange: In der Praxis treten Hebesituationen auf, bei denen nicht alle Einzelstrange
einer Anschlagkette gleichzeitig benutzt werden kénnen, oder bei denen mehrere Anschlagketten zugleich
verwendet werden mussen. Die am Anhanger gestempelte Tragfahigkeit ist in diesen Féllen nicht zutreffend.

Die zulassige Belastung ist aus der Tragfahigkeitstabelle in Abhangigkeit von Kettendimension, der verwendeten
Stranganzahl und der Guteklasse zu entnehmen. In keinem Fall darf eine Anschlagkette Uber der Tragfahigkeit It.
Anhénger belastet werden!

Einzelstrange, die nicht benutzt werden, sind in das Aufhangeglied zurlickzuhangen, um eine Gefahrdung durch
freies Schwingen oder unbeabsichtigtes Einhaken zu vermeiden.

Vor der gleichzeitigen Verwendung von mehreren Anschlagketten ist sicherzustellen, dass deren Aufhangeringe
ausreichend Platz im Haken haben und wéhrend des Hebevorganges nicht aushangen kénnen.

Neigungswinkel Uber 45° durfen nicht vorkommen. Es dlrfen nur Anschlagketten gleicher Nenndicke und
Guteklasse gleichzeitig verwendet werden. Ansonsten ist fir die Bestimmung der zulassigen Belastung die kleinere
Nenndicke heranzuziehen.

Besonders gefahrdende Bedingungen: Bei den Angaben in dieser Betriebsanleitung wird die Abwesenheit von
besonders gefahrdenden Bedingungen vorausgesetzt. Besonders gefahrdende Bedingungen schlieBen
Offshore-Einsatze, das Heben von Personen und das Heben von potentiell gefahrdenden Lasten wie fllissige
Metalle, oder kerntechnisches Material ein. FUr solche Falle ist die Zulassigkeit und der Grad der Gefahrdung mit
pewag abzuklaren.



Fehlanwendungen

Anderung des Lieferzustandes: Eine Veranderung des Lieferzustandes ist nicht zulassig. Insbesondere ist darauf
zu achten, dass an pewag Anschlagmittel nicht geschweiBt wird und dass sie keinem Wéarmeeinfluss Gber der
max. erlaubten Temperatur ausgesetzt werden — siehe , Temperaturbelastung® in den Tabellen der entsprechenden
Guteklassen.

Die Form der Anschlagmittel darf nicht verandert werden — z. B. durch Verbiegen, Schleifen, Abtrennen von Teilen,
Anbringen von Bohrungen etc.

Zur Sicherheit des Anwenders ist es nicht erlaubt, Sicherheitsteile wie Verriegelungen, Sicherungsstifte, -hilsen,
-fallen etc. zu entfernen.

Oberflachenlberziige durfen nachtraglich nur dann aufgebracht werden, wenn sichergestellt ist, dass es sowohl
wahrend der Oberflachenbehandlung als auch in der Folge zu keiner schadlichen Reaktion im bzw. am Werkstoff
des Anschlagmittels kommt. Feuerverzinken und galvanische Verzinkung scheiden daher fir Anschlagmittel der
Guteklassen 8, 10 und 12 grundsatzlich aus. Ablaugen bzw. Abbeizen sind ebenfalls gefahrliche Prozesse und die
Eignung ist abzuklaren.

Lebensmittel, Pharmazeutika, Kosmetika, Chemikalien: pewag Anschlagketten sind nicht flr die

Verwendung mit Lebensmitteln, kosmetischen oder pharmazeutischen Erzeugnissen sowie unter stark korrosiven
Einflissen (z. B. Sauren, Chemikalien, Abwasser, ...) bestimmt. Sie durfen auch nicht den Dampfen von Sauren und
Chemikalien ausgesetzt werden.

Generell sind pewag Anschlagketten nicht fur den Personentransport, sowie den Einsatz in explosionsgeschitzten
Bereichen vorgesehen. Sie durfen auch nicht zum Heben von flissigem Metall verwendet werden.
Kettenstrange durfen nicht verdreht oder geknotet werden.

Haken duirfen nicht auf der Spitze belastet werden.

Genauere Informationen finden sie bei den speziellen Angaben zu den verschiedenen Guteklassen.

Zu verwendende Ersatzteile

Ersatzteile dirfen nur von Sachkundigen mit den dazu erforderlichen Fahigkeiten und Kenntnissen getauscht
werden. Es durfen ausschlieBlich nur pewag original Ersatzteile verwendet werden. Es sind nur neue Bolzen,
Spannhulsen und andere Sicherungselemente zu verwenden.

Vom Benutzer zu treffende SchutzmaBnahmen

Beim Anschlagen sowie beim Hebevorgang sind Handschuhe zu tragen.
Bei Verwendung der Anschlagkette unter Bedingungen mit Einsatzbeschréankungen sind die angegebenen
Reduktionsfaktoren fiir die Tragfahigkeit unbedingt anzuwenden, damit ausreichende Sicherheit gegeben ist.

Restrisiken

Restrisiken ergeben sich in erster Linie aus Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung bzw. tblicher
Anschlagtechniken. Deshalb ist es unbedingt erforderlich, dass nur geschultes Personal Hebevorgange bewertet
und durchfihrt.

Uberlastung durch Nichtbeachten der maximalen Tragfahigkeit, oder durch nicht reduzierte Tragfahigkeit wegen
Temperatureinfluss, Unsymmetrie, Kanten- oder StoBbelastung kann ebenso zum Versagen der Anschlagkette
fuhren wie die Verwendung falscher Ersatzteile, das Uberschreiten zulassiger Neigungswinkel, starke
Schwingungen bei hoher Belastung oder die Verwendung ungeprufter bzw. verdrillter oder geknoteter Ketten.

Dies kann zum Versagen der Anschlagkette und zum Herabfallen der Last fihren, was direkte oder indirekte Gefahr
fur Leib oder Gesundheit der Personen birgt, die sich im Gefahrbereich von Hebevorrichtungen aufhalten.



Bei Verwendung von vierstrangigen Anschlagketten zum Heben einer starren Last kann der groBte Massenanteil
nur von drei oder auch nur von zwei Strdngen aufgenommen werden, wobei die verbleibenden Einzelstrange nur
zur Stabilisierung der Last dienen. Dies ist dann der Fall, wenn die Kettenstrange nicht richtig verkurzt, nicht gleich
lang und/oder die Anschlagpunkte nicht genau angeordnet sind. In diesem Fall besteht ebenfalls die Gefahr von
Uberlastung bzw. Bruch.

Bei zunehmendem Neigungswinkel nimmt neben der Kraft im Kettenstrang auch die Spannkraft (waagrechte
Kraftkomponente) auf die Last zu — siehe Bild 19. Dies kann zur Beschadigung/Bruch der Last oder der
Anschlagpunkte fihren.

Wenn der Schwerpunkt der Last Gber den Anschlagpunkten liegt, kann die Last instabil werden und kippen.
Diese Gefahr nimmt bei Neigungswinkel unter 15° und beim Pendeln der Last weiter zu.

Vorgehen bei Unféallen/Stérungen

Nach einem Unfall bzw. nach einem auBergewdhnlichen Ereignis — z. B. Unfélle, Uberhitzung, Uberlastung, Kollision,
Einfluss von Séauren und Chemie - ist die Anschlagkette auBer Betrieb zu nehmen. Dabei ist darauf zu achten, dass
durch das Entfernen der Anschlagkette kein Schaden an der Last oder an Personen entstehen kann, z. B. weil die
Last instabil abgesetzt wurde und umfallen kénnte. Erforderlichenfalls vor dem Entfernen zusétzlich eine andere Kette
anschlagen. Danach ist die Kette zu entfernen und einer sachkundigen Person zur Priifung zu Gbergeben.

Prufungen, Reparatur, Wartung

Wahrend des Gebrauchs werden Anschlagketten Bedingungen ausgesetzt, welche ihre Sicherheit beeinflussen
kénnen. Es ist deshalb notwendig, ihren sicheren Gebrauchszustand durch Wartung, Prifung und Reparatur
aufrecht zu erhalten.

Wartung: Anschlagketten sollen stets gereinigt, trocken und gegen Korrosion geschditzt, z. B. leicht eingedlt
sein. Insbesondere bei Zubehdr mit beweglichen Teilen sollen Bolzen oder Lager gedlt sein um sie vor Korrosion,
erhéhtem VerschleiB und Festfressen zu schitzen.

Priifung vor dem ersten Gebrauch: Vor dem ersten Gebrauch einer Anschlagkette sollte sichergestellt werden, dass:

* Die Anschlagkette genau der Bestellung entspricht

* Das Prifzeugnis bzw. die Werksbescheinigung und die Konformitatserklarung vorliegen

* Die Kennzeichnungs- und Tragfahigkeitsangaben auf der Anschlagkette mit den Angaben auf dem Prifzeugnis
bzw. der Werksbescheinigung Ubereinstimmen

* Gdf. alle Einzelheiten Uber die Anschlagkette in eine Kettenkartei Ubertragen wurden

« Diese Anleitung fur den richtigen Gebrauch von Anschlagketten vorliegt und vom Personal gelesen und
verstanden wurde

Priifung vor jedem Gebrauch: Der sichere Gebrauchszustand der Anschlagkette ist visuell vor jedem Gebrauch
durch den Anwender zu prifen. Es ist dabei auf offensichtliche Schaden oder Abnutzungserscheinungen zu achten.
In jedem Zweifelsfalle bzw. bei Vorliegen eines oder mehrerer Ausscheidekriterien (siehe weiter unten) muss die
Anschlagkette auBer Betrieb genommen und zur Uberpriifung einem Sachkundigen (ibergeben werden.

Priifungen: Die Anschlagkette ist in gereinigtem Zustand zu priifen — sie muss frei von OI, Schmutz und Rost sein.
Farbe ist nur soweit zulédssig als eine Bewertung des Zustandes der Anschlagkette moglich ist. Ausgeschlossen
sind bei der Reinigung Verfahren, die Werkstoffversprédung (z. B. Beizen), Uberhitzung (z. B. Abbrennen),
Werkstoffabtragung (z. B. Strahlen), etc. verursachen. Es durfen dabei keine Risse oder andere Mangel verdeckt
werden.

Bei der Uberpriifung ist fiir angemessene Beleuchtung zu sorgen. Die Anschlagkette ist in ganzer Lange zu
untersuchen. Im Zweifelsfalle ist sie dem Hersteller zur Uberpriifung zu schicken.

Priifung nach auBergewdhnlichen Ereignissen: AuBergewdhnliche Ereignisse - z. B. Unfélle, Uberhitzung,
Uberlastung, Kollision, Einfluss von Sauren und Chemie — beeintrachtigen die Betriebssicherheit der Anschlagkette.
Nach solchen Fallen ist die Anschlagkette sofort auBer Betrieb zu nehmen und durch eine sachkundige Person zu
Uberprufen.



Priifung durch einen Sachkundigen: Die Uberpriifung durch einen Sachkundigen in Ubereinstimmung mit
nationalen gesetzlichen Regelungen, ist in regelmaBigen Abstanden durchzufiihren. Wenn diese nichts anderes
vorschreiben ist die Uberpriifung mindestens alle 12 Monate durchzufiihren. Bei haufigem Einsatz mit maximaler
Tragfahigkeit oder unter Bedingungen mit Einsatzbeschrankungen, bei erhéhtem Verschlei3 oder Korrosion ist
dieser Zeitraum so zu verklrzen, dass die Betriebstauglichkeit sichergestellt ist. Die Prifung beinhaltet eine Sicht-
und Funktionsprifung. Nach langerer Lagerung ist die Anschlagkette vor der ersten Inbetriebnahme ebenfalls
durch einen Sachkundigen zu Uberprifen, wenn der regelmaBige Termin Uberschritten oder wenn die Kette nicht
ordnungsgemaB gelagert wurde — siehe unten.

Belastungspriifung: Mindestens alle 2 Jahre ist die Anschlagkette durch einen Sachkundigen einer
Belastungsprifung mit anschlieBender Sicht- und Funktionsprifung zu unterziehen. Bei haufigem Einsatz mit
maximaler Tragfahigkeit oder unter Bedingungen mit Einsatzbeschréankungen ist dieser Zeitraum so zu verkirzen,
dass die Betriebstauglichkeit sichergestellt ist. Die Belastungsprifung ist mit dem 2-fachen Wert der Tragfahigkeit
vorzunehmen. Sie darf durch Anwendung eines Rissprifverfahrens — wie magnetische Risspriifung oder
Farbeindringverfahren — ersetzt werden, wobei die gesamte Anschlagkette gepruft werden muss.

Anmerkung: das Prifintervall der Belastungsprifung kann durch nationale Vorschriften variieren.

Ausscheidekriterien: Die Anschlagkette ist bei Vorliegen eines oder mehrerer nachfolgender Mangel sofort auBer

Betrieb zu nehmen:

¢ Bruch

* Fehlender oder unleserlicher Anhanger/Kennzeichnung

¢ Unkenntliche Kennzeichnung von Komponenten

* Verformung von Aufhéngeteilen, Zubehorteilen oder der Kette selbst

* Dehnung der Kette: Bei unterschiedlicher Lange von Kettengliedern oder mangelnder freier Beweglichkeit
zwischen den Gliedern oder falls ein merklicher Unterschied in der Strangldnge von mehrstrangigen
Anschlagketten besteht, konnte die Kette gedehnt worden sein. Die Kette ist auszuscheiden, wenn die innere
Gliedteilung t>1,05t, ist, wobei t, die Nennteilung des Kettengliedes ist

* VerschleiB: VerschleiB3 durch Kontakt mit anderen Gegenstanden tritt normalerweise an der AuBenflache der
Kettenglieder — wo er leicht festzustellen und zu messen ist — und zwischen den Kettengliedern — wo er verdeckt
ist — auf. Bei der Prufung sollte die Kette locker sein und Kettenglieder sollten so gedreht werden, dass der zu
messende Querschnitt (z. B. eine der inneren Beruhrungsflachen des Kettengliedes) freiliegt. Ein Verschlei des
mittleren Durchmessers dn, bis 90 % der Nenndicke d., ist zuldssig. Er wird bestimmt aus dem Mittelwert von zwei
rechtwinkelig zueinander durchgeflihrten Messungen der Durchmesser d; und d, am zu messenden Querschnitt
(siehe Bild). Die Kette ist auszuscheiden, wenn

drn:Mg 0,9d,

2
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Maximal zulassige MaBanderung bezogen auf das Nennmas:

Benennung MaB Max. zul. Anderung
Kette dn -10 %
tn +5 %
EckenverschleiB d=dhn
Ringe d -10 %
t +10 %
Haken *) e +5%
d2und h -10 %
g +10 %
CW, CWP, CWI, CARW, CLW, DFW Halften beweglich keine Anderung zul.
e +5 %
@ -10 %
BWW, GHW G +5 %
d -15 %
di +5%
Winkelédnderung <3

der Hakenspitze

Schékel, Unilock, KSCHW Bolzen beweglich keine Anderung zul.
e +5 %
d, di, d2und M -10 %
SM, SMWF e +5%
g +10 %
d -10 %
BA d2 -10 %
FA di -10 %
Kuppel- und d -10 %
Connexbolzen
LHW, KLHW, WLH(B)W, LHWP d2 -10 %
h -10 %
Spitzenéffnung 2 X Smax

*) HSW, WSBW, FW, PW, PSW, KHSW, GKHSW, KCHW, KFW, KPW, KPSW, XKW, KOW, KRW, KVS, WS, SH, PWR,

PSWP, HWF, HSWI, VLWI, HSWPF, KHSWP

* Schnitte, Kerben, Rillen, Anrisse: Diese Mangel, insbesondere quer zur
Zugrichtung, kdnnen zu plétzlichem Bruch fihren!

« UbermaBige Korrosion (z. B. auch LochfraB), Materialverfarbung durch
Warme, Verbrennung der Oberflachenbeschichtung, Anzeichen
nachtraglicher SchweiBung

* Fehlende bzw. funktionsuntlichtige Sicherung sowie Anzeichen einer
Aufweitung von Haken. Die VergréBerung der Mauléffnung darf 10 %
des Nennwertes nicht Ubersteigen. Eine herausgeklappte Sicherungsfalle
zeigt die Uberlastung des Hakens an

Bild 18



Reparatur: Nachfolgende Instandsetzungsarbeiten dirfen nur von Sachkundigen mit den dazu erforderlichen
Fahigkeiten und Kenntnissen durchgefihrt werden.

Bei der Instandsetzung eines Kettenstranges ist die Kette in ihrer ganzen Léange zu erneuern. Einzelteile,

die gebrochen, sichtbar verformt bzw. gedehnt, stark korrodiert sind, nicht entfernbare Ablagerungen

(z. B. SchweiBspritzer), tiefe Schnitte, Kerben, Rillen, Anrisse aufweisen oder Uberhitzt wurden, miissen ausgetauscht
werden. Fehlende Sicherungen wie Fallen, Trigger, Stifte sowie defekte, gebrochene oder fehlende Federn sind zu
ersetzen. Verwenden Sie beim Tausch nur original pewag Ersatzteile und Zubehér der passenden Glteklasse und
NenngréBe. winner Zubehérteile kdnnen zur Reparatur von Nicromangehéngen verwendet werden. Es sind nur neue
Bolzen, Spannhilsen und andere Sicherungselemente zu verwenden.

Fehlende Tragkraftanhanger diirfen nach Uberpriifung und erforderlichenfalls Instandsetzung des Gehanges durch
einen neuen Anhanger ersetzt werden, soferne die Tragfahigkeit aufgrund der Stempelung der Einzelteile und der
Bauart eindeutig feststellbar ist.

Kleine Schnitte, Kerben und Riefen kdnnen gegebenenfalls (z. B. bei groBen Haken und Anschlagketten) durch
sorgfaltiges Schleifen oder Feilen beseitigt werden. Nach der Instandsetzung muss die instandgesetzte Stelle
gleichmaBig in das angrenzende Material Gbergehen, ohne dass zwischen diesen Abschnitten eine plétzliche
Querschnittsveranderung merkbar ist. Durch die vollstdndige Beseitigung des Fehlers darf sich die Materialdicke an
dieser Stelle um nicht mehr als 10 % verringern — es darf kein Ausscheidekriterium nach der Reparatur zutreffen.

Reparaturarbeiten bei denen SchweiBen erforderlich ist, dirfen nur von pewag durchgefiihrt werden.

Dokumentation: Die Prifungen durch einen Sachkundigen und deren Ergebnisse sowie die Instandsetzung
sind in der Kettenkartei zu dokumentieren und Uber die gesamte Nutzungsdauer der Kette aufzubewahren.
Diese Aufzeichnungen und das Prufzeugnis bzw. die Werksbescheinigung des Herstellers miissen der jeweiligen
nationalen Gewerbeaufsicht auf Verlangen gezeigt werden kénnen.

Lagerung, Transport

Nicht in Gebrauch befindliche Anschlagketten sollten auf einem dazu bestimmten Gestell gelagert werden.

Nach Gebrauch durfen sie nicht auf dem Boden liegen gelassen werden, da sie dort beschadigt werden kdnnen.
Wenn Anschlagketten unbelastet am Kranhaken verbleiben, sollten die Endhaken in das Aufhangeglied bzw.

die Endringe in den Kranhaken zurlickgehangt werden, um eine Gefdhrdung durch freies Schwingen oder
unbeabsichtigtes Einhaken zu vermeiden.

Sind die Anschlagketten voraussichtlich fur einige Zeit nicht in Gebrauch, sind sie gereinigt, getrocknet und gegen
Korrosion geschutzt, z. B. leicht eingedlt zu lagern. Nach langerer Lagerung ist die Anschlagkette vor der ersten
Inbetriebnahme durch einen Sachkundigen zu Gberprifen, wenn der regelmaBige Termin Uberschritten oder wenn
die Kette nicht ordnungsgeman gelagert wurde - siehe auch ,Prifungen®.

Hinweise fur die Durchfuhrung von Hebevorgangen

Die nachfolgenden Hinweise sollen den Anwender bei der Vorbereitung und Durchfiihrung von Hebevorgangen
unterstltzen. Sie sind keinesfalls erschépfend und ersetzten nicht die Schulung fir Anschléager. Diesbezuglich wird
auch auf ISO 12480-1 hingewiesen.

Vor Beginn des Hebevorganges sollte sichergestellt werden, dass die Last frei beweglich ist und nicht verankert
oder anders befestigt ist.

Es ist wichtig, dass das Gewicht der zu hebenden Last bekannt ist. Wenn es nicht angegeben ist, kdnnen eventuell
Angaben aus den Frachtpapieren, HandbUlchern, Planen etc. entnommen werden. Falls keine Informationen
erhaltlich sind, sollte die Masse moglichst durch Berechnung abgeschétzt werden.

Die Anschlagpunkte fiir die Anschlagkette mussen in richtigem Verhaltnis zum Lastschwerpunkt liegen, damit die

Last nicht kippt oder umstirzt:

* Bei einstrangigen Anschlagketten und Kranzketten muss der Anschlagpunkt senkrecht liber dem Schwerpunkt liegen

* Bei zweistrangigen Anschlagketten missen die Anschlagpunkte symmetrisch beiderseits und oberhalb des
Schwerpunktes liegen



« Bei drei- und vierstrangigen Anschlagketten missen die Anschlagpunkte in einer Ebene Uber dem Schwerpunkt
liegen und gleichmaBig um diesen verteilt sein — siehe Erklarung bei ,Neigungswinkel” in ,BestimmungsgemaBe
Verwendung*®

Alle mehrstrangigen Anschlagketten tiben eine Spannkraft (waagrechte Kraftkomponente siehe Bild 19) auf die
Last aus, die mit zunehmendem Neigungswinkel 3 der Anschlagkette groBer wird. Es muss stets darauf geachtet
werden, dass die zu bewegende Last der waagrechten Kraftkomponente ohne Beschadigung standhalten kann.
Der grau hinterlegte Bereich zeigt Neigungswinkel groBer als 60°, bei denen Anschlagketten niemals benutzt
werden dirfen. Werden Ketten durch Laufhaken oder andere Anschlagteile durchgefiihrt, z. B. bei Fassketten, dann
ist die waagrechte Kraftkomponente viel gréBer als der Neigungswinkel der Kette dies vermuten lasst. Deshalb darf
der Neigungswinkel in diesem Fall nicht gréBer als 30° sein (siehe Bild 20).

| Last = 10t

Bild 19 Bild 20

Unter Berucksichtigung der bisherigen Informationen sind die Anschlagart und die erforderliche Strangzahl der
Anschlagkette festzulegen.

Eventuell vorhandene Einsatzbeschrankungen (z. B. Temperatureinfluss, Unsymmetrie, ...) sind zu ermitteln und bei
der Bestimmung der erforderlichen Tragfahigkeit der Anschlagkette zu bertcksichtigen.

Der Lasthaken, in den die Anschlagkette eingehangt wird, muss sich direkt tber dem Schwerpunkt der Last
befinden. Danach ist der Lasthaken mittels der Anschlagkette mit der Last zu verbinden und die Einzelstranglange
bei mehrstrangigen Anschlagketten erforderlichenfalls durch Verkirzen so einzustellen, dass alle Strange beim
Heben gleichzeitig straff gezogen werden. Der Neigungswinkel muss im erlaubten Bereich liegen.

Um zu verhindern, dass die Last gefahrlich schwingt, und um sie beim Absetzen in Stellung zu halten, wird
empfohlen, ein Halteseil zu verwenden.

Hande und andere Korperteile sind beim Straffziehen der schlaffen Kette von der Anschlagkette fernzuhalten, um
Verletzungen zu verhindern. Die Last sollte nur wenig angehoben werden, um zu Uberprifen, ob sie sicher befestigt
ist und in der vorgesehenen Lage bleibt. Dies ist insbesondere wichtig bei Hangegangen und geschnirten
Anschlagarten, bei denen die Last durch Reibung festgehalten wird. Falls die Last ansetzt zu kippen, sollte sie
abgelassen und anders angeschlagen werden - z. B. indem die Anschlagpunkte verlegt und/oder in einem bzw.
mehreren Kettenstrangen Verkirzungselemente (Parallelhaken, Fixhaken, Kuppelverbinder) verwendet werden.

Die Stelle, wo die Last abgesetzt wird, sollte vorbereitet werden. Der Untergrund muss ausreichend tragfahig
sein, um dem Gewicht der Last standzuhalten, wobei berlicksichtigt werden sollte, dass ggf. Hohlrdume oder
Rohrleitungen nicht beschadigt werden. Es sollte auf ausreichenden Zugang zur und ausreichenden Freiraum
um die Absetzstelle geachtet werden. Es durfen sich dort keine Personen aufhalten. Es kann notwendig sein,
Holzer oder ahnliches Material bereitzuhalten, um die Stabilitit der abgesetzten Last zu bewahren, oder um den
Untergrund oder die Last zu schitzen.

Die Last sollte vorsichtig abgesetzt werden. Das Einklemmen der Anschlagkette unter der Last muss vermieden
werden, da sie dadurch beschadigt werden kann. Bevor die Kette gelockert wird, sollte geprift werden, ob die Last
richtig und stabil steht. Dies ist besonders wichtig bei mehreren losen Teilen im Hangegang oder Schniirgang.
Nach dem Absetzen der Last sollte die Anschlagkette von Hand entfernt werden. Die Anschlagkette darf nicht mit
dem Hebezeug herausgezogen werden, da sie sich verhaken und die Last umstirzen kann. Die Last sollte nicht
Uber die Anschlagkette gerollt werden, da dies die Anschlagkette beschadigen kann.



Spezielle Informationen zu
den verschiedenen Programmen

Anschlagketten pewag winner pro G12

Einsatzzweck: Anschlagen und Heben bzw. Transportieren von Lasten.
Einsatztemperatur: -60 °C bis 200 °C.

Tragfahigkeiten: n

Sicherheits- I-Strang-Ketten II-Strang-Ketten 1ll- +1V-Strang-Ketten Ill- + IV-Strang-  Kranz-  Schlaufen- Schlaufen-
faktor 4 Ketten mit Aus-  ketten  gehange gehange
gleichswippe einfach doppelt
uﬁ:ﬂ::‘gs' - 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45°  45°-60° - 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60°
Lastfaktor 1 0,8 1,4 1 1,12 0,8 21 1,5 2,8 2 1,6 1,4 1 21 15
Code d  Tragféhigkeit [kg]
WINPRO 7 7 2360 1.900 3.350 2.360 2.650 1.900 5.000 3.550 6.700 4.750 3.750 3.350 2.360 5.000 3.550
WIN 7 7 1900 1500 2650 1900 2120 1500  4.000 2.800 5300 3750  3.000 2650 1.900  4.000  2.800
WINPRO8 8 3.000 2.360 4.250 3.000 3.350 2.360 6.300 4.500 8.500 6.000 4.750 4.250 3.000 6.300 4.500
WIN 8 8 2500 2.000 3.550 2.500 2.800 2.000 5.300 3.750 7.100 5.000 4.000 3.550 2.500 5.300 3.750
WINPRO 10 10 5.000 4.000 7.100 5.000 5.600 4.000 10.600 7.500 14.000 10.000 8.000 7.100 5.000 10.600  7.500
WIN 10 10 4.000 3.150 5.600 4.000 4.250 3.150 8.000 6.000 11.200 8.000 6.300 5.600 4.000 8.000 6.000
WINPRO 13 13 8.000 6.300 11.200 8.000 9.000 6.300 17.000 11.800 - - 12.500 11.200 8.000 17.000 11.800
WIN 13 13 6700 5300 9500 6700 7.500  5.300  14.000 10.000 - - 10.600 9.500  6.700  14.000  10.000

Koeffizient fir die statische Prifung = 2,5 x Tragfahigkeit des jeweiligen Kettenabschnittes.
Achtung: die Tragfahigkeit und in der Folge die Prifkraft fur die statische Priifung einzelner Kettenabschnitte
(z. B. eines einzelnen Kettenstranges bei mehrstrangigen Anschlagketten) weicht von der Gesamttragfahigkeit ab.

Reduktionsfaktoren

Die maximale Tragféhigkeit des Kettengehénges ergibt sich durch Multiplikation der Tragféhigkeit am Anhanger mit
dem zutreffenden Reduktionsfaktor laut Tabelle, sowie den zutreffenden Faktoren in der Tabelle auf Seite 8.
"' __________________|
Temperaturbelastung -60 °C - 200 °C > 200 °C -300 °C > 300 °C

Lastfaktor 1 0,6 verboten




Anschlagketten pewag winner G10 und Nicroman G8

Einsatzzweck: Anschlagen und Heben bzw. Transportieren von Lasten.
Einsatztemperatur: -40 °C bis 200 °C.

Tragfahigkeiten:
Sicherheits- I-Strang-Ketten II-Strang-Ketten 1ll- + IV-Strang-Ketten - + IV-Strang-  Kranz-  Schlaufen- Schlaufen-
faktor 4 Ketten mit Aus-  ketten  gehéange gehange
gleichswippe einfach doppelt
) & 8
o A

uﬁ:ﬁ::‘gs' - - 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45°  45°-60° - 0°-45°  45°-60° 0°-45°  45°-60°
Lastfaktor 1 08 14 1 1,12 08 2,1 1,5 2,8 2 1,6 1,4 1 2,1 1,5
Code d Tragfahigkeit [kg]

WIN 5 5 1.000 800 1.400 1.000 1.120 800 2.000 1.500 2.800 2.000 1.600 1.400 1.000 2.000 1.500
Ni 5 G8 5 800 640 1120 800 900 640 1.600 1.180 2240 1600 1250 1120 800 1600  1.180
WIN 6 6 1400 1120 2000 1400 1600 1120  3.000 2120 4000 2800 2240 2000 1400 3.000 2120
Ni 6 G8 6 1120 900 1600 1120 1250 900 2.360 1.700 3150 2240 1.800 1600 1120 2360  1.700
WIN 7 7 1900 1500 2650 1900 2120 1500  4.000 2.800 5300 3750 3000 2650 1900 4.000  2.800
Ni 7 G8 7 1500 1200 2120 1500 1700 1200  3.150 2.240 4000 3000 2500 2120 1500 3.150 2240
WIN 8 8 2500 2.000 3.550 2.500 2.800 2.000 5.300 3.750 7.100 5.000 4.000 3.550 2.500 5.300 3.750
Ni 8 G8 8 2000 1.600 2.800 2000 2240 1.600  4.250 3.000 5600 4000 3150 2800 2000 4250  3.000
WIN 10 10 4.000 3.150 5.600 4.000 4.250 3.150 8.000 6.000 11.200  8.000 6.300 5.600 4.000 8.000 6.000
Ni 10 G8 10 8450 2500 4250 3.450 3550 2500  6.700 4.750 8500 6300 5000 4250 3.150 6700  4.750
WIN 13 13 6.700 5.300 9.500 6.700 7.500 5.300 14.000 10.000 19.000 13.200 10.600 9.500 6.700 14.000  10.000
Ni 13 G8 13 5.300 4.250 7.500 5.300 5.900 4.250 11.200 8.000 14.000 10.600 8.500 7.500 5.300 11.200 8.000
WIN 16 16 10.000 8.000 14.000 10.000 11.200 8.000 21.200 15.000 28.000 20.000 16.000 14.000 10.000 21.200 15.000
Ni 16 G8 16 8000 6300 11.200 8000 9.000 6300  17.000 11.800 22400 16.000 12500 11.200 8000  17.000 11.800
WIN 19 19 14000 11.200 20.000 14.000 16.000 11.200 30.000 21.200 40.000 28.000 22400 20.000 14.000 30.000 21.200
Ni 19 G8 19 11200 8950 16.000 11.200 12500 8.950  23.600 17.000 - - 18.000 16.000 11.200 23.600 17.000
WIN 22 22 19.000 15.000 26500 19.000 21.200 15.000  40.000 28.000 53.000 37500 30.000 26500 19.000 40.000 28.000
Ni 22 G8 22 15000 12,000 21200 15.000 17.000 12.000 31.500 22.400 - - 23600 21.200 15.000 31.500 22.400
WIN 26 26 26500 21200 37500 26500 30.000 21.200 56.000 40.000 75000 53000 42500 37.500 26500 56.000 40.000
Ni 26 G8 26 21.200 16950 30.000 21200 23700 16.950 45.000 31.500 - - 33500 30.000 21.200 45.000 31.500
WIN 32 32 40.000 31.500 56.000 40.000 45.000 31.500 85.000 60.000 - - 63.000 56.000 40.000 85.000 60.000
Ni 32 G8 32 31500 25200 45000 31.500 35.200 25.200 67.000 47.500 - - 50.000 45.000 31.500 67.000 47.500

WIN... Tragfahigkeiten fir winner Standard-Anschlagketten

Ni....... Tragfahigkeiten fur Nicroman G8 Standard Anschlagketten

Koeffizient fir die statische Prifung = 2,5 x Tragfahigkeit des jeweiligen Kettenabschnittes.

Achtung: die Tragfahigkeit und in der Folge die Prifkraft fir die statische Priifung einzelner Kettenabschnitte

(z. B. eines einzelnen Kettenstranges bei mehrstrangigen Anschlagketten) weicht von der Gesamttragfahigkeit ab.

Reduktionsfaktoren

Die maximale Tragfahigkeit des Kettengehanges ergibt sich durch Multiplikation der Tragfahigkeit am Anhanger
mit dem zutreffenden Reduktionsfaktor It. Tabelle, sowie den zutreffenden Faktoren in der Tabelle auf Seite 8.

Temperaturbelastung pewag winner G10  -40 °C — 200 °C Gber 200 °C -300°C  uber 300 °C — 380 °C
Reduktionsfaktor pewag winner 200 1 verboten verboten
Reduktionsfaktor pewag winner 400 1 0,9 0,75

e e Y
Temperaturbelastung Nicroman G8 -40°C - 200 °C Uiber 200 °C - 300°C  Uber 300 °C - 400 °C
Reduktionsfaktor Nicroman G8 1 0,9 0,75




Anschlagketten pewag winner inox G5

Einsatzzweck: Anschlagen und Heben bzw. Transportieren von Lasten.
Einsatztemperatur: -40 °C bis 400 °C.

Tragfahigkeiten:

Sicherheits- I-Strang-Ketten II-Strang-Ketten 1ll- und IV-Strang-Ketten Kranz- U-Form
faktor 4 ketten einfach doppelt
AN -
N .
:ﬁiﬁzl"gs' . - 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° - 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° -
Lastfaktor 1 08 1,4 1 1,12 0,8 2,1 1,5 1,6 1,4 1 2,1 1,5 2
Code d  Tragfahigkeit [kg]
WOX 4 4 320 256 450 320 355 256 670 475 512 450 320 670 475 640
WOX 5 5 500 400 700 500 560 400 1.050 750 800 700 500 1.050 750 1.000
WOX 6 6 750 600 1.000 750 800 600 1.600 1.120 1200  1.000 750 1600 1120 1500
WOX 7 7 1.000 800 1.400 1.000 1.120 800 2.100 1.500 1.600 1.400 1.000 2.100 1.500 2.500
WOX 8 8 1.250 1.000 1.700 1.250 1.400 1.000 2.650 1.800 2.000 1.700 1.250 2.650 1.800 2.500
WOX 10 10 2000 1.600 2800 2000 2240  1.600  4.250 3.000 3200 2800 2000 4250  3.000  4.000
WOX 13 13 3.200 2.560 4.500 3.200 3.550 2.560 6.700 4.750 5.120 4.500 3.200 6.700 4.750 6.400
WOX 16* 16 4500 3600 6300 4500 5040 3600  9.450 6.750 8000 6300 4500 9450 6750  9.000
WOX 16** 16 5.000 4.000 7.100 5.000 5.600 4.000 10.000 7.500 8.000 7.100 5.000 10.000  7.500 10.000

* Bei Verwendung von Osenlasthaken HSK 16 bis Loskennzeichen F

** Bei Verwendung von Osenlasthaken HSK 16 ab Loskennzeichen G, bzw. Gehiange ohne Osenlasthaken
Koeffizient fir die statische Prifung = 2,5 x Tragfahigkeit des jeweiligen Kettenabschnittes.

Achtung: die Tragfahigkeit und in der Folge die Prifkraft fir die statische Priifung einzelner Kettenabschnitte

(z. B. eines einzelnen Kettenstranges bei mehrstrangigen Anschlagketten) weicht von der Gesamttragfahigkeit ab.

Reduktionsfaktoren

Die maximale Tragféhigkeit des Kettengehéanges ergibt sich durch Multiplikation der Tragféhigkeit am Anhanger

mit dem zutreffenden Reduktionsfaktor It. Tabelle, sowie den zutreffenden Faktoren in der Tabelle auf Seite 8.
' ___________________________________|
Temperaturbelastung -40°C - 400 °C Uber 400 °C - 600 °C Uber 600 °C - 700 °C
Reduktionsfaktor 1 0,75 0,5

Fehlanwendungen: pewag winner inox Standard-Anschlagketten der Glteklasse 5 sind nur bedingt in Chemikalien
(z. B. S4uren, Laugen und auch deren Ddmpfen), Lebensmitteln, kosmetischen oder pharmazeutischen Erzeugnis-
sen einsetzbar und der Einsatz muss insbesondere bei Lebensmitteln, kosmetischen oder pharmazeutischen
Erzeugnissen in jedem einzelnen Fall mit pewag abgesprochen und von pewag freigegeben werden.



Anschlagketten pewag winner inox G6 plus

Einsatzzweck: Anschlagen und Heben bzw. Transportieren von Lasten.
Einsatztemperatur: -40 °C bis 350 °C.

Tragfahigkeiten:

Sicherheits- I-Strang-Ketten II-Strang-Ketten 11l- und IV-Strang-Ketten Kranz- U-Form
faktor 4 ketten  einfach doppelt
1y ’ B .

1:4 !
\J

\':ler"g::‘gs - - 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° - 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° -

Lastfaktor 1 0,8 1,4 1 1,12 0,8 2,1 1,5 1,6 1,4 1 2,1 1,5 2

Code d  Tragfahigkeit [kg]

WOX 4-6 4 400 320 560 400 450 320 840 600 640 560 400 840 600 800

WOX 5-6 5 630 500 850 630 700 500 1.300 940 1.000 850 630 1.300 940 1.260

WOX 6-6 6 900 720 1.250 900 1.000 720 1.850 1.350 1.400 1.250 900 1.850 1.350 1.800

WOX 7-6 7 1250 1000 1750 1.250  1.400  1.000  2.600 1.850 2000 1750 1250 2600  1.850  2.500

WOX 8-6 8 1.600 1.280 2.200 1.600 1.800 1.280 3.350 2.400 2.500 2.220 1.600 3.350 2.400 3.200

WOX 10-6 10 2.500 2.000 3.500 2.500 2.800 2.000 5.250 3.750 4.000 3.500 2500 5.250 3.750 5.000

WOX 13-6 13 4250 3400 5950 4250 4750  3.400  8.900 6.350 6.800 5950 4250 8900 6350  8.500

WOX 16-6 16 6.300 5.040 8.800 6.300 7.050 5.040 13.200 9.400 10.000  8.800 6.300 13200  9.400 12.600

WOX 20-5 20 8000 6400  11.200 8000 - - - - 12800 11200 8000 - - 16.000

WOX 26-4+ 26 12000 9600 - - - - - - 19.200 - - - - 24.000

Koeffizient fir die statische Prifung = 2,5 x Tragfahigkeit des jeweiligen Kettenabschnittes.
Achtung: die Tragfahigkeit und in der Folge die Prifkraft fr die statische Priifung einzelner Kettenabschnitte
(z. B. eines einzelnen Kettenstranges bei mehrstrangigen Anschlagketten) weicht von der Gesamttragfahigkeit ab.

Reduktionsfaktoren

Die maximale Tragfahigkeit des Kettengehanges ergibt sich durch Multiplikation der Tragfahigkeit am Anhanger mit
dem zutreffenden Reduktionsfaktor It. Tabelle, sowie den zutreffenden Faktoren in der Tabelle auf Seite 8.
1
Temperaturbelastung -40 °C - 350 °C Uber 350 °C

Reduktionsfaktor 1 verboten

Fehlanwendungen: pewag winner inox Standard-Anschlagketten der Guteklasse 6 sind nur bedingt in
Chemikalien (z. B. Sauren, Laugen und auch deren Dampfen), Lebensmitteln, kosmetischen oder
pharmazeutischen Erzeugnissen einsetzbar und der Einsatz muss insbesondere bei Lebensmitteln,
kosmetischen oder pharmazeutischen Erzeugnissen in jedem einzelnen Fall mit pewag abgesprochen und von
pewag freigegeben werden.



Spezial-Anschlagketten pewag winner fire flr den Einsatz
in Feuerverzinkereien

Einsatzzweck: Anschlagen und Heben bzw. Transportieren von zu verzinkenden Lasten. Dabei durchlaufen sie den
sich wiederholenden Arbeitszyklus ,,Abbeizen” — ,Verzinken®. Sie kdnnen in Beizbadern mit 15 %iger Salzséure und
im Zinkbad eingesetzt werden. Ein Materialabtrag durch die Saure bzw. durch das Zink ist dabei werkstoffbedingt
normal.

Einsatztemperatur: -40 °C bis 30 °C (Beizbad) bzw. 475 °C (Zinkbad).

Tragfahigkeiten:
Sicherheits- I-Strang-Ketten II- Strang-Ketten Ill- + IV-Strang-Ketten Kranzketten n
faktor 4
:‘viﬂazl"gs' o 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° -
Lastfaktor 1 0,8 1,4 1 1,12 0,8 2,1 1,5 1,6
Code d Tragfahigkeit [kg]
KWF 8 8 500 400 700 500 560 400 1.060 750 800
KWF 10 10 800 625 1.120 800 850 625 1.675 1.180 1.250
KWF 13 13 1.325 1.060 1.875 1.325 1.500 1.060 2.800 2.000 2125
KWF 16 16 2.000 1575 2.800 2.000 2.250 1575 4.250 3.000 3.150
KWF 20 20 3.150 2.500 4.250 3.150 3.550 2.500 6.600 4.750 5.000
KWF 22 22 3.750 3.000 5.300 3.750 4.240 3.000 8.000 5.600 5.900

Koeffizient fir die statische Prifung = 2 x Tragfahigkeit des jeweiligen Kettenabschnittes.
Achtung: die Tragfahigkeit und in der Folge die Prifkraft fir die statische Priifung einzelner Kettenabschnitte
(z. B. eines einzelnen Kettenstranges bei mehrstrangigen Anschlagketten) weicht von der Gesamttragfahigkeit ab.

Reduktionsfaktoren

Die maximale Tragfahigkeit des Kettengehanges ergibt sich durch Multiplikation der Tragfahigkeit am Anhanger

mit dem zutreffenden Reduktionsfaktor It. Tabelle, sowie den zutreffenden Faktoren in der Tabelle auf Seite 8.
|
Temperaturbelastung -40 °C - 30 °C (Beizbad) bzw. 475 °C (Zinkbad)

Reduktionsfaktor 1

Fehlanwendungen: nicht in Chemikalien oder anderen bzw. héher konzentrierten Sauren als in dieser
Betriebsanleitung genannt, verwenden.

Priifungen: Die Ketten sind im gereinigten Zustand (gebeizt) visuell zu prifen.
Nicht Uber Kettentragfahigkeit prifbelasten! Dies wirde das Risiko der Spannungsrisskorrosion erhdhen.



Konformitatserklarung

gemaB Anhang Il A der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG bzw. Maschinen-Sicherheitsverordnung (MSV) 2010
fur Anschlagmittel:

Bevollmachtigter fiir techn. Unterlagen geméas Anhang VII Teil A:
DI Bernhard Oswald; Mariazeller StraBe 143; A-8605 Kapfenberg

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, daB die Produkte fir welche diese Betriebsanleitung gilt,
die Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG erfillen.

Bei jeder nicht von pewag bewilligten Anderung des Produktes verliert diese Erklarung ihre Gilltigkeit.

Folgende Normen wurden angewendet:
EN 818 Teil 4 modifiziert

Voraussetzung fur die Inbetriebnahme ist, dass die Betriebsanleitung gelesen und verstanden wurde.

Kapfenberg, April 2017

pewag austria GmbH
Agyd Pengg






pewag

Original instruction manual for
pewag standard lifting chains

General Description

pewag standard lifting chains are manufactured from pewag chains, connecting links and accessory parts.
The main function of the lifting chain is to serve as a connection between a load to be lifted and a crane hook
H (fastening) that in turn, leads to the lifting and transportation of the load. The maximum working load limit as well
as in most cases the associated angle of inclination for multi-leg chains, number of chain strands and the nominal
diameter of the chain can be found on the tag.
pewag standard lifting chains should only be operated by properly trained persons. The longevity of the chains
and a high level of safety can only be safeguarded if used correctly and as instructed which in turn should prevent
accidents to persons or property. Therefore reading and understanding this instruction manual is of utmost
importance before using lifting chains, but one should not neglect the importance of carrying out activities in a safe
and responsible manner. The instruction manual should be easily accessible to all until such time as the machine is
decommissioned. The manual undergoes constant updating, hence only the most recent version should be seen as
valid which can be downloaded from www.pewag.com

Intended Use

Intended application: fastening and lifting and/or transporting loads.
Detailed information on the intended use can be found in the corresponding sections on the following pages.

Working load limit: the maximum load capacity (weight) of the lifting chain depends on the chain dimensions (d),
the number of chain strands, the angle of inclination (), the sling configuration — see load capacity table.

The maximum load capacity can also be taken from the marking (stamping) on the tag, but only when it’s intended
use is implemented correctly.

Application Temperature: Detailed information on the application temperature can be found in the corresponding
sections on the following pages.

Angle of Inclination: The angle of inclination is the angle between the chain lane and an imaginary vertical line.
If multi-leg chains are used, the angle of inclination must lie within the specified range of 0-45° and/or 45-60° and
should not differ from each other by more than 15°. Angles of inclination under 15° should be avoided.

The weight of the load to be lifted should be divided equally amongst each chain strand. This is the case when the
chain strands are ordered symmetrically to one another; which means that:

with a three-strand lifting chain, the lifting
points should be the same distance apart
or rather that they depict an equilateral
triangle with each angle at 120° . -
(see figure 1). . 1 - : =
with a four-strand lifting chain, the lifting ' / o i i %
points should depict a rectangle or square : | ‘5} j
X

with pairs of angles identical (see figure 2). J > L L | gl
I . g
i & s : " o4
L ik IRl
Figure 1
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EN 818-6: The load can be seen as symmetrical only when all the conditions set forth below are fulfilled:
¢ The load is less than 80 % of the specified carrying capacity and

* The angle of inclination of all chain strands is no smaller than 15° and

¢ The angle of inclination of all chain strands is the same and/or differ by maximum 15° and

* In the case of three or four strand chains, the corresponding angles differ no more than maximum 15°

Figure 2

Before choosing a four-strand chain for the lifting procedure, a properly trained person should make sure that this
is the correct option for the task in hand so as to prevent overloading. It is therefore indispensable to adhere to the
following safety instructions:

BGR 500: A load difference of no more than 10 % on the chain strands can be disregarded. This is the case when
the angle of inclination of each chain strand differs by a maximum of:

an angle of inclination up to 45° — maximum 6° difference

an angle of inclination up to 60° — maximum 3° difference

Chain shortener: The available chain shorteners (type PWP, PSWP, PW, PSW, XKW, KPW, KPSW, KVS, VLWI) can
be used to vary the length of the chain. This is necessary when changing the angle of inclination and in order to
balance out asymmetries in the arrangement of lifting points, so that the load is lifted horizontally and the weight is
equally distributed on each chain strand. The desired length from the lifting point to chain shortener is configured;
the next chain link is then mounted on the hook — it may be necessary to perform an adjustment (see figures below).

]
Incorrect! Correct! Incorrectly attached
chain

Correctly attached
chain

]
Correct application Correct application Correct application Wrong application



Shocks: Loading must be free from shocks and impacts.

The load weight: The chain strands must be twist- free and in a straight alignment (not knotted) or free from
bending (corners). Hanging rings and hooks and/or other accessories and joining elements of the load or the crane

must also be able to move freely and oriented in the load direction.
Methods of lifting: lifting chains can be attached in multiple ways to the load:

Direct method — here the elements are linked directly to the lifting points (eyes or hooks) on the load. The correct fit
of hook and lifting points must be taken into consideration so that the weight is distributed on the hook base rather

than the tip of the hook. The safety catch must be closed.

When using multi-leg chains, the hook tips should all point outwards unless the hooks serve a different function
(e.g. sheet metal hooks BWW or fork hooks GHW). The orientation of the hook tips can be manipulated by turning

the hanging rings — underside up.

]
Figure 3 Figure 4

Method entwined - A chain strand is threaded through or under a load and the elements are directly attached to
master/rigging link or crane’s load hook. In general, this method uses two lifting chains but is not suitable for lifting
loose bundles as parts of the load can shoot out in the travel direction when breaking. A single strand lifting chain
can be used if the outer shape of the load allows for this, providing that the chain is threaded through the load,

namely above the centre of gravity so that it cannot tip over.
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Figure 5: Basket hitch entwined Figure 6: Basket hitch entwined
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Method double entwined — This method provides increased safety when lifting loose bundles as the load is doubly
surrounded.

lish

j‘ 'L
..4 i'.
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§ 1
%
doal
Figure 7: Wrap and basket hitch Figure 8: Wrap and basket hitch

double entwined double entwined

Special care should be given to the load capacity when using single or double entwined lifting chains; the load
capacity of a single lifting chain remains the same as long as the hook is mounted into the master link.

If, however, a circle is formed using a single chain and is then mounted directly onto the crane hook, the load
capacity is that of a two-strand lifting chain (see figures 5-8).

Implementation-related Limitations

Special lifting chain methods: Some methods of using lifting chains reduces the load capacity:

Method single choke hitch: With this method, a chain strand is laced through or under a load and the element
(e.g. hook or ring) is mounted on the chain itself. This can be used when there are no suitable lifting points and
provides the added benefit that the lifting chain holds the load together. When using this application method, the
appropriate angle of inclination can be configured without using force (see figures 9-13). Using the choke hitch
method, the load capacity (WLL) — according to the load capacity table — is 80 % of the load capacity specified on
the tag.

Method double choke hitch: This method allows further safety when lifting loose bundles by gripping the load
together (see figures 11 and 13). Using this method, the load capacity (WLL) is also 80 % of the load capacity
specified on the tag. If two chains strands are used in either a single or double choking hitch, the following should
be noted:

 If no torque should influence the load, then the chains should be laced the same
« |f the load should not roll away when lifting, a reverse choke hitch is to be used (see figures 12 and 13)

More than two chain strands should not be used, as the weight of the load will not be equally distributed.

Figure 9



Figure 10: Choke hitch Figure 11: Wrap and choke hitch
in the same direction in the same direction

Figure 12: Reverse choke hitch Figure 13: Reverse wrap
and choke hitch

Temperature: Lifting chains can be used partly above the specified application temperature with limitations.
Higher temperatures mean that the load capacity is reduced. The permissible temperatures along with the
associated reduction factors can be found in the table with the demanding conditions. The permissible load
capacity with higher temperatures comes about by multiplying the load capacity on the tag with the corresponding
reduction factor from the table. However, it is harder to estimate the exact maximum temperature the chain can
withhold in praxis — one should always assume a higher temperature for safety purposes.

The reduction of load capacity with higher temperatures should always be applied until the chain and/or the parts
have cooled down to room temperature.

Lifting chains should not be used outside of the specified temperature range; if the chains are used by accident
outside of the temperature range, they must be taken out of operation.

Impact/shocks: If loads are accelerated or slowed down abruptly, high dynamic forces are applied which increase
the tension on the lifting chain. Operating conditions which are to be avoided occur due to sudden or impulsive
loading. Impacts are divided into three categories which are listed in the accompanying table along with the
reduction factor. The permissible load capacity of the chain sling in this case arises from multiplying the load
capacity of the tag with the corresponding reduction factor.

Vibrations: pewag lifting chains and accessories are designed for 20.000 load cycles. Nevertheless there is always
a danger that the chain or the components will become damaged from the high dynamic stress involved. According
to the trade association Metall Nord Std, these stresses on the working load can be mitigated by increasing the
nominal thickness.

Asymmetry: If the chain strands are not ordered symmetrically and do not show the same angle of inclination — as
described under the subtitle “Angle of Inclination” — the load is asymmetrical and the weight will not be equally
distributed on all chain strands. In this case, a professional should be called and the following should be observed:

Asymmetrical arrangement of the chain strands and unbalanced angles of inclination can overlap or offset each

other. If the angle of inclination differs amongst each strand when using two, three or four strand lifting chains, then

the most stress can be found on the single strand with the smallest angle of inclination (see figures 14-16). The load
capacity according to the tag must be accordingly reduced by the WLL of one or more chain strands so that no
single strand is overloaded. In the extreme instance, a vertically suspended single strand will carry the complete load.



Angles of inclination smaller than 15° are to be avoided as this can lead to a higher risk of load instability; unwanted
vibrations and load sway will further increase the stress on the chain strands causing further overloading.

If in doubt, only one chain strand should be seen as carrying and the load capacity of the lifting chain should be
reduced. Alternatively, the load capacity on the tag should be reduced by half.

Examples of asymmetry:

- Center of gravity

]

Figure 14: All the load is carried Figure 15: All the load is carried Figure 16: The greatest tension will be
by one chain leg by two chain legs in the leg with the smallest angle to

the vertical (32)

Edge load: It is advisable to take extra precautions on areas where the chain strand meets the load as sharp
corners on hard materials can bend or damage the chain links. Conversely, the chain strand can damage the load
due to high contact pressure. An intermediate layer such as wood blocks can reduce such damages from occurring.
For the right and/or wrong usage, take note of the following figures:

e

If chains are mounted around a load (e.g. support arms), the diameter needs to be a minimum 3 x the chain pitch
(inside chain link length); if using a smaller diameter, the load capacity must also be reduced by 50 %.

If chains are guided around corners without the appropriate protection then the load capacity of the chain must
also be reduced. The criteria for correct protection and the degree of reduction when using ill-fitting or no protection
is dependent on the radius of the corner — it does not matter if it is the corner of the load itself or of the corner



protection. The criteria along with the associated reduction factor can be found in the table below.
The permissible load capacity of the chain sling in this case arises from multiplying the load capacity on the tag with
the corresponding reduction factor.

Reduction Factors

The maximum permissible load capacity of the chain sling arises from multiplying the load capacity on the tag with
all the corresponding reduction factors in this table.

! ' ________________________|
Reduction Factors

Temperature See reduction factors in the respective programmes
Asymmetrical Load The load capacity should be reduced by minimum 1 chain strand, e.g. lll or IV- leg
Distribution chains are classified as ll-strands. In cases of doubt, assume that only one strand is
H supporting the weight
Shocks/Impacts slight shocks medium shocks strong shocks
arise from e.g. acceleration arise from e.g. the lifting arise when e.g. the load
when lifting or lowering chain shifting after fixation falls into an unloaded
around the shape of the load  lifting chain
Reduction factor 1 0,7 not permissible
Edge load* R = larger than 2 x d* R = larger than d* R = smaller than d*
< < <
Reduction factor 1 0,7 0,5

d* = diameter of chain

Not utilising all chain strands: In praxis, lifting situations arise where not all chain strands of a multi-leg lifting
chain will be used simultaneously or situations where more than one lifting chain will be used at the same time.
The marking on the tag in these instances is not applicable. The permissible load weight should be taken from the
load capacity table subject to the chain dimension, the number of strands in use and the quality grade. Under no
circumstance should the load capacity of the lifting chain exceed the markings on the tag!

Single strands that are not being used should be mounted onto the master link so as to minimise the dangers of
free swinging or unintentional latching onto an object or person.

Before using several lifting chains together, one should make sure that all master links have enough space in the
hook and will not unhook themselves during the lifting process. An angle of inclination of more than 45° should not
occur. Only lifting chains of the same nominal size and quality grade should be used simultaneously; otherwise the
smallest nominal size needs to be used to determine the maximum permissible weight that can be lifted.

High-risk conditions: This instruction manual assumes that the lifting chains are being used in low-risk situations.
High-risk conditions are classified as offshore-operations, lifting of people or potentially dangerous loads such as liquid
metals or nuclear materials. In such cases, the permissibility and the degree of risks should be clarified with pewag.

Handling Errors

Amending the as-received condition: a change in the as-received condition is not permissible; in particular,
pewag’s lifting chains should not be welded or exposed to heat over the maximum permissible temperature —
see “Temperatures” in the corresponding tables.

The shape of the lifting chain should not be changed by bending, grinding, cutting off pieces, drilling holes etc.
For the user’s safety, safety aspects such as locking devices, safety mechanisms (pins or sleeves), safety catches
etc. should not be removed.

@



Subsequent surface coatings are only allowed if one can make sure that no harmful chemical reactions take place
during the process as well as after which could harm the chain’s function. Hot-dip galvanising and other zinc plating
should therefore not be carried out on grade 8, 10 and 12 lifting chains. Pickling and stripping are also dangerous
processes and the suitability should be clarified.

Food, pharmaceuticals, cosmetics and chemicals: pewag lifting chains should not be used for lifting foodstuffs,
cosmetic or pharmaceutical products as well as under heavily corrosive influences (e.g. acids, chemicals, sewage).
They should not be exposed to acid or chemical vapours.

In general, pewag lifting chains should not be used for the transportation of people or used in explosion-protected
areas, neither should they be used to lift liquid metals.

Chain strands should not be entwined or knotted together.
Hooks should not bear weight on the tips.

More detailed information can be found in the specifications of the different quality grades.

Replacement parts to be used

Replacement parts should only be changed by qualified persons with the necessary skills. Only original pewag
replacement parts are allowed to be used; only new bolts, clamping sleeves and other safety elements should
be used.

Protective measures to be taken by the user

Gloves should be worn during fastening as well as during lifting.
When using the lifting chains in situations of implementation-related limitations, the reduction factors concerning
load capacity must be taken into account so that sufficient safety is ensured.

Residual risks

Residual risks occur primarily as a result of non-observance of the operation instructions and/or the conventional
lifting techniques; hence it is necessary that only properly trained personnel assess and implement the lifting
procedure.

Overloading caused by non-observance of the maximum load capacity or disregarding the reduced load capacity
due to temperature influence, asymmetry, edge or impact loading can also lead to the failure of the lifting chains as
well as using the wrong replacement parts, exceeding the angle of inclination, strong vibrations/oscillations caused
by overloading or the use of untested and/or twisted or knotted chains. This can lead to the failure of the lifting chain
that further leads to the load falling and injuring personnel present in the danger zone of the hoisting device.

Lifting a rigid load with a four-strand lifting chain means that most of the weight is carried by either three or only two
of the strands so that the remaining strands are purely for stabilising the load. This is especially the case when the
chain strands have not been shortened correctly; the strands are not of equal length and/or the lifting points have
not been precisely positioned. Once again, there is a danger that the chains become overloaded and break.

With increasingly higher angle of inclination, the power in the chain strands and also the tension force
(horizontal power component) on the load increase — see image 19. This can lead to damage/breakage of the load
or liting points.

If the centre of gravity of the load is above the lifting points, then the load can become instable and can tip over.
This danger increases when the angle of inclination is below 15° as the load swings more.



Accident/Breakdown Procedure

The lifting chains need to be taken out of operation immediately in the event of an accident or unforeseen incident
—e.g. accidents, overheating, overloading, collisions, acid and chemical influences. In doing so, it must be ensured
that through the removal of the lifting chain the load and personnel are not harmed in the process, e.g. because the
load was set down in an instable manner, it could tip over. If deemed necessary, an additional chain can be mounted
before the damaged one is removed — the chain should then be given to a qualified person for evaluation.

Evaluation, Repair, Maintenance

The safety of the chain can be influenced during its natural work life; it is therefore vital that to maintain it in a good
state of use through periodic maintenance, evaluation and repair.

Maintenance: Lifting chains should also be cleaned, dried and safeguarded against corrosion, e.g. lightly oiled.
Especially accessories that have movable parts such as bolts or bearings need to be oiled to protect them from
corrosion, increased wear and seizing.

Inspection before initial use: Before using a lifting chain for the first time, the following points should be checked:

¢ The lifting chain corresponds to what was ordered

* The test certification and/or the declaration of compliance and conformity are present

* The CE-marking and load capacity on the lifting chain correspond to the details on the certification and
declarations

* Recording individual details of the product into a chain card index

¢ This manual is included with the lifting chain and that every employee reads and fully understands what has been
written

Inspection before every use: The chain should be checked to make sure it is in a good state before each and every
use by the operator. He should pay attention to obvious damages or signs of wear; if in doubt, or if the chain fits into
one of the below-mentioned “discard” categories, the chain should be taken out of operation immediately and given to
trained personnel for evaluation.

Evaluation: Evaluation of the lifting chain should take place after it has been cleaned — it must be free from oil,
dirt and rust. Painting is only admissible as far as an evaluation of the chain sling condition is possible. Methods
of cleaning that cause embrittlement of the material (pickling), overheating (burning), abrasion of material (sand
blasting) are not permitted; cracks or other defects should not be hidden.

Sufficient lighting during evaluation needs to be provided; the whole of the lifting chain should be inspected; if in
doubt, the chain should be sent back to the manufacturer for evaluation.

Inspection after an unforeseen incident: The lifting chain needs to be taken out of operation immediately and given
to trained personnel for evaluation in the event of an unforeseen incident — e.g. accidents, overheating, overloading,
collisions, acid and chemical influences.

Inspection carried out by trained personnel: Trained personnel should carry out periodic inspections based on the
national legal requirements; if not otherwise specified a minimum of every twelve months. This time frame should be
shortened for lifting chains in frequent use at maximum load capacity or under implementation-related limitations, in
the case of increased wear or corrosion. The inspection includes both visual and functional testing.

After long periods in storage, the lifting chain should be checked thoroughly by trained personnel before initial use
especially if the date for inspection has been exceeded or the product was stored incorrectly — see below.

Load Test: A load, visual and function test needs to be carried out by trained personnel at least every two years.
This time frame should be shortened for lifting chains in frequent use at maximum load capacity or under
implementation-related limitations. The load test should be carried out with 2 times the working load limit. It can
also be replaced by a crack detection test — e.g. by a magnetic crack test or a dye penetration method. In this case,
the chain sling must be checked throughout its length. Note: The interval of the load test may vary due to national
regulations.

“Discard categories”: If the lifting chain falls into one or more of the below-stated categories, then it should be taken
out of operation immediately:

* Breakage

* Missing or illegible tag/marking

* Unrecognisable identification marking of components



« Distortion of suspension components, accessories or the chain itself

« Chain stretch: if the length of the chain links is different or lack of mobility between the links or an obvious
difference between the individual strand lengths is observed, then it could be possible that the chain has been
stretched. The chain needs to be disposed of if the inner link pitch t>1,05t,, whereby t, equals the nominal pitch

of the chain link

* Wear: often occurs due to contact with other objects mostly on the surface of the chain links, thus being easily
identifiable and measurable; and between chain links where it is hidden. When carrying out the inspection, the
chain should be loose and the chain links rotated so that the measurable cross-section (e.g. one of the inner
contact surfaces of the chain link) lies exposed. The mean diameter d., is permitted to be 90 % of the nominal
diameter d,. d., is determined as the mean value of the diameters d; and d, measured at right angles on the

corresponding cross section. The chain must be discarded if:
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Maximum permissible dimensional changes with regards to the nominal dimension:

Term Dimension Max. permissible change
Chain dn -10 %
i +5w
Wear of the corners d=d,
Ring d -10 %
t +10 %
Hook *) e +5 %
d>and h -10 %
g +10 %
CW, CWP, CWI, CARW, CLW, DFW Halves mobile No change allowed
e +5 %
© -10 %
BWW, GHW e +5%
d -15%
di +5%
Angle change of <3°
Shackle, Unilock, KSCHW Bolts mobile No change allowed
e +5 %
d,d;,d:and M -10 %
SM, SMWF e +5%
g +10 %
d -10 %




Term Dimension Max.permissible change
BA d, -10 %
FA d, -10 %
Clevis and Connex pins d -10 %
LHW, KLHW, WLH(B)W, LHWP d, -10 %
h -10 %
Tip opening 2 X Smax

*) HSW, WSBW, FW, PW, PSW, KHSW, GKHSW, KCHW, KFW, KPW, KPSW, XKW, KOW, KRW, KVS, WS, SH, PWP,
PSWP, HWF, HSWI, VLWI, HSWPF, KHSWP

« Cuts, notches, grooves, cracks: these defects, especially across the tensile

direction) can lead to sudden breaks! ,q‘
o
H * Excessive corrosion (e.g. pitting corrosion), material discolouration from "v e
heat, burning of the outer surface coating, evidence of subsequent welding I;-.‘ 9 ( N
[ \
I -
* Missing and/or defective safety measures as well as evidence of the hook 1 \_h i ,.I.'I
being over-extended. The opening of the hook should not exceed 10 % of _"_,/ i
the nominal dimension. A swing-out safety catch is proof that the hook has L

been overloaded

Figure 18

Repairs: Subsequent repairs should only be done by qualified personnel with the necessary know-how and
experience.

When carrying out repairs, the chain as a whole must be repaired; individual pieces that are broken, obviously
deformed or stretched, heavily corroded, coated with non-removable debris (e.g. weld splatter), have deep cuts,
notches, grooves, cracks should be replaced immediately. Missing safety device such as safety latches, triggers,
pins as well as damaged, broken or missing springs should be replaced. Only use original pewag replacement parts
and accessories of the correct quality grade and nominal size. winner accessories can be used to repair Nicroman
lifting chains — new bolts, adapter sleeves and other safety elements are advisable.

Missing identification tags can be replaced with a new tag, but only after all the necessary tests have been
conducted and the load capacity is ascertainable using the markings on the individual parts and type.

Small cuts, notches and grooves can be eliminated (e.g. on large hooks or lifting chains) by carefully grinding or
filing. The newly repaired part should blend seamlessly into the adjoining material without there being a marked
difference in the cross-section. Through eliminating the damage, the material thickness must not have decreased by
more than 10 % — after the repairs, the chain should not fit into any of the “discard” categories.

Repairs that involve welding should only be carried out by pewag.
Documentation: The tests conducted by trained personnel, the outcomes as well as the maintenance logs should
be documented in a chain card index which should be kept for the whole of the product’s working life.

These recordings and/or the manufacturer’s declaration of compliance and conformity need to be shown to the
national trade control on demand.

Storing, Transportation

Lifting chains that are not being used should be stored on designated frames and not in a heap on the floor as that
would be the fastest way to damage them.

If unloaded lifting chains remain on the crane hook, then the end hook must be attached into the master link or,

if this is the case, the end links into the crane hook in order to reduce the risk chains sling legs swinging freely or
accidentally unhooking.

@



If the lifting chains will not be used for long periods of time, then they should be cleaned, dried and protected
against corrosion (e.g. lightly oiled) before being stored. When the chain sling has been stored for a long period and
the regular inspections have not been made, or it has been stored incorrectly (see also inspections), an inspection
must be carried out before the first use.

Guidelines for the implementation of lifting procedures

The following guidelines should support the user in the preparation and execution of lifting procedures. They are by
no means exhaustive and should not replace proper training; hence the ISO 12480-1 will also be referenced.

Before commencing lifting, one should check that the load can move freely and is not anchored or attached to
something else.

It is important that the weight of the load to be lifted is known. If it is not specified, possible information can be taken
from the shipping documents, handbooks, plans etc. If no information can be found, then the mass should be
estimated by calculation.

The lifting points of the lifting chain must be proportioned to the load’s centre of gravity so that it does not tilt or
topple over:

« The lifting point needs to be vertical over the centre of gravity when using a single-strand lifting chain and basket
chain

* The lifting points using a double-strand lifting chain need to be symmetrical on both sides above the centre of
gravity

* The lifting points on a three or four-strand lifting chain must be at the same level above and evenly distributed
around the centre of gravity — see the explanation on “Angle of inclination” under the “Intended Use” heading

All multi-leg lifting chains produce a tensioning force (horizontal power component see figure 19) on the load that
increases when the angle of inclination 8 of the chain increases. Always ensure that the load to be moved can
withstand the horizontal power components without becoming damaged in the process. The grey-shaded area
depicts an angle of inclination of greater than 60° wherein which a lifting chain should never be used. If chains are
put through a barrel hook (e.g. drum chain slings), then the horizontal power component is much greater than the
angle of inclination of the chain suggests. Hence the angle of inclination in this case should be no more than 30°
(see figure 20).

Tension

| Load =10t

Figure 19 Figure 20

Only after considering all the above information, can the appropriate lifting type and necessary strand number be
chosen correctly.

Possible limitations (e.g. temperature influence, asymmetry etc) need to be identified in order to determine the
appropriate load capacity of the lifting chain.



The load hook wherein which the lifting chain is mounted, must be directly over the load’s centre of gravity.

Only then can the load hook, by means of the lifting chain, be connected to the load and the individual strand
lengths — as in the case of a multi-leg lifting chain — are adjusted accordingly, so that all strands will be equally taut
during lifting. The angle of inclination must lie within the specified range.

To prevent the load from swinging dangerously, and to retain the exact position when setting it back down, it is
recommended to use a lanyard.

Hands and other body parts should be kept at a distance when tightening the limp chain to prevent accidents from
happening. The load should be slightly lifted to make sure that it is safely mounted and stays in the upright position;
this is especially important using the entwined and laced method where the load is held using friction. If the load
starts to tip, it should be placed back on the ground and remounted - e.g. by either changing the lifting points
position and/or using shortening elements.

The area where the load is set down should be prepared. The ground should be able to carry the weight of the load;
however, underground cavities and pipelines must not be forgotten and damaged in the process. There should be
enough space to and around the intended final position; furthermore, no people should reside in the area. It may be
necessary to have wood or other similar material around to help stabilise and protect the load and also to protect
the ground.

The load should be set down carefully. The lifting chain should not be squashed under the load as it can become
damaged this way. Before the chain is loosened, the load needs to be checked for stability — this is especially
important when lifting loose bundles. Once the load is on the ground, the lifting chain should be removed by hand
— it should not be pulled out using the lifting gear as the chain could catch and the load could tip over. The load
should not be rolled over the lifting chain either as this can also damage the chain.



Special information regarding
the different programmes

Lifting chain pewag winner pro G12

Purpose: Mounting and lifting/transporting loads.
Temperature application range: -60 °C to 200 °C.

Load capacity:

Safety I-leg chains Il-leg chains 1ll- + IV-leg chains 1I- + IV- leg Endless Single Double
factor 4 chains with chain lifting sling lifting sling
load distributor  sling

LA LANALE &

Angle of

M- = 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45°  45°-60° - 0°-45°  45°-60° 0°-45°  45°-60°
inclination g

Load factor 1 08 1,4 1 1,12 08 2,1 1,5 2,8 2 1,6 1,4 1 2,1 1,5
Code d Load capacity [kg]

WINPRO 7 7 2360 1.900 3.350 2.360 2.650 1.900 5.000 3.550 6.700 4.750 3.750 3.350 2.360 5.000 3.550
WIN 7 7 1.900 1.500 2.650 1.900 2.120 1.500 4.000 2.800 5.300 3.750 3.000 2650 1.900 4.000 2.800
WINPRO8 8 3.000 2.360 4.250 3.000 3.350 2.360 6.300 4.500 8.500 6.000 4.750 4.250 3.000 6.300 4.500
WIN 8 8 2500 2.000 3.550 2.500 2.800 2.000 5.300 3.750 7.100 5.000 4.000 3.550 2.500 5.300 3.750
WINPRO 10 10 5.000 4.000 7.100 5.000 5.600 4.000 10.600 7.500 14.000 10.000 8.000 7.100 5.000 10.600  7.500
WIN 10 10 4.000 3.150 5.600 4.000 4.250 3.150 8.000 6.000 11.200 8.000 6.300 5.600 4.000 8.000 6.000
WINPRO 13 13 8.000 6.300 11.200 8.000 9.000 6.300 17.000 11.800 - - 12.500 11.200 8.000 17.000 11.800
WIN 13 13 6.700 5.300 9.500 6.700 7.500 5.300 14.000 10.000 - - 10.600 9.500 6.700 14.000 10.000

The coefficient for the static test = 2.5 x load capacity respective of the chain segment.
Attention: the load capacity and in turn the test force for the static test of the individual chain segments
(e.g. an individual chain strand of a multi-leg lifting chain) differs from the total load capacity.

Reduction factors

The maximum load capacity of the chain sling arises from multiplying the load capacity on the tag with the
corresponding reduction factor according to the table as well as the accompanying factors in the table on page 28.
' ______________________________________|
Temperature -60 °C to 200 °C above 200 °C to 300 °C above 300 °C

Reduction factor 1 0,6 not permissible




Lifting chains pewag winner G10 and Nicroman G8

Purpose: Mounting and lifting/transporting loads.
Temperature application range: -40 °C to 200 °C.

Load capacity:

Safety I-leg chains ll-leg chains 1ll- + IV-leg chains 1I- + IV-leg Endless Single Double
factor 4 chains with chain lifting sling lifting sling
load distributor  sling

) g 8
N
Angle of °_a5° °_60° 0°-45° °_60°  0°-45° °_60° °_a5° °_60° o_a5° o 60° 0°-45° °_60°
inclination B = 0°-45° 45°-60° 0°-45 45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° - 0°-45° 45°-60° 0°-45 45°-60°
Load factor 1 0,8 1,4 1 1,12 0,8 2,1 1,5 2,8 2 1,6 1,4 1 2,1 1,5
H Code d Load capacity [kg]
WIN 5 5 1.000 800 1.400 1.000 1.120 800 2.000 1.500 2.800 2.000 1.600 1.400 1.000 2.000 1.500
Ni5 G8 5 800 640 1.120 800 900 640 1.600 1.180 2240 1.600 1.250 1.120 800 1.600 1.180
WIN 6 6 1.400 1.120 2.000 1.400 1.600 1.120 3.000 2120 4.000 2.800 2240 2.000 1.400 3.000 2.120
Ni 6 G8 6 1.120 900 1.600 1.120 1.250 900 2.360 1.700 3.150 2.240 1.800 1.600 1.120 2.360 1.700
WIN 7 7 1.900 1.500 2.650 1.900 2120 1.500 4.000 2.800 5.300 3.750 3.000 2.650 1.900 4.000 2.800
Ni7G8 7 1.500 1.200 2120 1.500 1.700 1.200 3.150 2.240 4.000 3.000 2500 2120 1.500 3.150 2.240
WIN 8 8 2.500 2.000 3.550 2.500 2.800 2.000 5.300 3.750 7.100 5.000 4.000 3.550 2.500 5.300 3.750
Ni8 G8 8 2.000 1.600 2.800 2.000 2240 1.600 4.250 3.000 5.600 4.000 3.150 2.800 2.000 4.250 3.000
WIN 10 10 4.000 3.150 5.600 4.000 4.250 3.150 8.000 6.000 11.200  8.000 6.300 5.600 4.000 8.000 6.000
Ni 10 G8 10 8150 2500 4250 3.450 3550 2500  6.700 4.750 8500 6300 5000 4250 3.150 6700  4.750
WIN 13 13 6.700 5.300 9.500 6.700 7.500 5.300 14.000 10.000 19.000 13.200 10.600 9.500 6.700 14.000  10.000
Ni 13 G8 13 5300 4250 7500 5300 5900 4.250  11.200 8.000 14000 10600 8500  7.500 5300  11.200 8.000
WIN 16 16 10.000 8.000 14.000 10.000 11.200 8.000 21.200 15.000 28.000 20.000 16.000 14.000 10.000 21.200 15.000
Ni 16 G8 16 8.000 6.300 11.200 8.000 9.000 6.300 17.000 11.800 22400 16.000 12500 11.200 8.000 17.000 11.800
WIN 19 19 14.000 11.200 20.000 14.000 16.000 11.200 30.000 21.200 40.000 28.000 22400 20.000 14.000 30.000 21.200
Ni 19 G8 19 11.200 8.950 16.000 11.200 12500 8.950 23.600 17.000 - - 18.000 16.000 11.200 23.600 17.000
WIN 22 22 19.000 15.000 26.500 19.000 21.200 15.000 40.000 28.000 53.000 37.500 30.000 26.500 19.000 40.000 28.000
Ni 22 G8 22 15.000 12000 21.200 15.000 17.000 12.000 31.500 22.400 - - 23.600 21.200 15.000 31.500 22.400
WIN 26 26 26.500 21.200 37.500 26.500 30.000 21.200 56.000 40.000 75.000 53.000 42500 37.500 26.500 56.000 40.000
Ni 26 G8 26 21.200 16.950 30.000 21.200 23.700 16.950 45.000 31.500 - - 33.500 30.000 21.200 45.000 31.500
WIN 32 32 40.000 31.500 56.000 40.000 45.000 31.500 85.000 60.000 - - 63.000 56.000 40.000 85.000 60.000
Ni 32 G8 32 31.500 25200 45.000 31.500 35200 25.200 67.000 47.500 - - 50.000 45.000 31.500 67.000 47.500

WIN... Load capacity for winner Standard-lifting chains

Ni....... Load capacity for Nicroman G8 Standard lifting chains

The coefficient for the static test = 2.5 x Load capacity respective of the chain segment.

Attention: the load capacity and in turn the test force for the static test of the individual chain segments
(e.g. an individual chain strand of a multi-leg lifting chain) differs from the total load capacity.

Reduction factors

The maximum load capacity of the chain sling arises from multiplying the load capacity on the tag with the
corresponding reduction factor according to the table as well as the accompanying factors in the table on page 28.

Temperature pewag winner G10 -40 °C to 200 °C above 200 °C t0 300 °C  above 300 °C to 380 °C
Reduction factor pewag winner 200 1 not permissible not permissible
Reduction factor pewag winner 400 1 0,9 0,75

. _________________________'________________|
Temperature Nicroman G8 -40 °C to 200 °C above 200 °C t0 300°C  above 300 °C to 400 °C
Reduction factor Nicroman G8 1 0,9 0,75




Lifting chains pewag winner inox G5

Purpose: Mounting and lifting/transporting loads.
Temperature application range: -40 °C to 400 °C.

Load capacity:

Safety factor 4 I-leg chains Il-leg chains 1ll- + IV-leg chains Endless Single Double U-Shape

chain lifting sling lifting sling

sling

8 i 8 .
1:4
L/

a’;ﬂfﬂ‘t’ign 6 - - 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° - 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° -
Load factor 1 08 1,4 1 1,12 0,8 2,1 1,5 1,6 1,4 1 2,1 1,5 2
Code d  Load capacity [kg]
WOX 4 4 320 256 450 320 355 256 670 475 512 450 320 670 475 640
WOX 5 5 500 400 700 500 560 400 1.050 750 800 700 500 1.050 750 1.000
WOX 6 6 750 600 1.000 750 800 600 1.600 1.120 1.200 1.000 750 1.600 1.120 1.500
WOX 7 7 1.000 800 1.400 1.000 1.120 800 2100 1.500 1.600 1.400 1.000 2100 1.500 2.500
WOX 8 8 1.250 1.000 1.700 1.250 1.400 1.000 2.650 1.800 2.000 1.700 1.250 2.650 1.800 2.500
WOX 10 10 2.000 1.600 2.800 2.000 2.240 1.600 4.250 3.000 3.200 2.800 2.000 4.250 3.000 4.000
WOX 13 13 3.200 2.560 4.500 3.200 3.550 2.560 6.700 4.750 5120 4.500 3.200 6.700 4.750 6.400
WOX 16* 16 4.500 3.600 6.300 4.500 5.040 3.600 9.450 6.750 8.000 6.300 4.500 9.450 6.750 9.000
WOX 16** 16 5.000 4.000 7.100 5.000 5.600 4.000 10.000 7.500 8.000 7.100 5.000 10.000  7.500 10.000

* When using an eye sling hook HSK 16 to batch code F

** When using an eye sling hook HSK 16 from batch code G and/or slings without eye sling hooks.

The coefficient for the static test = 2.5 x load capacity respective of the chain segment. Attention: the load capacity
and in turn the test force for the staticl test of the individual chain segments (e.g. an individual chain strand of a
multi-leg lifting chain) differs from the total load capacity.

Reduction factors

The maximum load capacity of the chain sling arises from multiplying the load capacity on the tag with the
corresponding reduction factor according to the table as well as the accompanying factors in the table on page 28.
' __________________________________|
Temperature -40 °C to 400 °C over 400 °C to 600 °C over 600 °C to 700 °C
Reduction factor 1 0,75 0,5

Misapplication: the use with chemical substances (e.g. acids, alkalis, and the fumes released by these
substances), food, cosmetics or pharmaceutical products is only allowed under certain conditions and each
individual case requires the prior approval of pewag — especially with food, cosmetic and pharmaceutical products.



Lifting chains pewag winner inox G6 plus

Purpose: Mounting and lifting/transporting loads.
Temperature application range: -40 °C to 350 °C.

Load capacity:

Safety factor 4 I-leg chains Il-leg chains 1Il- + IV-leg chains Endless Single Double U-Shape
chain lifting sling lifting sling
sling
B P B 2
1:4 !
\J
::"::?Ifaz:m 8 - - 0°-45°  45°-60° 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° - 0°-45°  45°-60° 0°-45°  45°-60° -
Load factor 1 08 1,4 1 1,12 0,8 2,1 1,5 1,6 1,4 1 2,1 1,5 2
Code d  Load capacity [kg]
WOX 4-6 4 400 320 560 400 450 320 840 600 640 560 400 840 600 800
WOX 5-6 5 630 500 850 630 700 500 1.300 940 1.000 850 630 1.300 940 1.260
WOX 6-6 6 900 720 1.250 900 1.000 720 1.850 1.350 1.400 1.250 900 1.850 1.350 1.800
WOX 7-6 7 1.250 1.000 1.750 1.250 1.400 1.000 2.600 1.850 2.000 1.750 1.250 2.600 1.850 2.500
WOX 8-6 8 1.600 1.280 2.200 1.600 1.800 1.280 3.350 2.400 2.500 2.220 1.600 3.350 2.400 3.200
WOX 10-6 10 2.500 2.000 3.500 2.500 2.800 2.000 5.250 3.750 4.000 3.500 2.500 5.250 3.750 5.000
WOX 13-6 13 4.250 3.400 5.950 4.250 4.750 3.400 8.900 6.350 6.800 5.950 4.250 8.900 6.350 8.500
WOX 16-6 16 6.300 5.040 8.800 6.300 7.050 5.040 13.200 9.400 10.000  8.800 6.300 13.200  9.400 12.600
WOX 20-5 20 8.000 6.400 11.200  8.000 - N o E 12.800 11.200 8.000 o ® 16.000
WOX 26-4+ 26 12.000 9.600 - - - - B e 19.200 - = = = 24.000

The coefficient for the static test = 2.5 x load capacity respective of the chain segment. Attention: the load capacity
and in turn the test force for the staticl test of the individual chain segments (e.g. an individual chain strand of a
multi-leg lifting chain) differs from the total load capacity.

Reduction factors

The maximum load capacity of the chain sling arises from multiplying the load capacity on the tag with the
corresponding reduction factor according to the table as well as the accompanying factors in the table on page 28.

1 O
Temperature -40°C to 350 °C over 350 °C
Reduction factor 1 not permissible

Misapplication: the use with chemical substances (e.g. acids, alkalis, and the fumes released by these
substances), food, cosmetics or pharmaceutical products is only allowed under certain conditions and each
individual case requires the prior approval of pewag — especially with food, cosmetic and pharmaceutical products.



Special lifting chains winner fire for use in hot-dip galvanisation
Purpose: Mounting and lifting/transporting loads to be galvanized. In doing so, the chains go through a repetitive
work cycle ,stripping” and “galvanising”. The chains can be used in a 15 % hydrochloric acid pickling bath and also
in a zinc bath. Light material removal through the acid and the zinc is normal.

Temperature application range: -40 °C to 30 °C (pickling bath) or 475 °C (zinc bath).

Load capacity:

Safety factor 4 I-leg-chains Il-leg-chains 1ll- + IV-leg chains Endless
chain sling

Angle of

inclination 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° -

Load factor 1 0,8 1,4 1 1,12 0,8 2,1 1,5 1,6

Code d Load capacity [kg]

KWF 8 8 500 400 700 500 560 400 1.060 750 800

KWF 10 10 800 625 1.120 800 850 625 1.675 1.180 1.250

KWF 13 13 1.325 1.060 1.875 1.325 1.500 1.060 2.800 2.000 2125

KWF 16 16 2.000 1.575 2.800 2.000 2.250 1.575 4.250 3.000 3.150

KWF 20 20 3.150 2.500 4.250 3.150 3.550 2.500 6.600 4.750 5.000

KWF 22 22 3.750 3.000 5.300 3.750 4.240 3.000 8.000 5.600 5.900

The coefficient for the static test = 2 x load capacity respective of the chain segment. Attention: the load capacity
and in turn the test force for the static test of the individual chain segments (e.g. an individual chain strand of a
multi-leg lifting chain) differs from the total load capacity.

Reduction factors

The maximum load capacity of the chain sling arises from multiplying the load capacity on the tag with the
corresponding reduction factor according to the table as well as the accompanying factors in the table on page 28.

|
Temperature -40 °C to 30 °C (pickling bath) or 475 °C (zinc bath)
Reduction factor 1

Misapplication: Not to be used with chemicals or other higher concentrated acids not stated in this instruction
manual.

Testing: The chains should be visually inspected after they have been thoroughly cleaned (stripped). Do not test
above the maximum load capacity! This would increase the risk of stress corrosion cracking.



Declaration of conformity

in accordance with the principles provided in Annex Il A of the machinery directive 2006/42/EG as well as the
machinery safety order (MSV) 2010 for lifting chains:

Authorised representative for technical documentation in accordance with Annex VIl Section A:
DI Bernhard Oswald; Mariazeller StraBe 143; A-8605 Kapfenberg

We declare on our sole responsibility that the products for which this instruction manual has been produced,
conform to the guidelines 2006/42/EG.

If any alteration is made on this product without pewag’s prior agreement and approval, this declaration becomes
invalid.

The following norms were used:
EN 818 Section 4 modified

A requirement for the commissioning process is that this instruction manual is read and fully understood.

Kapfenberg, April 2017

pewag austria GmbH
Agyd Pengg






pewag

Manuel d’instruction original pour les
assemblages standards pewag

Description générale

Les assemblages standards pewag sont fabriqués a partir de chaines pewag, de mailles de jonction et
d’accessoires. La principale fonction des assemblages est de servir de connexion entre une charge a soulever et un
crochet (ce qui signifie que élinguer) qui permet ensuite le levage et le transport de la charge. La limite de charge
maximum de méme que, dans la plupart des cas, I'angle d’inclinaison associé pour les chaines multi brins, le
nombre de brins et le diamétre nominal de la chaine se trouvent sur la plaque. Les assemblages standards pewag
ﬂ doivent étre manipulés uniquement par des personnes correctement formées. La longévité des chaines et un niveau
de sécurité élevé peuvent étre uniquement préservés s’ils sont utilisés correctement et comme recommandé afin
de prévenir les accidents aux personnes et aux biens. De plus, lire et comprendre ce manuel d’instruction est de la
plus grande importance avant d’utiliser les chaines de levage, mais il ne faut pas négliger I'importance de pratiquer
ces activités de maniére sire et responsable. Le manuel d’instruction doit étre facilement accessible a tous durant
toute la période d’utilisation de la chaine. Le manuel est soumis a des mises a jour constantes, par conséquent
seule la version la plus récente fait foi et elle peut étre téléchargée sur www.pewag.com.

Utilisation prevue

Application prévue: L'ancrage ou le levage et/ou le transport de charges.
Des informations détaillées sur I'utilisation prévue peuvent se trouver dans les chapitres correspondants dans les
pages suivantes.

Limites de charge de travail: La capacité de charge maximum (poids) de I'assemblage dépend des dimensions
de la chaine (d), du nombre de brins, de I'angle d’inclinaison (B), de la configuration de I'élingue (voir la table des
capacités de charge). La capacité maximum de charge peut aussi étre connue sur la plaque d’indentification gravée
(marquée) mais seulement lorsque I'utilisation prévue est implémentée correctement.

Température d’utilisation: Des informations détaillées sur la température d’utilisation peuvent étre trouvées dans
les chapitres correspondants dans les pages suivantes.

Angle d’inclinaison: L’angle d’inclinaison est I'angle entre le brin de chaine et une ligne verticale imaginaire. Si 'on
utilise des chaines multi brins, I'angle d’inclinaison doit se situer entre 0 et 45° et/ou entre 45 et 60° et ne doivent
pas différer entre eux de plus de 15 °C. Les angles d’inclinaison en dessous de 15° doivent étre évités.

Le poids de la charge a lever doit étre réparti de maniére équivalente entre chaque brin. C’est le cas quand les brins
de chaine sont disposés symétriquement, ce qui signifie que:

* avec une chaine de levage trois-brins,
les points de levage doivent étre a égale
distance ou plutét ils doivent dessiner
un triangle équilatéral avec chaque 17 p e

angle a 120° (voir le figure 1) ; o ~
« avec une chaine de levage quatre- } { R b 53:' =Y
brins, les points de levage doivent i | 5 ¥,
dessiner un rectangle ou un carré avec ' Y 12T T
les paires des angles identiques i - : d
(voir le figure 2) L e Al

Figure 1



EN 818-6: La charge peut étre symétrique seulement quand toutes les conditions exposées ci-dessous sont
remplies:

¢ La charge est de moins 80 % de la capacité nominale et

« L’angle d’inclinaison de tous les brins de chaine n’est pas inférieur a 15 % et

« L’angle d’inclinaison de tous les brins de chaine est le méme et/ou differe au maximum de 15° et

« Dans le cas de chaines trois ou quatre brins, les angles correspondant ne different pas de plus de 15° maximum

Figure 2

Avant de choisir une chaine a quatre brins pour une opération de levage, une personne correctement formée
doit s’assurer qu'’il s’agit de la bonne option pour le travail a accomplir afin d’éviter une surcharge. Il est donc
indispensable de répondre aux instructions de sécurité suivantes:

BGR 500: Une différence de charge n’excédant pas 10 % sur les brins de chaines peut étre négligée. C’est le cas
lorsque I'angle d’inclinaison de chaque brin de chaines différe d’'un maximum de:

Un angle d’inclinaison jusqu’a 45° — maximum 6° de différence

Un angle d’inclinaison jusqu’a 60° — maximum 3°de différence

Raccourcisseur a chaine: Les raccourcisseurs a chaine disponibles (type PWP, PSWP, PSW, XKW, KPW, KPSW,
KVS, VLWI) peuvent étre utilisés pour varier la longueur de la chaine. Cela est nécessaire lorsque I'on doit changer
I'angle d’inclinaison et pour compenser les asymétries des points de levage, de maniére a ce que la charge soit
soulevée horizontalement et que le poids soit réparti de maniére égale sur chaque brin. La longueur souhaitée du
point de levage jusqu’au raccourcisseur est configuré, le lien suivant est ensuite monté sur le crochet — il peut étre
nécessaire d’effectuer un ajustement (voir les figures).

de traction
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Chocs: La mise en charge doit étre exempte de chocs et d’impacts.

Le poids du chargement: Les brins de chaine ne doivent pas étre enroulés (sans nceuds) et étre sans pliage
(coins). Les anneaux suspendus, crochets et/ou autres accessoires et les éléments qui joignent la charge ou la grue
doivent s’articuler librement et doivent étre orientés dans la direction de la charge.

Méthodes de levage: Les chaines de levage peuvent étre attachées de multiples fagons a la charge:

Méthode directe: Ici les éléments sont liés directement aux points de levage (crochets ou ceil) sur la charge.
La position correcte du crochet et des points de levage doit étre prise en considération de maniére a ce que le
poids soit distribué sur la base du crochet plutét que sur le bout du crochet. Le linguet de sécurité doit étre fermé.

Lorsque I'on utilise les chaines multi-brins, les bouts des crochets doivent tous pointer vers I'extérieur a moins que
les crochets servent a une fonction différente (comme les crochets en métal (BWW) ou les crochets a fourches
(GHW). L'orientation des bouts du crochet peuvent étre manipulés en tournant les anneaux suspendus

(le coté en dessous vers le haut).

]
Figure 3 Figure 4

Méthode entrelacée: Un brin de chaine est enfilé a travers ou sous la charge et les éléments sont directement
attachés a I'anneau de téte ou au crochet de la grue. En général, cette méthode utilise deux chaines de levage
mais ne convient pas pour lever des charges qui ne sont pas maintenues ensemble étant donné qu’une partie de la
charge peut exploser dans la direction de la force lorsqu’elle casse. Une chaine de levage d’'un seul brin peut étre
utilisée si la forme extérieure de la charge le permet, permettant a la chaine de s’enfiler a travers la charge,
c’est-a-dire a travers le centre de gravité de fagon a ce que ¢a ne se renverse pas.
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Figure 5: En berceau Figure 6: En berceau



Méthode d’entrelacement double: Cette méthode offre une sécurité accrue lorsque les charges qui ne sont pas
maintenues ensemble sont entourées doublement.
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Figure 7: Enroulé et en berceau Figure 8: Enroulé et en berceau

Une attention particuliere doit étre portée sur la capacité de charge lorsque I'on utilise des chaines de levage
simplement ou doublement entrelacées. La capacité de charge d’une chaine de levage seule reste la méme tant
que le crochet est monté dans la maille de téte. Cependant, si un cercle se forme en utilisant une chaine seule et
qu’elle est ensuite montée directement sur le crochet de la grue, la capacité de charge est celle d’'une chaine de
levage deux brins (voir figures 5-8).

Réductions d’utilisation

Méthodes particuliéres a la chaine de levage: Certaines méthodes d’utilisation des chaines de levage réduisent
la capacité de charge.

Méthode du tour-mort simple: Avec cette méthode, un brin de chaine est enroulé a travers ou sous une charge
et I'élément (a savoir un crochet, un anneau) est monté sur la chaine elle-méme. Ceci peut étre utilisé lorsqu’il

n’y a pas de points de levage adéquats et cela créée un intérét supplémentaire qui est que la chaine de levage
maintient la charge solidaire. Lorsque I'on utilise cette méthode d’application, I'angle approprié d’inclinaison peut
étre configuré sans utiliser la force (voir I'figures 9-13). Lorsque I'on utilise la méthode du tour-mort, la capacité de
charge (WLL), selon le tableau de capacité de charge, représente 80 % de la capacité de charge spécifiée sur la
plaque.

Méthode du tour-mort double: Cette méthode permet une sécurité plus importante lorsque I'on souléve des
charges qui ne sont pas maintenues ensemble en saisissant la charge ensemble (voir I'figures 11 et 13). En utilisant
cette méthode, la capacité de charge (WLL) est aussi de 80 % de la capacité de charge spécifiée sur la plaque.

Si deux brins sont utilisés soit en simple, soit en double tour-mort, les points suivants doivent étre pris en compte:

« S'iln’y a pas de risque de torsion qui influence la charge, alors les tour-morts devront étre dans le méme sens

« Sila charge risque de rouler pendant le levage, les tour-morts devront étre inversés (voir I'figures 12 et 13)

On ne doit pas utiliser plus de deux brins de chaines, étant donné que le poids de la charge ne sera pas également
distribué.

Figure 9
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Figure 12: Enroulé et coulissant Figure 13: Enroulé dans le sens
dans la méme direction inverse et coulissant

Température: Les chaines de levage peuvent étre en partie utilisées au-dela de la température d’application

sous réserve. Des températures plus élevées signifient que la capacité de charge est réduite. Les températures
autorisées ainsi que les facteurs de réduction associés se trouvent dans le tableau avec les conditions requises.

La capacité de charge autorisée avec des températures plus élevées se calcule en multipliant la capacité de charge
sur la plague avec le facteur de réduction correspondant du tableau. Cependant, il est plus difficile d’estimer la
température maximum exacte que la chaine peut atteindre en pratique (il faut toujours surévaluer la température
pour des raisons de sécurité).

La réduction de la capacité de charge appliquée due aux températures excessives doit toujours étre maintenue
méme une fois que la chaine et/ ou les éléments ont refroidi a la température ambiante.

Les chaines de levage ne doivent pas étre utilisées en dehors des valeurs de températures spécifiques. Si les
chaines sont utilisées par accident en dehors des valeurs de température, elles doivent étre mises hors service.

Impact/chocs: Si les charges sont accélérées ou ralenties brutalement, on observe des forces dynamiques

élevées qui augmentent la tension sur la chaine de levage. Eviter les conditions d’opérations qui induisent des
charges soudaines ou impulsives. Les impacts sont divisés en trois catégories qui sont listées dans le tableau
d’accompagnement avec les facteurs de réduction. La capacité de charge autorisée de I’élingue chaine dans ce cas
se calcule en multipliant la capacité de charge de la plaque avec le facteur de réduction correspondant.

Asymétrie: Si les brins de chaine ne sont pas arrangés symétriquement et qu’ils ne montrent pas le méme angle
d’inclinaison (comme décrit dans le chapitre « Angle d’inclinaison » ci-dessous), la charge est asymétrique et le
poids ne sera pas distribué de maniere égale sur tous les brins de chaine. Dans ce cas, un professionnel doit étre
contacté et les faits suivants doivent étre observés:

L’arrangement asymétrique des brins de chaine et les angles d’inclinaison déséquilibrés peuvent se chevaucher
ou se compenser entre eux. Si I'angle d’inclinaison differe entre chaque brin de chaine de levage lorsque I'on

en utilise deux, trois ou quatre, alors la contrainte la plus importante peut se trouver sur le brin avec le plus petit
angle d’inclinaison (voir I'figures 14-16). La capacité de chargement selon la plaque doit étre réduite en fonction
par la WLL de I'un ou plus des brins de chaines de maniere a ce qu’aucun brin ne doit en surcharge. Dans un cas
extréme, un brin unique suspendu verticalement portera la charge compléte.

Les angles d’inclinaison inférieurs a 15° doivent étre évités puisque cela peut engendrer un risque plus important
d’instabilité de la charge, des vibrations involontaires et le balancement de la charge augmenteront la contrainte
des brins de chaine causant une surcharge plus importante.



En cas de doute, seul un brin de chaine doit étre considéré et la capacité de charge de la chaine de levage doit étre
réduite.

Sinon la capacité de charge sur la plaque doit étre réduite de moitié.

Exemples d’asymétrie:

Centre de gravité
]
Figure 14: Toute la charge est Figure 15: Toute la charge est Figure 16: La tension la plus
supportée par 1 brin supportée par 2 brins importante sera sur le brin avec
l'angle le plus faible vers la
verticale (B2).

Charge sur le bord: Il est conseillé de prendre des précautions supplémentaires sur les parties ou le brin de chaine
atteint la charge étant donné que les coins pointus sur des matériaux durs peuvent se pencher et endommager

les liens de chaine. Inversement, le brin de chaine peut endommager la charge du fait de la pression importante

du contact. Une épaisseur intermédiaire comme des morceaux de bois peut réduire I'apparition de ce type de
dommages. Pour la bonne et/ou mauvaise utilisation, il faut tenir compte des figures suivantes:

= o gy

)
-~

(e
] #
4

" A

%
4}11}1!:.!/




Si les chaines sont montées autour d’une charge (bras de supports), le diamétre doit étre au minimum de 3 fois le
pas de la chaine (longueur intérieur du maillon). Si I'on utilise un diamétre inférieur, la capacité de charge doit aussi
étre réduite de 50 %.

Si les chaines sont guidées autour de coins sans protection appropriée alors la capacité de charge de la chaine doit
aussi étre réduite. Les critéres de protection correcte et de degré de réduction lorsque I'on utilise une protection
insuffisante ou aucune protection dépend du rayon du coin (cela n’a pas d’importance s'il s’agit du coin de la
charge elle-méme ou du coin de protection). Les criteres au méme titre que le facteur de réduction associé peuvent
se trouver dans le tableau ci-dessous. La capacité de charge autorisée de I'élingue chaine dans ce cas se calcule
en multipliant la capacité de charge sur la plaque avec le facteur de réduction correspondant.

Facteurs de réduction

La capacité maximum de charge permise de I'élingue chaine s’obtient en multipliant la capacité de charge sur la
plague avec tous les facteurs de réduction correspondant dans ce tableau.

I e
Facteurs de réduction

ﬂ Température Voir les facteurs de réduction dans les programmes respectifs.

Distribution de charge  La capacité de charge doit étre réduite au minimum d’un lien de chaine, par exemple les
asymétrique chaines Ill ou IV brins sont classifiées comme lI-brins. En cas de doute, il faut partir du
principe qu’un seul brin supporte la charge.

Chocs/impacts Chocs légers Chocs moyens Chocs importants
Apparaissent a cause, par  Apparaissent lorsque, par Apparaissent quand par
exemple, de I'accélération  exemple, la chaine de levage exemple la charge tombe
lorsque I'on souléve ou se déplace apres fixation sur une chaine de levage
que I'on descend autour de la forme de la qui ne supporte pas de

charge charge

Facteur de réduction 1 0,7 Non autorisé

Charge sur le bord* R= plus large que 2 x d* R= plus large que d* R= plus petit que d*

< < <
Facteur de réduction 1 0,7 0,5

d* = diameétre de la chaine

Non-utilisation de tous les brins de chaines: En pratique, les situations de levage apparaissent lorsque tous les
brins d’une chaine de levage multi-brins ne seront utilisés simultanément ou dans des situations ou plus d’une
chaine de levage sera utilisée a la fois. Le marquage sur la plaque dans ces cas ne s’applique pas. Le poids de
charge autorisé se trouve dans le tableau de capacité de charge qui se réfere a la dimension de la chaine, au
nombre de brins utilisés et au grade. En aucun cas la capacité de chargement de la chaine de levage ne doit
excéder ce qui est marqué sur la plaque!

Les brins simples qui ne sont pas utilisés doivent étre montés sur la maille de téte de maniére a minimiser les
dangers de balancement libre ou les chocs involontaires sur un objet ou une personne.

Avant d'utiliser plusieurs chaines de levage ensemble, on doit s’assurer que toutes les mailles de téte ont assez
d’espace sur le crochet et qu’elles ne se décrocheront pas pendant I'opération de levage. Un angle d’inclinaison
de plus de 45° ne doit pas exister. Seules les chaines de levage de méme taille nominale et du méme grade doivent
étre utilisées simultanément, autrement la taille nominale la plus petite doit étre utilisée pour déterminer le poids
maximum autorisé qui peut étre levé.

Conditions a hauts risques: Le manuel d’instruction atteste que les chaines de levage sont utilisées dans des
situations a faibles risques. Les situations de hauts risques font référence a des opérations offshores, au levage de
personnes ou de charges potentiellement dangereuses comme des métaux liquides ou matériaux nucléaires.
Dans ces cas, la faisabilité et le degré de risques doivent étre clarifiés avec pewag.

o



Faire face aux erreurs

Rectifier les conditions préconisées: Un changement dans les conditions préconisées n’est pas autorisé, en
particulier, les chaines de levage pewag ne doivent pas étre soudées ou exposées a la chaleur au-dela d’'une
température maximum autorisée (voir « Températures » dans les tableaux correspondant).

La forme de la chaine de levage ne doit pas étre modifiée en la tordant, en I'écrasant, en la coupant en morceaux,
en pergant des trous etc...

Pour la sécurité de I'utilisateur, les éléments de sécurité comme les éléments condamnés, les mécanismes de
sécurité (les goupilles ou les fourreaux), les caches de sécurité ne doivent pas étre enlevés.

Les traitements de surface ultérieurs sont uniquement autorisés si I'on peut s’assurer qu’aucune réaction chimique
nocive n’aura lieu durant ou apreés le processus qui pourrait endommager la fonction de la chaine. La galvanisation
a chaud et le zingage ne doivent en outre pas s’effectuer sur des chaines de levage de grade 8, 10 et 12. Le
nettoyage a I'acide et le décapage sont également des procédés dangereux et la faisabilité doit étre clarifiée.

Alimentation, produits pharmaceutiques, cosmétiques et produits chimiques: Les chaines de levage pewag ne
doivent pas étre utilisées pour le levage de produits alimentaires, cosmétiques ou pharmaceutiques ni exposées a
des produits hautement corrosifs (par exemple des acides, des produits chimiques, ou des eaux usées). Elles ne
doivent pas étre exposées a des vapeurs acides ou chimiques.

En général, les chaines de levage pewag ne doivent pas étre utilisées pour le transport de personnes ou dans des
zones a risque d’explosion, ou pour lever des métaux liquides.

Les brins de chaine ne doivent pas étre entrelacés ou noués entre eux.
Les crochets ne doivent pas porter de poids sur les becs.

Vous pouvez trouver plus d’informations dans les spécificités des grades de différentes qualités.

Parties remplacées a utiliser

Les parties remplacées utilisées doivent uniquement étre changées par des personnes qualifiées et qui ont les
connaissances nécessaires. Seules les pieces d’origine pewag sont autorisées, seules des boulons neufs, des
douilles de serrage et autres éléments de sécurité doivent étre utilisés.

Mesures de protection a prendre par I'utilisateur

Des gants doivent étre portés pendant la fixation et le levage.

Lorsque I'on utilise les chaines de levage dans des situations impliquant des réductions de chocs, les facteurs
de réduction concernant la capacité de charge doivent étre pris en compte pour qu’une sécurité suffisante soit
assurée.

Risques résiduels

Des risques résiduels sont avant tout la conséquence d’une non connaissance des instructions d’opération et/ou
des techniques de levage conventionnelles. Il est donc nécessaire que seules les personnes correctement formées
évaluent et mettent en place les procédures de levage.

La surcharge causée par la non-connaissance d’une capacité de charge maximum ou en dépit de la réduction

de capacité de charge due a 'influence de la température, de I'asymétrie, de I'effet de bord, ou de I'impact de la
charge peut également mener a la rupture des chaines de levage. C’est aussi le cas probable lorsque I'on utilise
des pieces de remplacement inappropriées, que I'on dépasse les angles d’inclinaison, du fait des fortes vibrations/
oscillations causées par la surcharge ou de I'utilisation de chaines non testées et/ou emmélées ou nouées.

Cela peut causer une rupture de la chaine de levage qui entraine ensuite la chute de la charge et peut blesser le
personnel présent sur la zone de danger de la manutention.



Lever une charge rigide avec une chaine quatre brins signifie que la majorité du poids est tenue par soit trois, soit
seulement deux des brins, de maniere a ce que les brins restant servent uniquement a stabiliser la charge. C’est
particulierement le cas lorsque les brins n’ont pas été raccourcis suffisamment. Les brins ne sont pas de longueurs
égales et/ou les points de levage n’ont pas été positionnés précisément.

Encore une fois, il y a un danger que les chaines soit surchargées et cassent.

Plus les angles d’élingage augmentent, plus la force sur les brins et la force de tension (composant horizontal
de puissance) sur la charge augmentent (voir I'figure 19). Cela peut entrainer des dommages ou une casse de la
charge ou des points de levage.

Si le centre de gravité de la charge est en dessus des points de levage, alors la charge peut devenir instable et
peut basculer. Ce danger augmente lorsque I'angle d’inclinaison est en dessous de 15° étant donné que la charge
balance davantage.

Procédure en cas d’accident ou de casse

Les chaines de levage doivent étre mises hors service immédiatement dans le cas d’un accident ou d’un incident
imprévu (ex.: accidents, surchauffe, surcharge, collisions, influences acides ou chimiques. De ce fait, il faut

ﬂ s’assurer qu’en enlevant la chaine, la charge n’a pas été endommagée et les personnes blessées pendant le
processus) ; la charge ayant été installée de maniére instable, elle pourrait chuter. Si cela est jugé nécessaire, une

chaine différente peut étre montée avant que celle qui a été abimée ne soit enlevée (la chaine doit ensuite étre

donnée a une personne qualifiée pour examen).

Vérifications, réparation, maintenance

Lors de I'utilisation, les chaines d’élingue sont exposées a des conditions qui peuvent influencer leur sécurité. Il est
donc nécessaire de maintenir leur utilisation en état grace a leur maintenance, vérification et réparation.

Maintenance: Les chaines d’élingue doivent étre nettoyées, séchées et protégées contre la corrosion
(p.ex. légérement huilées). Surtout s'’il s’agit d’accessoires avec des éléments amovibles, les boulons et roulements
doivent étre huilés pour les protéger contre la corrosion, I'usure importante et le grippage.

Vérification avant premiére utilisation: Avant la premiere utilisation d’une élingue, il faut s’assurer que:

« La chaine d’élingue correspond exactement a la description

« Le certificat d’épreuve/le certificat d’usine et que le certificat de conformité sont disponibles

« Le marquage CE et la charge de I'élingue sur la chaine correspondent aux indications notées sur le certificat
d’épreuve/ d’usine

* Tous les détails du produit sont enregistrés dans une nomenclature de I'élingue

« Ce manuel pour la bonne utilisation de chaines d’élingue est disponible et qu'il a été lu et compris par le
personnel

Vérification avant chaque utilisation: L'utilisateur doit vérifier visuellement avant chaque utilisation que la chaine
d’élingue est en bon état d'utilisation. Il faut faire attention a des défauts visibles ou traces d’usure. En cas de doute ou
d‘un ou plusieurs critéres rédibitoires (cf plus bas), la chaine d’élingue doit étre retirée de I'utilisation et étre controlée
par une personne qualifiée.

Vérifications: Il faut toujours vérifier 'assemblage apres le nettoyage de I'élingue nettoyée d’huile, de saletés et

de rouille. La peinture n’est autorisée que dans la mesure ou I'évaluation de I'état de la chaine est possible. Il est
interdit d’utiliser des processus de nettoyage qui causent la fragilisation du matériau (p.ex. décapage), la surchauffe
(p.ex. décapage au chalumeau), I'érosion du matériau (p.ex. radiation) etc. Il ne faut pas que des fissures ou autres
défauts soient cachés. Un éclairage suffisant est nécessaire lors de la vérification et la longueur totale de I'élingue
doit étre vérifiée. En cas de doute, I'élingue est a retourner au constructeur pour contrdle.

Vérification faisant suite a des événements imprévus: Des évenements imprévus — p.ex. accidents, surchauffe,

collision, contact avec acides et produits chimiques — altérent la sécurité d’utilisation de la chaine d’élingue.
Dans de tels cas, I'élingue doit étre retirée instantanément de I'utilisation et étre vérifiée par une personne qualifiée.
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Vérification par une personne qualifiée: Il faut faire vérifier a intervalles réguliérs les chaines d’élingue par une
personne qualifiée en accord avec les réglementations légales nationales. Si celles-ci n'imposent pas des délais,
cette vérification est a faire tous les ans au plus tard. En cas d'utilisation fréquente, de charge maximale ou de
conditions restrictives d’utilisation ainsi qu’en cas d’usure importante ou corrosion, il faut raccourcir ce délai afin de
garantir 'adéquation d’utilisation. La vérification comprend un contrdle visuel et fonctionnel.

Apres un stockage prolongé, il faut également faire vérifier la chaine d’élingue par une personne qualifiée avant la
premieére utilisation, si le délai reglementaire est dépassé ou si la chaine n’a pas été stockée correctement —

cf ci-dessous.

Essai sous charge: Un essai sous charge, suivi d’'un contréle visuel et fonctionnel, doit étre effectué au moins une
fois tous les deux ans par du personnel qualifié. Cet intervalle de temps doit étre réduit pour les chaines de levage
utilisées fréquemment a charge maximale ou dans des conditions limites liées a I'application.

L’essai sous charge doit étre effectué avec 2 fois la limite de capacité portante. Il peut également étre remplacé par
un essai de détection des fissures, comme un contr6le magnétoscopique ou un contréle par pénétration.

Dans ce cas, la chaine d’élingage doit étre contrélée sur toute sa longueur. Indication: I'intervalle entre les essais
sous charge peut varier en fonction des réglementations nationales.

Critéres rédibitoires: Si un ou plusieurs des défauts suivants sont présents, la chaine d’élingue doit étre

immédiatement retirée de I'utilisation:

* Rupture

* Plaque d’identification/repérage manquant ou illisible

* Marquage de composants méconnaissable

« Déformation d’éléments de suspension, d’accessoires ou de la chaine elle-méme

« Allongement de la chaine: Si les maillons de chaine sont de longueurs différentes ou coincés entre eux ou s'il
y a une différence visible de la longueur des brins d’une élingue multi-brins, il est possible que la chaine se soit
allongée. La chaine doit étre retirée si le pas du maillon t>1,05t, (t, étant le pas nominatif de la maille)

« Usure: se produit souvent en cas de contact avec d’autres objets, principalement a la surface des maillons de
chaine — ce qui permet de I'identifier et de la mesurer facilement — ou entre les maillons de chaine: I'usure est
alors cachée. Au moment d’effectuer I'inspection, la chaine doit étre détendue et les maillons tournés de maniere
a rendre apparente la section mesurable (par ex. I'une des surfaces de contact intérieures du maillon). Le
diametre moyen d., admis peut atteindre 90 % du diamétre nominal d,. dn, est défini comme la valeur moyenne
des diametres d, et d,, mesurés a angle droit de la section correspondante. La chaine doit étre éliminée si:

dm=ug 0,9d,
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Modification de dimension maximale autorisée concernant les dimensions nominales:
1

Désignation Dimension Modifications. max autorisées
Chaine dn -10 %
ta +5 %
Usure d'angle d=dn
Anneau d -10 %
t +10 %
Crochet *) e +5%
d2eth -10 %
g +10 %
CW, CWP, CWI, CARW, CLW, DFW Moitiés mobiles Ne pas autoriser des modifications
e +5 %
© -10 %
BWW, GHW e +5%
d -15%
di +5 %
Changement angulaire a la pointe <3°
du crochet
Manille, Unilock, KSCHW Boulon mobile Ne pas autoriser des modifications
e +5 %
d, di, d2etM -10 %
SM, SMWF e +5%
g +10 %
d -10 %
BA do -10 %
FA di -10 %
Axe d'attelage et boulon connex d -10 %
LHW, KLHW, WLH(B)W, LHWP do -10 %
h -10 %
Ouverture de I'embout 2 X Smax

*) HSW, WSBW, FW, PW, PSW, KHSW, GKHSW, KCHW, KFW, KPW, KPSW, XKW, KOW, KRW, KVS, WS, SH, PWPR,
PSWP, HWF, HSWI, VLWI, HSWP, KHSWP

« Coupures, entailles, criques: tous ces défauts peuvent mener a une rupture
brusque, surtout s’ils se trouvent en travers de la direction de traction!

. . n N | o
« Corrosion excessive (ex: piqures de corrosion), changement de couleur du ,i“-\
matériel d0 a la chaleur, brulure de traitement de surface, signes de soudure a4
ultérieure i

« Sécurité manquante ou défectueuse ou signes d’ouverture de crochets.
L’augmentation de I'ouverture ne doit pas dépasser 10 % de la dimension
nominale. Un linguet de sécurité ouvert vers I'extérieur indique la surcharge
du crochet

Figure 18



Réparation: Les travaux de maintenance suivants ne doivent étre réalisés que par des personnes qualifiées qui
disposent des compétences et connaissances nécessaires.

Lors d’une remise en état d’un brin de chaine, toute la longueur de chaine doit étre renouvelée. Il faut remplacer
les éléments cassés, visiblement déformés ou allongés, fortement attaqués par la corrosion, qui présentent

des sédiments non éliminables (p.ex. éclats de soudage), des coupures, criques, déchirures profondes. Il faut
également remplacer les éléments de sécurité comme les loqueteaux, les déclencheurs, les goupilles ainsi que

les ressorts défectueux, cassés ou manquants. Pour le remplacement, n’utilisez que des piéces détachées et
accessoires originaux pewag en respectant le grade et les dimensions. Vous pouvez utiliser les accessoires winner
pour réparer les élingues nicroman. Il faut seulement utiliser des nouveaux boulons, douilles de serrage et autres
éléments de sécurité.

Des plaques d’identification manquantes peuvent étre remplacées par une nouvelle plaque apres vérification
et remise en état de I'élingue éventuelle, si la capacité de charge a pu étre déterminée formellement grace au
marquage des pieces.

Des coupures, rainures et stries de petite taille peuvent étre enlevées en pongant ou limant soigneusement le cas
échéant (p.ex; sur des gros crochets et chaines d’élingue). Aprées la remise en état, I'endroit concerné doit se fondre
dans le matériau qui I'entoure sans que des différences de changements de section soient remarquables.

Cette correction ne doit pas réduire I'épaisseur du fil de plus de 10 % a cet endroit — aucun critére éliminatoire ne
doit étre généré par la réparation.

Des réparations nécessitant un soudage ne doivent étre réalisées que par pewag.

Documentation: Les vérifications par une personne qualifiée et leurs résultats ainsi que les remises en état sont a
noter dans la fiche de données des chaines et a conserver tout au long de la durée d’utilisation de la chaine.

Ces notes et le certificat de conformité/le certificat d’usine du fabricant doivent étre présentés a I'inspection du
travail nationale a la demande.

Stockage, transport

Des chaines d’élingue non utilisées doivent étre stockées sur des racks prévus a cet effet. Ne pas laisser les
chaines par terre apres utilisation, car elles pourraient étre endommagées.

Si des chaines d’élingage restent a vide sur le crochet de la grue, le crochet d’extrémité doit alors étre fixé dans
la maille de téte ou, le cas échéant, les maillons d’extrémité au crochet de la grue, afin de minimiser le risque de
balancement libre des brins d’élingue ou de décrochage accidentel.

S’il est prévu de ne pas utiliser les chaines d’élingage pendant un certain temps, il est nécessaire de les nettoyer,
de les sécher et de les protéger contre la corrosion (huiler Iégerement, par ex.) avant de les stocker. Si I'élingue a
été stockée pendant une longue période et que les inspections périodiques n’ont pas été effectuées, ou si elle n’a
pas été stockée correctement (voir également les inspections), il est nécessaire d’effectuer une inspection avant la
premieére utilisation.

Information pour la réalisation d’élingages

Les conseils suivants doivent aider I'utilisateur lors de la préparation et la réalisation d’élingages. lls ne sont en
aucun cas exhaustifs et ne remplacent pas la formation sur les élingues. Nous faisons référence ici a la norme
I1ISO 12480-1.

Avant de commencer le levage, il faut s’assurer que la charge peut bouger librement et n’est pas ancrée ou fixée
autrement.

Il est important que le poids de la charge a lever soit connu. S’il n’est pas indiqué, on peut éventuellement trouver
des indications dans les documents de transport, les manuels d’utilisation, les plans etc. Si aucune information n’est
disponible, le poids doit étre estimé par calcul, si possible.

Les points de levage pour I'élingue doivent étre bien positionnés par rapport au centre de gravité de la charge pour
que celle-ci ne bascule pas ou ne tombe pas:

©



« Pour des élingues 1 brin ou des estropes, le point de levage doit étre perpendiculaire au centre de gravité

« Pour des élingues 2 brins, les points de levage doivent se trouver symétriquement des deux cotés et au-dessus
du centre de gravité

« Pour des élingues 3 et 4 brins, les points de levage doivent se trouver sur un méme niveau au-dessus du
centre de gravité et étre répartis régulierement autour de celui-ci — cf explication a « angle d’inclinaison » dans
«utilisation conforme »

Toutes les élingues multibrins exercent une tension (composante de force horizontale - voir figure 19) sur la charge
qui augmente quand I'angle d’inclinaison B de I'élingue augmente. |l faut faire attention a ce que la charge a
mouvoir puisse résister aux composantes de forces horizontales sans s’abimer. La partie grisée montre les angles
d’inclinaison de plus de 60° en dessous desquels les élingues ne doivent jamais étre utilisées. Si les chaines sont
passées dans des crochets coulissants (crochets a flts) ou d’autres éléments d’élingue, alors la composante

de force horizontale est beaucoup plus grande que I'angle d’inclinaison peut paraitre. C’est pourquoi I'angle
d’inclinaison ne doit pas étre plus grand que 30° dans ce cas (cf image 20).

Tension

| Charge=10t

Figure 19 Figure 20

Le type d’élingage et le nombre de brins nécessaires sont a déterminer en considérant les informations données
jusqu’ici.

Il faut déterminer les restrictions d’utilisation éventuelles (p.ex. influence de température, asymétrie...) et les prendre
en considération lors de la détermination de la capacité de charge nécessaire de la chaine d’élingue.

Le crochet dans lequel la chaine passe, doit se trouver directement au-dessus du centre de gravité de la charge.
Ensuite, il faut lier le crochet a I'aide de la chaine d’élingue a la charge et, le cas échéant, raccourcir les brins
individuels de I'élingue multi-brins afin que tous les brins soient tendus en méme temps quand on leve la charge.
L’angle d’inclinaison doit se situer dans les limites autorisées.

Afin d’éviter que la charge balance dangereusement et pour la tenir en place quand elle est posée au sol, il est
recommandé d'utiliser un lien.

Il faut éloigner mains et autres parties du corps de la chaine d’élingue lorsqu’on tend la chaine afin d’éviter toutes
blessures. Il est recommandé de ne lever la charge qu’un peu pour vérifier qu’elle est bien fixée et qu’elle reste dans
la position souhaitée. Ceci est surtout important pour des élingages en tour-mort et nceud coulant avec lesquels la
charge est tenue par friction. Si la charge commence a basculer, il faut la reposer et I'élinguer de maniere différente
- p.ex. en déplagant les points de levage et/ou en utilisant des éléments raccourcisseurs (crochets paralléles) dans
un ou plusieurs brins.

Il est judicieux de préparer I'endroit sur lequel la charge sera posée. Le sol doit étre suffisamment solide pour tenir
le poids de la charge - il faut prendre en compte de ne pas endommager des cavités ou tuyaux éventuels. Il faut
garantir assez d’espace pour accéder et contourner I'endroit de pose. Personne ne doit s’y trouver. Il peut s’avérer
nécessaire de mettre a disposition du bois ou d’autres matériaux pour préserver la stabilité de la charge posée ou
pour protéger le sol ou la charge.

La charge doit étre posée avec précaution. Il faut éviter de coincer la chaine d’élingue sous la charge pour ne pas
I'abimer. Avant de relacher la chaine, il faut vérifier que la charge sera posée de maniére correcte et stable. Ceci est
surtout important lorsqu’il s’agit de charges qui ne sont pas maintenues ensemble. Apres avoir posé la charge, il faut
enlever la chaine d’élingue a la main. Il ne faut pas sortir la chaine avec I'engin de levage, car elle peut se coincer et
faire basculer la charge. Il ne faut pas faire rouler la charge sur la chaine, car ceci peut endommager la chaine.

®



Information spécifique sur les
différents programmes

Chaines élingues pewag winner pro G12

Utilisation: élinguer et lever/transporter des charges
Température d’utilisation: -60 °C a 200 °C.

Capacités de charge:

Facteur de Elingue 1 brin  Elingue 2 brins Elingue 3 et 4 brins Elingue 3 et 4 Elingue Chaines a Doubles chaines
sécurité 4 brins avec répar- sans boucle unique a boucle
titeur de charge  fin

LA & AN AL

Angle - 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°45°  45°-60° - 0°45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° ﬂ
d'inclinaison B

Facteur de 1 0,8 1,4 1 112 08 2,1 15 2,8 2 1,6 14 1 2,1 15
charge

Code d  Charge maximale d'utilisation (CMU)

WINPRO 7 7 2360 1900 3350 2360 2650 1.900  5.000 3550 6700 4750 3750 3350 2360 5000 38.550
WIN7 7 1900 1500 2650 1900 2120 1.500  4.000 2.800 5300 3750 3000 2650 1900 4000  2.800
WINPRO 8 8 3000 2360 4250 3000 3350 2360 6300 4500 8500 6000 4750 4250 3.000 6300 4500
WIN 8 8 2500 2000 3550 2500 2800 2000 5300 3.750 7100 5000 4000 3550 2500 5300  3.750
WINPRO10 10 5000 4000 7.100 5000 5600 4000 10.600 7.500 14000 10.000 8000 7.100 5000 10600 7.500
WIN 10 10 4000 3150 5600 4000 4250 3150  8.000 6.000 11200 8000 6300 5600 4000 8000 6000
WINPRO13 13 8000 6300 11.200 8000 9.000 6300  17.000 11.800 - - 12500 11.200 8000 17.000 11.800
WIN 13 13 6700 5300 9500 6700 7.500 5300  14.000 10.000 - - 10600 9500 6700 14000 10.000

Coefficient pour I’épreuve statique = 2,5 x la capacité de charge du segment de chaine respectif.
Attention: la capacité de charge et donc la force d’épreuve pour I'épreuve statique des parties de chaine
individuelles (p.ex. d’un seul brin dans un élingue multi-brins) differe de la capacité de charge totale.

Facteurs de réduction

La capacité de charge maximale de I’élingue résulte de la multiplication de la capacité de charge sur la plaque
d’identification avec le facteur de réduction correspondant selon le tableau, ainsi que les facteurs correspondants
du tableau page 48.

Température -60 °C a 200 °C > 200 °C a 300 °C > 300 °C
Facteur de réduction 1 0,6 interdit




Chaines élingues pewag winner G10 et Nicroman G8

Utilisation: élinguer et lever/transporter des charges
Température d’utilisation: -40 °C a 200 °C.

Charges d‘utilisation:

Facteur de Elingue 1 brin  Elingue 2 brins Elingue 3 et 4 brins Elingue 3 et 4 Elingue Chaines a Doubles chaines
sécurité 4 brins avec répar- sans boucle unique a boucle
titeur de charge  fin

B & b
Y

Angle o_g50 °_60° 0°—45° °_60° 0°—45° °_60° o_g50 °_60° o_g50 °_60° 0°-45° 0_60°
drlinaison B - 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-d5: 45°-60° 0°-45°  45°-60° - 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60
::;:;‘: de 1 08 1,4 1 112 08 2,1 15 28 2 1,6 1,4 1 2,1 15
Code d Charge maximale d'utilisation (CMU)
WINS 5 1000 800 1400 1000 1120 800  2.000 1.500 2800 2000 1600 1400 1000 2000 1.500
Ni5G8 5 800 640 1120 800 900 640  1.600 1.180 2240 1600 1250 1120 800  1.600  1.180
WIN 6 6 1400 1120 2000 1400 1600 1.120  3.000 2120 4000 2800 2240 2000 1400 3000 2120
Ni 6 G8 6 1120 900 1600 1120 1250 900 2360 1.700 3150 2240 1.800 1600 1120 2360  1.700
WIN 7 7 1900 1500 2650 1900 2120 1500  4.000 2.800 5300 3750 3.000 2650 1900 4000 2.800
Ni7 G8 7 1500 1200 2120 1500 1700 1200 3.150 2240 4000 3000 2500 2120 1500 3150 2240
WIN 8 8 2500 2000 3550 2500 2800 2000 5300 3.750 7100 5000 4000 3550 2500 5300 3.750
Ni 8 G8 8 2000 1600 2800 2000 2240 1600 4250 3.000 5600 4000 3150 2800 2000 4250  3.000
WIN 10 10 4000 3150 5600 4000 4250 3150  8.000 6.000 11200 8000 6300 5600 4000 8000  6.000
Ni 10 G8 10 3150 2500 4250 3150 3550 2500  6.700 4.750 8500 6300 5000 4250 3150 6700 4750
WIN 13 13 6700 5300 9.500 6700 7.500 5300 14,000 10.000 19.000 13200 10.600 9500 6700 14000 10.000
Ni 13 G8 13 5300 4250 7.500 5300 5900 4250  11.200 8.000 14000 10600 8500 7500 5300  11.200 5000
WIN 16 16 10000 8000 14000 10.000 11.200 8000 21.200 15.000 28000 20000 16.000 14000 10.000 21.200 15.000
Ni 16 G8 16 8000 6300 11200 8000 9000 6300  17.000 11.800 22400 16000 12500 11.200 8000 17.000 11800
WIN 19 19 14000 11200 20000 14000 16.000 11.200 30.000 21.200 40000 28.000 22400 20000 14.000 30.000 21.200
Ni 19.G8 19 11200 8950 16000 11.200 12500 8950  23.600 17.000 - - 18000 16000 11.200 23.600 17.000
WIN 22 22 19.000 15000 26500 19.000 21200 15000 40.000 28.000 53000 37500 80.000 26500 19.000 40.000 28.000
Ni22 G8 22 15000 12000 21.200 15000 17.000 12.000 31.500 22.400 - . 23600 21200 15000 31.500 22.400
WIN 26 26 26500 21.200 37.500 26500 80000 21.200 56.000 40.000 75000 53000 42500 37.500 26.500 56.000 40.000
Ni 26 G8 26 21200 16950 30.000 21200 23700 16.950 45.000 31.500 - . 33500 30000 21.200 45000 31.500
WIN 32 32 40000 31500 56.000 40.000 45000 31500 85.000 60.000 - - 63.000 56.000 40.000 85.000 60.000
Ni32G8 32 31500 25200 45000 31500 35200 25200 67.000 47500 - . 50000 45000 31.500 67.000 47.500

WIN... charges pour les élingues standard winner

Ni....... charges pour les élingues standard G8 standard

Coefficient pour I’épreuve statique = 2,5 x la capacité de charge du segment de chaine respectif.
Attention: la capacité de charge et donc la force d’épreuve pour I'épreuve statique des parties de chaine
individuelles (p.ex. d’un seul brin dans un élingue multi-brins) differe de la capacité de charge totale.

Facteurs de réduction

La capacité de charge maximale de I'élingue résulte de la multiplication de la capacité de charge sur la plague
d’identification avec le facteur de réduction correspondant selon le tableau, ainsi que les facteurs correspondants
du tableau page 48.

Température pewag winner G10 -40°C a 200 °C > 200 °C a 300 °C > 300 °C a 380 °C
Facteur de réduction pewag winner 200 1 interdit interdit
Facteur de réduction pewag winner 400 1 0,9 0,75

e Y
Température Nicroman G8 -40°C a 200 °C > 200 °C a 300 °C > 300 °C a 400 °C
Facteur de réduction Nicroman G8 1 0,9 0,75




Chaines élingues pewag winner inox G5

Utilisation: élinguer et lever/transporter des charges
Température d’utilisation: -40 °C a 400 °C.

Charges d‘utilisation:

Facteur de Elingue 1 brin Elingue 2 brins Elingue 3 et 4 brins Elingue Chaines a Doubles chaines & U-forme

sécurité 4 sans fin boucle unique boucle

1:4 i
{J

Angle - - 0°45°  45°-60° 0°-45° 45°60° 0°-45° 45°-60° - 045 45°60° 0°-45° 45°60° -

d'inclinaison B

::‘;:;‘: de 1 038 14 1 112 08 2,1 15 16 14 1 2,1 15 2

Code d Charge maximale d'utilisation (CMU)

WOX 4 4 320 256 450 320 355 256 670 475 512 450 320 670 475 640

WOX 5 5 500 400 700 500 560 400 1.050 750 800 700 500 1.050 750 1.000

WOX 6 6 750 600 1.000 750 800 600 1.600 1.120 1.200 1.000 750 1.600 1.120 1.500

WOX 7 7 1.000 800 1.400 1.000 1.120 800 2.100 1.500 1.600 1.400 1.000 2.100 1.500 2.500

WOX 8 8 1.250 1.000 1.700 1.250 1.400 1.000 2.650 1.800 2.000 1.700 1.250 2.650 1.800 2.500

WOX 10 10 2.000 1.600 2.800 2.000 2.240 1.600 4.250 3.000 3.200 2.800 2.000 4.250 3.000 4.000

WOX 13 13 3.200 2.560 4.500 3.200 3.550 2.560 6.700 4.750 5120 4.500 3.200 6.700 4.750 6.400

WOX 16* 16 4.500 3.600 6.300 4.500 5.040 3.600 9.450 6.750 8.000 6.300 4.500 9.450 6.750 9.000

WOX 16** 16 5.000 4.000 7.100 5.000 5.600 4.000 10.000 7.500 8.000 7.100 5.000 10.000  7.500 10.000

* En utilisant des crochets a oeil HSK 16 jusqu’au code de tracabilité F

** En utilisant des crochets a oeil HSK 16 a partir du code de tracabilité G, et/ou élingues sans crochets a oeil
Coefficient pour I’épreuve statique = 2,5 x la capacité de charge du segment de chaine respectif.

Attention: la capacité de charge et donc la force d’épreuve pour I'épreuve statique des parties de chaine
individuelles (p.ex. d’un seul brin dans un élingue multi-brins) differe de la capacité de charge total.

Facteurs de réduction

La capacité de charge maximale de I’élingue résulte de la multiplication de la capacité de charge sur la plaque
d’identification avec le facteur de réduction correspondant selon le tableau, ainsi que les facteurs correspondants
du tableau page 48.

' ' __________________|
Température -40 °C a 400 °C > 400 °C a 600 °C > 600 °C a 700 °C
Facteur de réduction 1 0,75 0,5

Mauvaises utilisations: Les élingues standard pewag winner inox en grade 50 ne peuvent étre utilisées que sous
certaines conditions dans des produits chimiques (p.ex. acides, bases et leurs vapeurs résultant de ces
substances), des aliments et des produits cosmétiques et pharmaceutiques. L'utilisation doit étre discutée avec et
validée par pewag pour chaque cas, surtout concernant des aliments et des produits cosmétiques et
pharmaceutiques.



Chaines élingues pewag winner inox G6 plus

Utilisation: élinguer et lever/transporter des charges
Température d’utilisation: -40 °C a 350 °C.

Charges d‘utilisation:

Facteur de Elingue 1 brin Elingue 2 brins Elingue 3 et 4 brins Elingue Chaines a Doubles chaines & U-forme
sécurité 4 sans fin boucle unique boucle
1:4 i
{J
Angle - - 0°45°  45°-60° 0°-45° 45°60° 0°-45° 45°-60° - 045 45°60° 0°-45° 45°60° -
d'inclinaison B
::‘;:;‘: de 1 038 14 1 112 08 2,1 15 16 14 1 2,1 15 2
Code d Charge maximale d'utilisation (CMU)
WOX 4-6 4 400 320 560 400 450 320 840 600 640 560 400 840 600 800
WOX 5-6 5 630 500 850 630 700 500 1.300 940 1.000 850 630 1.300 940 1.260
WOX 6-6 6 900 720 1.250 900 1.000 720 1.850 1.350 1.400 1.250 900 1.850 1.350 1.800
WOX 7-6 7 1.250 1.000 1.750 1.250 1.400 1.000 2.600 1.850 2.000 1.750 1.250 2.600 1.850 2.500
WOX 8-6 8 1.600 1.280 2.200 1.600 1.800 1.280 3.350 2.400 2.500 2.220 1.600 3.350 2.400 3.200
WOX 10-6 10 2.500 2.000 3.500 2.500 2.800 2.000 5.250 3.750 4.000 3.500 2.500 5.250 3.750 5.000
WOX 13-6 13 4.250 3.400 5.950 4.250 4.750 3.400 8.900 6.350 6.800 5.950 4.250 8.900 6.350 8.500
WOX 16-6 16 6.300 5.040 8.800 6.300 7.050 5.040 13.200 9.400 10.000  8.800 6.300 13.200  9.400 12.600
WOX 20-5 20 8.000 6.400 11.200  8.000 - - - - 12.800 11.200 8.000 - - 16.000
WOX 26-4+ 26 12.000 9.600 - - - - - - 19.200 - - - - 24.000

Coefficient pour I’épreuve statique = 2,5 x la capacité de charge du segment de chaine respectif.
Attention: la capacité de charge et donc la force d’épreuve pour I'épreuve statique des parties de chaine
individuelles (p.ex. d’un seul brin dans un élingue multi-brins) differe de la capacité de charge total.

Facteurs de réduction

La capacité de charge maximale de I’élingue résulte de la multiplication de la capacité de charge sur la plaque
d’identification avec le facteur de réduction correspondant selon le tableau, ainsi que les facteurs correspondants
du tableau page 48.

1
Température -40 °C a 350 °C > 350 °C
Facteur de réduction 1 interdit

Mauvaises utilisations: Les élingues standard pewag winner inox en grade 6 ne peuvent étre utilisées que sous
certaines conditions dans des produits chimiques (p.ex. acides, bases et leurs vapeurs résultant de ces
substances), des aliments et des produits cosmétiques et pharmaceutiques. L'utilisation doit étre discutée avec et
validée par pewag pour chaque cas, surtout concernant des aliments et des produits cosmétiques et
pharmaceutiques.



Chaines élingue spéciales pewag winner fire pour la
galvanisation a chaud

Utilisation: Elinguer et lever/transporter de charges a galvaniser. Elles subissent en continu le cycle de travail répé-
titif « décapage — galvanisation ». Elles peuvent étre utilisées dans des bains de décapage avec de I'acide
chlorhydrique a 15 % et dans les bains de zinc. Une Iégére diminution du matériau due a I'acide et au zinc est
normale.

Température d’utilisation: -40 °C a 30 °C (bain de décapage) ou 475 °C (bain de zinc).

Charges d‘utilisation:

Facteur de Elingue 1 brin Elingue 2 brins Elingue 3 et 4 brins Elingue
sécurité 4 sans fin
:.’i‘,f‘c'ﬁnaiso" 6 = s 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60°

Facteur de charge 1 0,8 1,4 1 1,12 0,8 2,1 1,5 1,6
Code d Charge maximale d'utilisation (CMU)

KWF 8 8 500 400 700 500 560 400 1.060 750 800
KWF 10 10 800 625 1.120 800 850 625 1.675 1.180 1.250
KWF 13 13 1.325 1.060 1.875 1.325 1.500 1.060 2.800 2.000 2125
KWF 16 16 2.000 1.575 2.800 2.000 2.250 1.575 4.250 3.000 3.150
KWF 20 20 3.150 2500 4.250 3.150 3.550 2.500 6.600 4.750 5.000
KWF 22 22 3.750 3.000 5.300 3.750 4.240 3.000 8.000 5.600 5.900

Coefficient pour I’épreuve statique = 2 x la capacité de charge du segment de chaine respectif.
Attention: la capacité de charge et donc la force d’épreuve pour I'épreuve statique des parties de chaine
individuelles (p.ex. d’un seul brin dans un élingue multi-brins) differe de la capacité de charge total.

Facteurs de réduction

La capacité de charge maximale de I’élingue résulte de la multiplication de la capacité de charge sur la plaque
d’identification avec le facteur de réduction correspondant selon le tableau, ainsi que les facteurs correspondants
du tableau page 48.

|
Température -40 °C a 30 °C (bain de décapage) ou 475 °C (bain de zinc)

Facteur de réduction 1

Mauvaises utilisations: Ne pas utiliser dans des produits chimiques ou d’autres acides ou des acides plus
concentrés que désignés dans ce manuel d'utilisation.

Epreuves: Les chaines doivent étre vérifiées visuellement apres nettoyage (décapage). Ne pas dépasser la charge
d'utilisation des chaines. Ceci augmenterait le risque de fissures de corrosion sous tension.



Déclaration de conformité

selon annexe Il A de la directive machine 2006/42/EG et le réglement de sécurité machine (MSV) 2010 pour
élingues:

Personne représentante pour la documentation technique selon I'annexe VIl part A:
DI Bernhard Oswald; Mariazeller StraBe 143; A-8605 Kapfenberg

Nous déclarons notre seule responsabilité pour les produits qui correspondent a ce manuel d'utilisation,
conformément aux réquisitions de la directive 2006/42/EG.

A chaque changement de produit non autorisé par pewag, cette déclaration perd sa valeur.

Les normes suivantes ont été utilisées:
EN 818 part 4 modifiée

La condition préalable pour la mise en service est que le manuel d’utilisation ait été lu et compris.

Kapfenberg, avril 2017

pewag austria GmbH
Agyd Pengg






pewag

Preklad originalniho navodu k obsluze
standardnich vazacich retézu pewag

Obecny popis

Standardni vazaci fetézy pewag jsou sestaveny z fetéz(i pewag, spojovacich ¢lankl a dilu prislusenstvi. Slouzi

k vytvofeni spojeni mezi zvedanym bfemenem a hakem jefabu (tzn. zavéSeni) za ucelem nasledného zvednuti a
prepravy bfemene. Na oznacovacim Stitku je mimo jiné uvedena maximalni nosnost, pfipadné s pfisluSnym uhlem
sklonu u vicepramennych vazacich fetéz(, pocet prament fetézu a jmenovity pramér fetézu.

Standardni vazaci fetézy pewag smi pouzivat pouze kvalifikované osoby. Pfi spravném pouzivani maji fetézy
dlouhou Zivotnost a poskytuji vysokou miru bezpecnosti. Pouze spravnym pouZzivanim vazacich fetézu Ize
pfedchazet zranénim osob a hmotnym $kodam. Zakladnim pfedpokladem pro pouzivani vazacich prostfedku je proto
precteni navodu k obsluze a porozuméni mu, coz vSak nevylu€uje nasledné odpovédné a pfedvidavé jednani pfi
vSech procesech zvedani. Navod k obsluze musi byt aZz do okamziku vyfazeni vazacich fetézl z provozu uchovavan
na misté dostupném uzivateli. Navod je pfedmétem procesu neustalého zlepSovani, a je proto platny pouze ve svém
poslednim vydani. Je k dispozici ke stazeni na www.pewag.com.

Pouzivani k uréenému ucelu

Ucel pouziti: Zavé3eni a zvedani, pfipadné preprava bfemen.
Podrobné informace o ucelu pouziti najdete v pfisluSnych oddilech na nasledujicich stranach.

Nosnost: Maximalni nosnost (zatizeni) vazaciho fetézu je zavisla na velikosti fetézu (d), poctu pramen( fetézu,
uhlu sklonu (B), zpUsobu zavé$eni — viz tabulky nosnosti. Maximalni nosnost Ize zjistit rovnéz z Gidaje vyrazeného na
oznacovacim Stitku. Plati vyhradné pfi pouzivani k uréenému ucelu.

Pracovni teplota: Podrobné informace o pracovni teploté najdete v pfislusnych oddilech na nasledujicich stranach.

Uhel sklonu: Uhel skionu je thel, ktery tvoFi pramen Fetézu a pomysina svisla ¢ara. Pii pouzivani vicepramennych
vazacich fetéz( se Uhly sklonu musi nachazet v rdmci stanovenych rozsaht 0-45° nebo 45-60° a smi se vzajemné
liSit maximalné o 15°. Je nutné zabranit uhlu sklonu mensimu nez 15°.

Hmotnost zvedaného bfemene musi byt rovhomérné rozdélena na vSechny prameny fetézu. To je pfipad, kdy jsou
prameny fetézu uspofadany vzajemné symetricky, to znamena:

u tfipramennych vazacich fetézu je mezi
vazacimi body stejna vzdalenost, pfipadné
opisuji rovnostranny trojahelnik a uhly v
roviné zavéseni ¢ini 120° (viz obrazek 1).
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Obréazek 1



EN 818-6: ZatiZeni Ize jeSté povazZovat za symetrické, pokud jsou spinény vSechny nasledné uvedené podminky:
+ Zatizeni je niz8i nez 80 % oznacené nosnosti

« Uhly sklonu zadného z pramenti fetézu nejsou mensi nez 15°

« Uhly sklonu v&ech pramen(i fetézu jsou stejné, pfipadné se od sebe lisi maximalné o 15°

+ V pfipadé tfi a Ctyfpramennych vazacich fetézu se odpovidajici Uhly v roviné zavéseni vzajemné li§i max. o 15°

Obrazek 2

Aby se vyloucilo pretizeni, musi kvalifikovana osoba pro kazdy proces zvedani pfezkous$et, zda Ize 4 prameny fetézu
klasifikovat jako nosné. Pfitom je nezbytné dodrzovat nasledujici bezpec¢nostni pokyny:

BGR 500: Na odchylku zatizeni v pramenech fetézl do 10 % nemusi byt bran zfetel. To je pfipad, kdy se hly sklonu
jednotlivych pramenu fetézu vzajemné maximalné lisi nasledovné:

U uhlu sklonu do 45° — rozdil maximalné 6°

U uhlu sklonu do 60° — rozdil maximalné 3°

Zkracovani fetézu: Pro upravovani délky fetézl Ize pfipadné pouzivat dostupné zkracovace fetézl (typy PWP,
PSWP, PW, PSW, XKW, KPW, KPSW, KVS, VLWI). To je nutné pro upravovani uhlu sklonu a vyrovnavani
nerovnomérnosti v uspofadani vazacich bodu, aby bylo mozné bfemeno zvedat ve vodorovné poloze a aby bylo
zatiZzeni rozdéleno rovnomérné na vSechny prameny fetézu. Pfitom se nastavi poZadovana délka od vazaciho bodu

az ke zkracovacimu haku a poté se nejblizsi ¢lanek fetézu zavési do otvoru haku — pfipadné je nutna dodate¢na
uprava. Viz fotografie.
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Spatna! Spravné! Spatné zavéseny Spravné zavéseny
fetéz fetéz
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Spravné pouziti Spravné pouziti Spravné pouZziti Nespravné pouziti




Razy: Zatizeni musi byt plynulé bez razu.

Zatizeni: Prameny fetéz( musi byt uspofadany bez prekrouceni a pfimo (nezauzlené) nebo zavéseny bez vliva
ohybu (hrany). ZavéSovaci ¢lanky a haky, pfipadné jiné dily pfisluSenstvi jako spojovaci prvky s bfemenem nebo s
hakem jefabu, se musi rovnéz volné pohybovat a musi byt vyrovnany ve sméru zatizeni.

Zpusoby zavéseni: Vazaci fetézy Ize na bfemena zavésit nékolika zpUsoby:

PFfimy zpUsob zavéseni — VVazaci dily jsou pfitom pfimo pfipojeny vazacimi body (oky nebo haky) k bfemenu.
PFitom se musi dbat na vhodnost haku a vazacich bodl tak, aby zatiZzeni probihalo v dolni ¢asti haku a nesoustfedilo
se na $pi¢ku haku. Musi byt zaviena bezpecnostni zapadka nebo klapka.

V ptipadé vicepramennych vazacich fetézl musi $picky hakd sméfovat ven, pokud nejde o haky specialné
zkonstruované pro jiné pouziti (napfiklad stohovaci hak na plech BWW nebo GHW). Orientaci $picky haku Ize
jednoduse zménit otoCenim zavéSovaciho ¢lanku — dolni strana smérem nahoru.
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Obrazek 3 Obrazek 4

Zpusob zavéseni podvésenim (pulzavit) (zavéSovaci postup) — Jeden pramen fetézu se provle¢e biemenem,
-nebo pod nim a vazaci dily se zavési pfimo do zavéSovaciho ¢lanku,-nebo do zavésného haku jefabu,-nebo
zvedaciho zatizeni. Obecné se tento zpUsob zavéseni pouziva v paru pomoci dvou vazacich fetézu, ale neni vhodny
ke zvedani volnych svazkd, protoZe dily nakladu se mohou pfi brzdéni prudce vysunout ve sméru pohybu. Pokud to
vnéjsi tvar bfemene dovoli, I1ze pouzit rovnéz jeden jednopramenny vazaci fetéz, a to pouze za pfedpokladu, Ze se

vazaci fetéz protahne bfemenem, a sice nad jeho té€zistém tak, aby se nemohl preklopit.

Obrazek 5: podvésené (pulzavit) Obrazek 6: podvésené (pulzavit)
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Zpusob zavéseni dvojitym ovinutim (jeden zavit) — tento zplsob poskytuje vy$$i bezpecnost volnych svazkd
pomoci pfidavného ovinuti bfemene.
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Obrazek 7: dvojité ovinuti Obrazek: dvoijité ovinuti

(cely zavit) (cely zavit)

Zvlastni pozornost u zplsobl zavéSeni podvésenim (pllzavit) a dvojitym ovinutim (cely zavit) je nutné vénovat
uréeni nosnosti zavéseni. Napfiklad nosnost jednoho jednopramenného zavéseni tak zustane zachovana, pokud se
hak po ovinuti zavési/zaklapne do zavéSovaciho ¢lanku. Naopak pokud se u jednoho jednopramenného ¢lankového
fetézu po ovinuti ¢lanek zavési do haku jefabu, ziska se tak nosnost dvoupramenného zavéseni (viz obrazek 5-8).

Omezeni pouziti

Specialni zpasoby zavéseni: Existuji zpusoby zavéseni, které jsou sice bézné, ale u nichZz musi byt omezena
nosnost:

ZpUsob zavéseni vazanim (vazaci postup): V tomto pfipadé se pramen vazaciho fetézu vede bfemenem nebo
pod nim a vazaci dil (napf. hak nebo krouzek) se zavési do fetézu. Tento zplsob zavéseni Ize pouzit v pFipadé, kdy
nejsou k dispozici Zadné vazaci body a poskytuje dalSi vyhodu, a to, Ze vazaci fetéz bfemeno svaze dohromady.
PFi pouziti vazaciho Fetézu vazacim postupem Ize nastavit bézny Uhel bez nutnosti pouZiti sily (viz obrazek 9-13).
Pfi vazacim postupu €ini nosnost (WLL) — jak je uvedeno v tabulkach nosnosti — 80 % nosnosti podle ozna¢ovaciho
Stitku.

Zpusob zavéseni dvojitym vazanim: Tento zpUsob poskytuje vy$§i bezpe€nost u volnych svazkd diky pfidavnému
ovinuti bfemene (viz obrazek 11 a 13). Pfi pouZiti dvojitého vazaciho postupu je nosnost (WLL) rovnéz omezena na
80 % nosnosti podle oznacovaciho Stitku.

Pokud se pouZiji dva prameny fetézu v jednoduchém nebo dvojitém vazacim postupu, je nutné dbat na nasledujici:
+ Pokud na bfemeno nesmi pusobit kroutici moment je nutné vazat ve stejném sméru

+ Pokud se bfemeno pfi prvnim zvednuti nesmi pootocit, je nutné vazat v opacném sméru (viz obrazek 12 a 13)

Je zakazano vazat vice nez dvéma prameny Fetézu, nebot pfi vice pramenech by zatéz nebyla rovnomérné
rozdélena na prameny fetézu.

Obrazek 9



Obrazek 10: jednoduché vazani ve Obrazek 11: dvojité vazani ve
stejném sméru stejném sméru

Obrazek 12: jednoduché vazani v Obrazek 13: dvojité vazani v
opacném sméru opacném sméru

Tepelné zatizeni: Vazaci fetézy se smi z¢asti pouzivat i nad normalnimi provoznimi teplotami s omezenimi.

PFi vySSich teplotach se pfitom musi sniZit nosnost. V tabulkach odpovidajicich jakostnich tfid jsou uvedeny
povolené teploty s pFislusnymi reduk&nimi faktory. Povolenou nosnost pfi zvySené teploté fetézl pritom vypocitate
vynasobenim nosnosti uvedené na oznacovacim &titku pfislusnym redukénim faktorem podle tabulky. V praxi, kde je
velmi téZké odhadnout, jaka je maximalni teplota vazaciho Fetézu, vezméte pro jistotu za zaklad vyssi teplotu.

SnizZeni nosnosti pfi zvy$enych teplotach plati tak dlouho, nez fetéz nebo dily opét dosahnou pokojové teploty.

Vézaci fetézy se nesmi pouzivat mimo uvedeny rozsah teplot. Pokud vazaci fetézy nedopatfenim dosahnou vyssi
teploty, nez je uvedena pripustna teplota, musi se vyradit z provozu.

Razové zatizeni: Pokud se zatiZzeni nahle zrychli nebo zpomali, pak zaénou pusobit vysoké dynamické sily,

které zvétSuji napéti ve vazacich fetézech. Provozni stavy, které nesmi nastat, vznikaji pfi trhavém nebo razovém
zatiZzeni. Razova zatiZzeni se rozdéluji do 3 kategorii. V pfilozené tabulce jsou uvedena razova zatizeni s pfisluSnymi
redukénimi faktory. Povolené zatiZeni fetézového zavéseni u téchto nebo jim podobnych razovych zatizeni
vypocitate vynasobenim nosnosti uvedené na oznacovacim $titku prislusnym redukénim faktorem.

Kyvy: Vazaci fetézy pewag a dily pfislusenstvi jsou dimenzovany pro 20 000 zatéZovacich cykld. PFi vysokych
dynamickych zatizenich v8ak hrozi nebezpeci poskozeni fetézu nebo dilll pfisluenstvi. Tomu Ize podle profesniho
sdruzeni Metall Nord Siid pfedchazet snizenim nosného napéti pouzitim vétsi jmenovité tloustky.

Asymetrie: Pokud nejsou prameny fetézu uspofadany symetricky a nevykazuji stejny uhel sklonu tak, jak je
popsano v oddilu ,Uhel sklonu® v kapitole ,Pouzivani k uréenému ucelu®, je zatizeni povazovano za asymetrické a
zatiZzeni neni rovhomérné rozloZeno na vSechny prameny fetézu. Stanoveni povoleného zatizeni a postupu zvedani
je v tomto pfipadé nutné pfenechat odbornikovi. Pfitom plati nasledujici:

Asymetrické uspofadani pramenu fetézu a nestejny Uhel sklonu se mohou s¢itat nebo vzajemné vyrusit. Pokud maji
u dvou, tii a ¢tyfpramennych vazacich fetézud jednotlivé prameny riizné uhly sklonu, je nejvice namahan jednotlivy
pramen s nejmensim Uhlem sklonu (viz obrazek 14-16). Nosnost podle oznacovaciho $titku je v zavislosti na tom
nutné snizit o nosnost jednoho nebo vice pramenu fetézu tak, aby nebyl Zadny jednotlivy pramen pretizen. V
extrémnim pfipadé ponese jeden svisle visici jednotlivy pramen celou zatéz.
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Zabrarite pokud mozno uhlu sklonu mensimu nez 15°, protozZe tento stav pfedstavuje vyrazné vyssi riziko nestability
bfemene. Nasledné muze dojit k pretizeni pramene fetézu kyvanim.

V pfipadé pochybnosti by se mél pocitat jako nosny pouze jeden pramen fetézu a nosnost vazaciho fetézu by se
méla odpovidajicim zplsobem snizit. Alternativné Ize nosnost uvedenou na oznacovacim S$titku snizit na polovinu.

Priklady asymetrie:

o
]
Obrazek 14: Nejvétsi cast zatéze Obrazek 15: VétSinu zatéZe nesou Obrazek 16: Nejvétsi zatizeni
nese jeden pramen fetézu dva prameny fetézu nese jednotlivy pramen fetézu s

nejmensim Ghlem sklonu (B2)

Zatizeni hran: Tam, kde se pramen fetézu dotyka bfemene,-nebo je z dlivodu ochrany bfemene,-nebo pramene
fetézu nebo obojiho, Zadouci umistit podlozky, nebot ostré hrany z tvrdého materialu mohou ¢lanky fetézu ohnout
nebo poskodit. Stejné tak mize pramen fetézu vysokym dotykovym tlakem poskodit bfemeno. Pro zabranéni
takovych $kod Ize pouzit podlozky, jako je napfiklad dfevény Spalik. Spravné a nespravné pouZiti je znazornéno na
nasledujicim obrazku.

Pokud se fetézy vedou okolo bfemen (napf. nosné konzoly), mél by jejich prdmér ¢init alespon trojnasobek roztece
fetézu.




Pokud se Fetézy vedou kolem hran bez spravné ochrany, musi se rovnéz snizit nosnost fetézu. Kritérium pro vybér
spravné ochrany a mira redukce u Spatné nebo chybéjici ochrany zavisi na poloméru hrany, kolem které je fetéz
veden. Pfitom je lhostejné, zda se jedna o hranu bfemene nebo hranu chranice hrany. V tabulkach odpovidajicich
jakostnich tfid jsou uvedena kritéria s pfislusnymi redukénimi faktory. Povolené zatizeni fetézového zavéseni
vypocitate vynasobenim nosnosti uvedené na oznacovacim $titku a pfislusnym redukénim faktorem.

Redukéni faktory

Maximalni nosnost fetézového zavéseni vypocitate vynasobenim nosnosti uvedené na oznacovacim $titku véemi
pFislusnymi redukénimi faktory tabulky.

! ' _________|
Redukéni faktory

Tepelné zatizeni Viz redukéni faktory u prislusnych programa

Asymetrické rozlozeni Nosnost je nutné snizit alespon o 1 pramen fetézu, napf.: tfi nebo &tyfpramenna
zatizeni zavéseni klasifikovat jako dvoupramenna zavéseni. V pfipadé pochybnosti
predpokladejte jako nosny pouze jeden pramen.

Razové zatizeni mirné razy stfedni razy silné razy
vznikaji napfiklad v vznikaji napfiklad pfi vznikaji napfiklad pfi padu
dasledku zrychleni pfi sklouznuti zavéSovaciho bfemene do nezatizeného
zvedani nebo klesani -prostfedku pfi jeho zavésovaciho prostfedku
pfizplisobovani tvaru
bfemene
Redukéni faktor 1 0,7 neni pripustné
Zatizeni hran* R = vétsi nez 2x d* fetézu R = vétsi nez d* fetézu R = d* fetézu nebo mensi
Q S <
Redukéni faktor 1 0,7 0,5

*d = tloustka materialu fetézu

Nepouzivani véech pramenu fetézu: V praxi se vyskytuji pfi zdvihani situace, pfi kterych neni mozné pouzit
v8echny jednotlivé prameny vazaciho fetézu soucasné, nebo pfi kterych se musi pouzit vice vazacich fetézu
soucasné. V téchto pfipadech neni nosnost vyrazena na oznacovacich $titcich smérodatna. Pfipustné zatiZeni je
nutné zjistit v tabulce nosnosti v zavislosti na rozméru fetézu, poctu pouzitych pramend a tfidé jakosti. V zadném
pripadé se vazaci fetéz nesmi zatéZovat nad Urover nosnosti uvedené na oznacovacim Stitku!

Jednotlivé prameny, které nebudou pouZity, je nutné zavésit zpét do zavéSovaciho ¢lanku, aby se zabranilo ohrozeni
jeho volnym kyvanim nebo nahodnym zahaknutim.

Pfed sou¢asnym pouzivanim vice vazacich fetézl je nutné zajistit, aby jejich zavésovaci ¢lanky mély v haku
dostatek mista a nemohly se v pribéhu procesu zvedani vyveésit. Nesmi se vyskytnout uhel sklonu vétsi nez 45°.
Soucasné se smi pouzivat pouze vazaci fetézy stejné jmenovité tloustky a tfidy jakosti. Jinak se pro stanoveni
pripustného zatizeni musi vzit za zaklad mensi jmenovita tloustka a jakost.

Zvlast nebezpeéné podminky: Udaje v tomto navodu k obsluze nepredpokladaji vyskyt zviast nebezpeénych
podminek. Zvlast nebezpecné podminky zahrnuji aplikaci extrémnich a nestabilnich pFipadu, jako je zvedani osob a
zvedani potencialné nebezpecnych bfemen, jako je tekuty kov nebo nuklearni material. V té&chto pfipadech je nutné
dohodnout pfipustnost a stupen ohroZeni se spole¢nosti pewag.

re

Nespravné pouziti

Zmeéna stavu dodavky: Neni pfipustné ménit stav dodavky. Zejména je nutné zajistit, aby nebylo u vazacich
prosttedkd pewag aplikovano svarovani a aby nebyly vystavovany vlivu vy$Sich nez maximalné povolenych teplot.
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Viz ,Tepelné zatizeni“ v tabulkach pfislusnych tfid jakosti.

Tvar vazacich prostfedk se nesmi ménit — napfiklad ohybanim, brousenim, oddélovanim &asti, vrtanim atd.

Z duvodu zajisténi bezpecénosti uzivatele neni dovoleno odstrariovat bezpeénostni prvky jako jsou pojistky, pojistné
koliky a pouzdra, bezpe¢nostni zapadky apod.

Povrchové natéry se sméji dodateéné nanaset pouze v pripadé, kdyz je zaru€eno, Ze jak béhem povrchové Upravy,
tak pozdéji nedojde k Zadné Skodlivé reakci v materialu vazaciho prostfedku nebo na ném. Proto je zasadné
vylou€eno Zarové a galvanické zinkovani vazacich prostfedku tfid jakosti 8, 10 a 12. Nebezpe&nymi procesy je
rovnéz vylouhovani nebo moreni a jejich vhodnost je nutné vyjasnit.

Potraviny, farmaceutika, kosmetika, chemikalie: Vazaci fetézy pewag nejsou uréeny pro styk s potravinami,
kosmetickymi nebo farmaceutickymi produkty a také pro pouZziti ve vysoce korozivnim prostfedi (napfiklad vliv
kyselin, chemikalii, odpadnich vod, ...). Nesmi byt rovnéz vystavovany vyparim kyselin a chemikalii.

Vézaci fetézy pewag zasadné nejsou urceny pro prepravu osob a pro pouZzivani v prostfedi s ochranou proti
vybuchu. Nesmi se rovnéz pouzivat ke zvedani tekutého kovu.

Prameny fetézl nesmi byt prekroucené nebo zauzlené.

Haky se nesmi zatéZovat na Spicce.
Podrobnéjsi informace najdete ve zvlastnich udajich k rdznym tfidam jakosti.

Pouzivané nahradni dily

Vyménu nahradnich dild smi provadét pouze odbornici, ktefi disponuji k tomuto ucelu potfebnymi schopnostmi a
znalostmi. Pouzivat se smi vyhradné originalni nahradni dily pewag. Smi se pouzivat svorniky, upinaci pouzdra a
jiné pojistné prvky.

Ochranna opatieni, ktera musi ucinit uzivatel
PFi zavéSovani a pfi procesu zvedani se musi pouzivat ochranné rukavice.

PFi pouzivani vazacich fetéz(l v podminkach s omezenym pouzitim je bezpodmine&né nutné aplikovat pro nosnost
uvedené redukéni faktory, aby byla zajisténa dostate¢na bezpecénost.

Zbytkova rizika

Zbytkova rizika vyplyvaji pfedevsim z nedodrZovani tohoto navodu k obsluze nebo béznych zavésovacich technik.
Proto je bezpodmine¢né nutné, aby zvedani bfemen posuzoval a provadél pouze kvalifikovany personal.

Selhani vazaciho fetézu muze byt zptsobeno jak pretizenim v dusledku nedodrZzeni maximalni nosnosti nebo
nesnizenim nosnosti z divodu vlivu-teploty, asymetrie, rdzového zatiZzeni a zatizenim hran, tak i pouzitim
nespravnych nahradnich dild, prekroc¢enim pfipustného uhlu sklonu, silnymi vykyvy pfi vysokém zatizeni nebo
pouzitim netestovanych, zkroucenych nebo zauzlenych fetéz(i. To mtze vést k selhani vazacich fetézl a k padu
bfemene, coz muze pfedstavovat pfimé nebo nepfimé ohrozZeni Zivota nebo zdravi osob nachazejicich se v
nebezpecéné zéné zvedacich zafizeni.

PFi pouziti ¢tyfpramenného vazaciho fetézu pro zvedani pevného bfemene, Ize nejvétSi hmotnostni podil zachytit
také pouze tfemi nebo dokonce dvéma prameny a zbyvajici jednotlivé prameny pouzit pro stabilizaci bfemene. To je
pripad, kdy napfiklad prameny fetézu nejsou spravné zkraceny, nejsou stejné dlouhé nebo nejsou spravné umistény
vazaci body. V téchto pfipadech hrozi rovnéz nebezpeci pretizeni nebo pretrzeni.

S rostoucim Uhlem sklonu se u bfemene vedle sily v pramenu fetézu zvySuje i napinaci sila (vodorovné slozky sily —
viz obrazek 19) zcela dole. To mlzZe vést k poskozeni nebo pretrzeni bfemene nebo vazacich bodud.

Pokud se tézisté bremene nachazi nad vazacimi body, muze byt bfemeno nestabilni a prevratit se. Toto nebezpedi
se dale zvysSuje pfi Uhlu sklonu mensim nez 15° a pfi kyvani bfemene.



Postup v pripadé nehod a poruch

Vyskytne-li se nehoda nebo mimofadna udalost — napfiklad nehoda, pfehfati, pretizeni, kolize, vliv kyselin a
chemikalii — je nutné vyfadit vazaci fetéz z provozu. Pfitom je tfeba dbat na to, aby po odstranéni vazaciho fetézu
nemohlo dojit k po$kozeni bfemene nebo ohroZeni osob, napfiklad v dusledku nestabilniho odloZeni bfemene a
jeho nasledného prevrhnuti. V pfipadé nutnosti pfed odstranénim fetézu pfipevnéte jiny fetéz. Poté je nutné fetéz
odstranit a pfedat jej kvalifikované osobé ke kontrole.

Kontroly, opravy, udrzba

Béhem pouzivani jsou vazaci fetézy vystavovany podminkam, které mohou ovliviiovat jejich bezpeénost. Je proto
nutné udrZovat jejich bezpecny provozni stav udrzbou, kontrolami a opravami.

Udrzba: Vazaci fetézy se musi neustale &istit, udrzovat v suchu a chranit proti korozi, napfiklad mirnym
naolejovanim. Zejména v pfipadé pohyblivych sougasti se musi svorniky a loZiska naolejovat, aby byly chranény
proti korozi, zvySenému opotfebeni a zadfeni.

Kontrola pred prvnim pouzitim: Pfed prvnim pouzitim vazaciho fetézu musi byt zajistény nasledujici body:

» Vazaci fetéz musi presné odpovidat objednavce

» Musi byt k dispozici osvédéeni o zkouSce nebo osvédceni vyrobce a prohlaSeni o shodé

+ Identifikaéni udaje a Udaje o nosnosti na vazacim fetézu musi souhlasit s udaji na osvédceni o zkousce nebo
osvédceni vyrobce

» Pripaby byly vSechny podrobnosti o vazacim fetézu pfeneseny do kartotéky fetézu

+ Je k dispozici tento navod pro spravné pouzivani vazacich fetézu, ktery musi persondl precist a porozumét mu

Kontrola pred kazdym pouzitim: Pfed kazdym pouzitim musi uzivatel provést vizualni kontrolu bezpe¢ného
provozniho stavu vazaciho fetézu. Je pfitom nutné vénovat pozornost zjevnym poskozenim nebo projeviim opotiebeni.
V pfipadé jakychkoli pochybnosti nebo pfi vyskytu jednoho nebo nékolika kritérii pro vyfazeni (viz v nasledujicim textu),
musi se vazaci fetéz vyfadit z provozu a pfedat ke kontrole odbornikovi.

Kontroly: Kontroly vazacich fetéz(i se musi provadét ve vycisténém stavu — nesmi vykazovat stopy oleje, necistot
arzi. Barva je pfipustna pouze do té miry, aby bylo posouzeni stavu vazaciho fetézu mozné. Pri €isténi je nutné
vyloucit takové procesy, které mohou zpusobit zkifehnuti materialu (napf. moreni), prehrati (napf. opalovani), ubirani
materialu (napf. otryskavani) atd. Témito postupy se nesmi zakryvat praskliny nebo jiné vady.

PFi kontrole musi byt zajiSténo dostatec¢né osvétleni. Vazaci fetéz se musi zkontrolovat po celé délce. V pfipadé
pochybnosti se musi poslat vyrobci k pfezkous$eni.

Kontrola po mimoradnych udalostech: Mimofadné udalosti, napf. nehody, prehrati, pretizeni, kolize, vliv kyselin a
chemikalii, snizuji provozni bezpe¢nost vazacich fetézd. Po téchto udalostech se musi vazaci fetéz okamzité vyradit z
provozu a predat ke kontrole kvalifikované osobé.

Kontrola provedena odbornikem: Kontrola kvalifikovanym odbornikem v souladu s narodnimi pravnimi predpisy
se musi provadeét v pravidelnych intervalech. Pokud neni stanoveno jinak, musi se tato kontrola provadét minimainé
jednou za 12 mésicd. Pfi ¢astém pouzivani s maximalnim zatizenim nebo v podminkach s omezenim pouziti,

v pfipadé zvySeného opotfebeni nebo koroze je nutné tento Casovy interval zkratit do t& miry, aby byla zajisténa
provozni zpUsobilost. Kontrola zahrnuje vizualni kontrolu a funkéni zkousku.

Po del$im skladovani pfed prvnim uvedenim do provozu je rovnéz nutné, aby vazaci fetéz zkontroloval kvalifikovany
pracovnik, zejména pokud byl prekro€en pravidelny termin kontroly, nebo pokud fetéz nebyl spravné skladovan —
viz nize.

Zatézkavaci zkouska: Pfinejmensim kazdé 2 roky musi odborny pracovnik provést zatézkavaci zkousku vazaciho
fetézu s naslednou vizudlni a funkéni kontrolou. PFi ¢astém pouzivani s maximalni nosnosti nebo za podminek s
omezenim pouzivani je tfeba zkratit tento Casovy interval tak, aby byla zaru€ena provozuschopnost. Zatézkavaci
zkouska se provadi s 2 nasobkem maximalni hodnoty nosnosti. Smi byt nahrazena pouzitim defektoskopické metody,
napf. magnetické defektoskopie nebo kapilarni metody barevné indikace, pfi¢emz je nutné zkontrolovat celou délku
vazaciho fetézu.

Poznamka: Interval zatézkavacich zkousek se muze podle narodnich predpisu lisit.



Kritéria pro vyfazeni: Pokud se u vazaciho fetézu vyskytne jeden nebo vice nasledujicich nedostatku, je nutné jej

okamzité vyradit z provozu:

» PretrZzeni

+ Chybeéjici nebo necitelny oznacovaci titek/oznaceni

+ Neidentifikovatelné oznaceni komponentl

+ Deformace zavéSovacich dilG, dilG pFislusenstvi nebo samotného fetézu

+ Protazeni fetézu: Pokud se vyskytne rizna délka ¢lankl fetézu nebo se jednotlivé ¢lanky nemohou mezi sebou
volné pohybovat nebo pokud je u vicepramennych vazacich fetézd patrny rozdil v délce prament, mohlo dojit k
protaZeni fetézu. Retéz je nutné vyFadit, pokud vnitfni rozte& &lanku &ini t >1,05 t,, pficéemz t, je jmenovita vnitfni
rozte¢ €lanku fetézu

+ Opotiebeni: nastava ¢asto v dusledku dotyku s jinymi predméty, vétSinou na povrchu ¢lanku fetézu, kde je snadno
identifikovatelné a méfitelné, nebo mezi ¢lanky fetézu, kde je skryté. Pfi provadéni kontroly musi byt fetéz volny
a ¢lanky fetézu otocené tak, aby byl méfitelny prifez (napf. jedna z vnitfnich styénych ploch ¢lanku fetézu)
pfistupny. Stfedni pramér d., smi byt 90 % jmenovitého praméru d,. Hodnota d., se uréuje jako stfedni hodnota
pramérd d, a d, naméFenych kolmo k odpovidajicimu prifezu. Retéz je nutno vyhodit, pokud:

d, =9+ d 994,
2
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L
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Maximalné pripustné zmény rozmért vzhledem ke jmenovitému rozméru:

Nazev Rozmér Max. pfip. zména
Retéz dn -10 %
tn +5 %
Rohové opotrebeni d=dn
Krouzky d -10 %
t +10 %
Haky *) e +5 %
d2ah -10 %
g +10 %

CW, CWP, CWI, CARW, CLW, DFW

Pulky pohyblivé

Neni pfipustna zadna zména

e +5 %
© -10 %
BWW, GHW e +5 %
d -15 %
ds +5 %
Zména Uhlu Spicky haku <3°

Ttmeny, Unilock, KSCHW

Pohyblivé svorniky

Neni pfipustna Zadna zména

e +5 %
d,di,d2aM -10 %
SM, SMWF e +5 %
g +10 %
d -10 %
BA d2 -10 %
FA di -10 %
Spojovaci ¢ep a Eep Connex d -10 %
LHW, KLHW, WLH(B)W, LHWP d2 -10 %
h -10 %
Otvor Spicky 2 X Smax

*) HSW, WSBW, FW, PW, PSW, KHSW, GKHSW, KCHW, KFW, KPW, KPSW, XKW, KOW, KRW, KVS, WS, SH, PWPR,
PSWP, HWF, HSWI, VLWI, HSWPF, KHSWP

» Zafezy, vrypy, ryhy, trhlinky: Tyto vady, zejména pokud se vyskytuji pficné ke
sméru tahu, mohou vést k nahlému pretrzeni!

» Nadmérna koroze (a to i bodova), zabarveni materialu v dusledku tepla,
spaleni vrstvy povrchové Upravy, znamky dodate¢ného svafovani

+ Chybeéjici nebo nefunkéni pojistky nebo znamky rozsifeni hakl. Zvétseni
otvoru (rozevreni) haku nesmi prekrocit 10 % jmenovité hodnoty. Vyklapnuta
bezpecnostni zapadka indikuje pfetizeni haku

Oprava: Nasledujici opravy smi provadét pouze odbornici, ktefi disponuji k
tomuto Ucelu potfebnymi schopnostmi a znalostmi.
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PFi opravé jednoho pramene fetézu se musi fetéz vymeénit v celé své délce. Jednotlivé dily, které jsou pretrzené,
zfetelné zdeformované nebo protaZené, silné zkorodované, vykazuji neodstranitelné usazeniny (napfiklad rozstiky
po svarovani), hluboké zarezy, vrypy, ryhy, trhliny nebo byly prehraty, se musi vyménit. Chybéjici pojistky jako jsou
zapadky, klapky, Cepy a také vadné, zlomené nebo chybéjici pruziny se musi vyménit. Pfi vyméné pouzivejte pouze
originalni nahradni dily a pfisluSenstvi pewag vhodné tfidy jakosti a jmenovité velikosti. Dily pfisluSenstvi winner
Ize pouzit k opravé zavésnych prostfedkd Nicroman. Smi se pouZzivat pouze nové svorniky, upinaci pouzdra a jiné
pojistné prvky.

Chybeéjici stitky pro oznaceni nosnosti se po kontrole a pfipadné opravé zavéseni sméji nahradit za nové oznacovaci
Stitky, pokud je nosnost na zakladé znacek jednotlivych dilu a typu konstrukce jednoznacéné zjistitelna.

Malé zarezy, vrypy a ryhy (napf. u velkych hakl a vazacich fetézu) se pfipadné mohou odstranit opatrnym brousenim
nebo pilovanim. Po provedeni opravy musi opravené misto rovnomérné pfechazet do pfiléhajiciho materialu bez toho,
aby byla mezi témito Useky patrna nahla zména prafezu. Po Uplném odstranéni vady se tloustka materialu v tomto
misté nesmi sniZzit o vice nez 10 % — po opravé nesmi vzniknout kritérium pro vyfazeni.

Opravy, které vyZzaduji proces svarovani, smi provadét pouze spole¢nost pewag.

Dokumentace: Kontroly provadéné kvalifikovanym odbornikem a jejich vysledky a rovnéz opravy musi byt
zaznamenany do kartotéky fetézi a musi byt uchovavany po celou dobu pouzitelnosti fetézu. Tyto zaznamy a
osvédceni o zkousce nebo osvédcéeni vyrobce musi byt na pozadani pfislusné narodni primyslové inspekce
predlozeny.

Skladovani, preprava

Vazaci fetézy, které se pravé nepouzivaji, by se mély skladovat v regalu k tomu uréeném. Po pouziti nesmi byt
fetézy ponechany na podlaze, protoze zde mize dojit k jejich poskozeni.

Pokud nezatizené vazaci fetézy zustanou na haku jefabu, musi byt koncovy hak pfipevnén k hlavnimu ¢lanku, popf.
koncové €lanky k haku jefabu, aby se sniZilo riziko volného kyvani nebo nahodného vyhaknuti fetézu.

Nebudete-li vazaci fetézy delSi dobu pouzivat, musite je pfed uloZzenim vycistit, vysusit a oSetfit pro ochranu proti
korozi (napf. lehce naolejovat). Pokud byl vazaci fetéz ulozen dlouhou dobu a nebyly provadény pravidelné kontroly,
popf. byl fetéz uloZen nespravné (viz téz kontroly), musite pfed prvnim pouzitim provést kontrolu.

Pokyny pro provadéni procesu zvedani

Nasledujici pokyny maji pomoci uZivateli pfi pfipravé a provadéni procesu zvedani. Jejich vycet neni zdaleka
vyc€erpavajici a v zadném pripadé nenahrazuji Skoleni pro vazace bfemen. V této souvislosti Ize také odkazat na
ISO 12480-1.

PFed zahajenim zvedani je nutné zajistit, aby bfemeno bylo volné pohyblivé, nebylo ukotvené nebo jinym zplisobem
upevnéné.

Je dulezité, aby byla znama hmotnost zvedaného bfemene. Pokud hmotnost neni uvedena, Ize ji pfipadné zjistit z
pfepravnich dokladu, pfirucek, pland apod. Pokud nejsou k dispozici Zadné informace, méla by se hmotnost pokud
mozno odhadnout pomoci vypoctu.

Upeviovaci body pro vazaci fetézy musi byt ve spravném poméru k téZisti bremene, aby se bfemeno nemohlo
preklopit nebo prevratit:

+ U jednopramennych vazacich fetéz( a véncovych fetézli se musi vazaci bod nachazet svisle nad tézistém

» U dvoupramennych vazacich fetézd se musi vazaci body nachazet symetricky po obou stranach nad tézistém

+ U ti a ¢tyfpramennych vazacich fetézd se musi vazaci body nachazet v roviné nad tézistém a musi byt kolem néj
rovnomeérné rozlozeny — viz vysvétleni v ,Uhel sklonu® v ¢asti ,Pouzivani k uréenému ucelu®

V8echny vicepramenné vazaci fetézy vyvijeji na bremeno napinaci silu (vodorovné silové slozky — viz obrazek 19),
ktera se se zvétSujicim se uhlem sklonu B vazaciho fetézu zvétSuje. Musi se neustale dbat na to, aby pohybujici se
bfemeno doké&zalo odolat vodorovnym slozkam sily bez poskozeni. Sedé znazornéna oblast zobrazuje thel sklonu.
Pokud se jedna o fetézové vazaci prostiedky se sudovymi haky nebo specialni provedeni vazacich prostredkd,



napfiklad nekonecné fetézy, tak vyvolana horizontalni slozka sily je mnohem vyssi nez predpoklada uhel sklonu.
Proto nesmi byt v tomto pfipadé uhel sklonu vétsi nez 30° (viz obrazek 20).

Horizontalni 8
) slozka zatizeni R T PPN R
P s
Zatizeni =10 t (< b
| 7 —
Obrazek 19 Obréazek 20

S pfihlédnutim k témto informacim je nutné stanovit zplisob zavé$eni a potfebny pocet pramenu vazaciho fetézu.
Pokud se vyskytuji néjakd omezeni pouziti (napf. vliv teploty, asymetrie, ...) musi se vypocitat a zohlednit pfi
ur€ovani pozadované nosnosti vazaciho fetézu.

Zavésny hak, do kterého je bfemeno zavéseno, se musi nachazet pfimo nad tézistém bfemene. Poté se musi
zavésny hak prostfednictvim vazaciho fetézu pfipojit k bfemenu a v pfipadé nutnosti upravit délky jednotlivych
pramen( u vicepramennych vazacich fetézl tak, aby byly vS§echny prameny pfi zvedani stejnomérné napnuté.
Uhel sklonu se musi nachazet v povoleném rozsahu.

Aby se zabranilo nebezpecnému rozkyvani bremene a pfi spousténi se I1épe usazovalo, doporuéuje se pouzivat
pridrzovaci lano.

PFi utahovani uvolnéného fetézu je nutné mit ruce a jiné ¢asti téla v bezpecné vzdalenosti od vazaciho fetézu, aby
se zabranilo zranénim. Bfemeno by se mélo pouze mirné nadzdvihnout, aby se ovéfilo, Ze je bezpe¢né upevnéno

a zUstane v pozadované poloze. To je zvlast dulezité u zpusobl zavéSeni podvésenim a ovinutim, pfi kterych je
bfemeno pfidrzovano tfenim. Pokud se bfemeno zaéne prevracet, musi se spustit a upravit zavéSeni, napfiklad
pfemisténim vazacich bodli nebo pouzitim zkracovacich prvkt u jednoho nebo vice pramen( fetézu (soubézny hak,
fixaéni hak, spojka s pojistkou).

Misto pro spusténi bfemene se musi predem pfipravit. Podklad musi mit dostate€nou nosnost, aby odolal hmotnosti
bfemene, pfi€emz je nutné vzit v Uvahu, aby nedoslo k poSkozeni dutych prostor a potrubi. Je nutné vyhradit
dostatek volného prostoru pro pfistup ke slozenému bfemenu a kolem néj. V tomto prostoru se nesmi zdrzovat
zadné osoby. Mize byt Zadouci pfipravit dfevéné podlozky a podobny material, aby bylo mozné zajistit stabilitu
sloZzeného bfemene nebo na ochranu podkladu nebo bfemene.

Bfemena se musi spoustét opatrné. Je nutné zabranit pfivieni vazaciho fetézu pod bfemenem, nebot by tim mohlo
dojit k jeho poSkozeni. NezZ dojde k uvolnéni fetézu, je nutné provést kontrolu, zda je bfemeno spravné a stabilné
ustaveno. To je zvlast dulezité u zvedani vice volnych dill zpusobem podvéseni a ovinuti. Po spusténi a postaveni
bfemene musi byt vazaci fetéz odstranén ru¢né. Vazaci fetéz se nesmi vytahovat zvedacim zafizenim, protoZe se
mulze zahaknout a bfemeno se v disledku toho mlze pfevrhnout. Bfemeno se nesmi pfes vazaci fetéz prevalit,
nebot tak muze vazaci fetéz poskodit.
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Specialni informace o riznych programech

Vazaci fetézy pewag winner pro G12

Ugel pouziti: ZavéSeni a zvedani, pfipadné pteprava bremen.
Pracovni teplota: -60 °C az 200 °C.

Nosnosti:
Bezpecnostni Jedno- Dvoupramenné T¥i a &ty é Tri a étyf é Véncové Smyckové Smyckové
faktor 4 pramenné fetézy fetézy s rozdélovaéem fetézy fetézy fetézy
fetézy zatizeni jednoduse dvakrat

" a5°- a5°-
Uhel sklonu B - - 0°-45°  45°-60° 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° - 0°-45° 60° 0°-45° 60°
Faktor 1 08 14 1 112 08 21 15 2,8 2 16 14 1 21 15
zatizeni

Kod d  Nosnost [kg]

WINPRO 7 7 2360 1.900 3.350 2.360  2.650 1.900  5.000 3.550 6.700 4.750 3.750 3350 2.360 5.000 3.550
WIN 7 7 1.900 1.500 2.650 1.900 2.120 1.500 4.000 2.800 5.300 3.750 3.000 2650 1.900 4.000 2.800
WINPRO 8 8 3.000 2360  4.250  3.000 3.350 2360  6.300 4.500 8.500 6.000 4.750 4.250 3.000 6.300 4.500
WIN 8 8 2500 2.000 3.550 2.500 2.800 2.000 5.300 3.750 7.100 5.000 4.000 3.550 2500 5.300 3.750
WINPRO 10 10 5.000 4.000 7.100 5.000 5.600 4.000 10.600 7.500 14.000 10.000 8.000 7.100 5.000 10.600 7.500
WIN 10 10 4.000 3.150 5.600 4.000 4.250 3.150 8.000 6.000 11.200 8.000 6.300 5.600 4.000 8.000 6.000
WINPRO 13 13 8.000 6.300 11.200 8.000 9.000  6.300 17.000 11.800 - - 12.500 11.200 8.000 17.000 11.800
WIN 13 13 6.700 5.300 9.500 6.700 7.500 5.300 14.000 10.000 - - 10.600 9.500 6.700 14.000 10.000

Koeficient statické zkousky = 2,5 x nosnost pfislusného Useku fetézu. Pozor: nosnost a nasledné i zkuSebni sila
statické zkousky pro jednotlivé Useky fetézu (napf. jednotlivého pramene fetézu u vicepramennych vazacich fetézu)
se li$i od celkové nosnosti.

Redukéni faktory

Maximalni nosnost fetézového zavéseni vypoditate vynasobenim nosnosti uvedené na oznacovacim Stitku
prislusnym redukénim faktorem podle tabulky a rovnéz pfislusnymi faktory v tabulce na strané 68.

| e
Tepelné zatizeni -60 °C az 200 °C nad 200 °C do 300 °C nad 300 °C
Reduk¢ni faktor 1 0,6 zakédzano




Vazaci retézy pewag winner G10 a Nicroman G8

Ucel pouziti: Zavéseni a zvedani, pfipadné pieprava biemen.
Pracovni teplota: -40 °C az 200 °C.

Nosnosti:
Bezpec- é D é fetézy TFi a &ty é TFi a étyf- é Véncové Smyckové Smyckové
nostni fetézy Fetézy s rozdélovagem fetézy fetézy fetézy
faktor 4 zatizeni jednoduse dvakrat
: @ . i
g:lzlnu 8 = = 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45° °~60° 0°-45° 45°-60° = 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60°
s 1 08 14 1 112 08 21 15 28 2 16 14 1 21 15
Kod d  Nosnost [kg]
WIN 5 5 1.000 800 1.400 1.000 1.120 800 2.000 1.500 2.800 2.000 1.600 1.400 1.000 2.000 1.500
Ni 5 G8 5 800 640 1.120 800 900 640 1.600 1.180 2240 1.600 1.250 1.120 800 1.600 1.180
WIN 6 6 1400 1.120  2.000 1.400 1.600 1.120  3.000 2.120 4,000 2.800 2.240 2.000 1400 3.000 2120
Ni 6 G8 6 1.120 900 1.600 1.120 1.250 900 2.360 1.700 3.150 2240 1.800 1.600 1.120 2.360 1.700
WIN 7 7 1.900 1.500  2.650 1.900  2.120 1.500  4.000 2.800 5.300 3.750 3.000 2.650 1900 4.000 2800
Ni7 G8 7 1.500 1.200 2120 1.500 1.700 1.200 3.150 2.240 4.000 3.000 2.500 2120 1.500 3.150 2240
WIN 8 8 2500 2.000 3.550 2.500 2.800 2.000 5.300 3.750 7.100 5.000 4.000 3.550 2.500 5.300 3.750
Ni 8 G8 8 2.000 1.600 2.800 2.000 2.240 1.600 4.250 3.000 5.600 4.000 3.150 2.800 2.000 4.250 3.000
WIN 10 10 4.000 3.150 5.600 4.000 4.250 3.150 8.000 6.000 11.200 8.000 6.300 5.600 4.000 8.000 6.000
Ni 10 G8 10 3.150 2.500 4.250 3.150 3.550 2.500 6.700 4.750 8.500 6.300 5.000 4.250 3.150 6.700 4.750
WIN 13 13 6700 5300 9500 6700 7.500  5.300 14.000 10.000 19.000 13.200 10.600 9.500  6.700 14.000 10.000
Ni 13 G8 13 5.300 4.250 7.500 5.300 5.900 4.250 11.200 8.000 14.000 10.600 8.500 7.500 5.300 11.200 8.000
WIN 16 16 10.000 8.000 14.000 10.000 11.200 8.000  21.200 15.000 28.000 20.000 16.000 14.000 10.000 21.200 15.000
Ni 16 G8 16 8.000 6.300 11.200  8.000 9.000 6.300 17.000 11.800 22.400 16.000 12.500 11.200  8.000 17.000 11.800
WIN 19 19 14.000 11.200 20.000 14.000 16.000 11.200 30.000 21.200 40.000 28.000 22.400 20.000 14.000 30.000 21.200
Ni 19 G8 19 11.200 8.950 16.000 11.200 12.500 8.950 23.600 17.000 - - 18.000 16.000 11.200 23.600 17.000
WIN 22 22 19.000 15.000 26.500 19.000 21.200 15.000 40.000 28.000 53.000 37.500 30.000 26.500 19.000 40.000 28.000
Ni 22 G8 22 15.000 12000 21.200 15.000 17.000 12.000 31.500 22.400 - - 23.600 21200 15.000 31.500 22400
WIN 26 26 26500 21.200 37.500 26.500 30.000 21.200 56.000 40.000 75.000 53.000 42.500 37.500 26.500 56.000 40.000
Ni 26 G8 26 21.200 16.950 30.000 21.200 23.700 16.950 45.000 31.500 - - 33.500 30.000 21.200 45.000 31.500
WIN 32 32 40.000 31.500 56.000 40.000 45000 31.500 85.000 60.000 - - 63.000 56.000 40.000 85.000 60.000
Ni 32 G8 32 31.500 25.200 45.000 31.500 35.200 25.200 67.000 47.500 - - 50.000 45000 31.500 67.000 47.500

WIN... nosnosti pro standardni vazaci fetézy winner

Ni....... nosnosti pro standardni vazaci fetézy Nicroman G8

Koeficient statické zkousky = 2,5 x nosnost pfislusného Useku fetézu. Pozor: nosnost a nasledné i zkusebni sila
statické zkousky pro jednotlivé useky Ffetézu (napf. jednotlivého pramene fetézu u vicepramennych vazacich fetézu)
se lisi od celkové nosnosti.

Redukéni faktory

Maximalni nosnost fetézového zavéseni vypocitate vynasobenim nosnosti uvedené na oznacovacim Stitku
pFislusnym redukénim faktorem podle tabulky a rovnéz pfislusnymi faktory v tabulce na strané 68.

Tepelné zatizeni pewag winner G10 -40 °C az 200 °C nad 200 °C do 300 °C  nad 300 °C do 380 °C
Redukeni faktor pewag winner 200 1 zakazano zakédzano
Redukéni faktor pewag winner 400 1 0,9 0,75

. ' ' _____________|
Tepelné zatizeni Nicroman G8 -40 °C az 200 °C nad 200 °C do 300 °C  nad 300 °C do 400 °C
Redukéni faktor Nicroman G8 1 0,9 0,75




Vazaci fetézy pewag winner inox G5

Ucel pouziti: Zavéseni a zvedani, pfipadné pieprava biemen.
Pracovni teplota: -40 °C az 400 °C.

Nosnosti:
¢ i é D é fetézy TFi a étyfpramenné fetézy ~ Véncové Smyckové fetézy Smyckové fetézy U-forma
faktor 4 fetézy fetézy  jednoduse dvakrat
f B
B 5 o
(J

Uhel sklonu B - - 0°-45°  45°-60° 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° - 0°-45°  45°-60° 0°-45°  45°-60° -
Faktor zatizeni 1 0,8 1,4 1 1,12 0,8 21 1,5 1,6 1,4 1 21 1,5 2
Kod d  Nosnost [kg]
WOX 4 4 320 256 450 320 355 256 670 475 512 450 320 670 475 640
WOX 5 5 500 400 700 500 560 400 1.050 750 800 700 500 1.050 750 1.000
WOX 6 6 750 600 1.000 750 800 600 1.600 1.120 1.200 1.000 750 1.600 1.120 1.500
WOX 7 7 1.000 800 1.400 1.000 1.120 800 2.100 1.500 1.600 1.400 1.000 2.100 1.500 2.500
WOX 8 8 1.250 1.000 1.700 1.250 1.400 1.000 2.650 1.800 2.000 1.700 1.250 2.650 1.800 2.500
WOX 10 10 2.000 1.600 2.800 2.000 2.240 1.600 4.250 3.000 3.200 2.800 2.000 4.250 3.000 4.000
WOX 13 13 3.200 2.560 4.500 3.200 3.550 2.560 6.700 4.750 5.120 4.500 3.200 6.700 4.750 6.400
WOX 16* 16 4.500 3.600 6.300 4.500 5.040 3.600 9.450 6.750 8.000 6.300 4.500 9.450 6.750 9.000
WOX 16** 16 5.000 4.000 7.100 5.000 5.600 4.000 10.000 7.500 8.000 7.100 5.000 10.000  7.500 10.000

* PFi pouzivani osovych zavéSovacich hakl HSK 16 po oznaceni série F

** PFi pouzivani osovych zavéSovacich hakl HSK 16 od oznaceni série G, nebo zavéseni bez osovych zavéSovacich
haku. Koeficient statické zkousky = 2,5 x nosnost pfislusného Useku fetézu. Pozor: nosnost a nasledné i zkusebni
sila statické zkousky pro jednotlivé Useky fetézu (napf. jednotlivého pramene fetézu u vicepramennych vazacich
fetézu) se liSi od celkové nosnosti.

Redukéni faktory

Maximalni nosnost fetézového zavéseni vypocitate vynasobenim nosnosti uvedené na oznacovacim Stitku
pFislusnym redukénim faktorem podle tabulky a rovnéz pfislusnymi faktory v tabulce na strané 68.
" __________________________'__________________|
Tepelné zatizeni -40 °C az 400 °C nad 400 °C do 600 °C nad 600 °C do 700 °C
Redukéni faktor 1 0,75 0,5

Nespravné pouziti: standardni vazaci fetézy pewag winner inox tfidy jakosti 5 se smi pouzivat v kontaktu s
chemikaliemi (napf. kyselinami, louhy a jejich vypary), s potravinami, kosmetickymi nebo farmaceutickymi pfipravky
pouze omezené a jednotlivé pfipady pouziti zejména u potravin, kosmetickych nebo farmaceutickych produktd musi
byt konzultovany a schvaleny spole¢nosti pewag.




Vazaci fetézy pewag winner inox G6 plus

Ucel pouziti: Zavéseni a zvedani, pfipadné pieprava biemen.
Pracovni teplota: -40 °C az 350 °C.

Nosnosti:
& i é D é fetézy TFi a étyfpramenné fetézy =~ Véncové Smyckové fetézy Smyckové fetézy U-forma
faktor 4 fetézy fetézy  jednoduse dvakrat
C{i} ﬂ @ ﬁ )
(L J
Uhel sklonu B = = 0°-45°  45°-60° 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° - 0°-45°  45°-60° 0°-45°  45°-60° -
Faktor zatizeni 1 08 1,4 1 1,12 0,8 2,1 1,5 1,6 1,4 1 2,1 1,5 2
Kod d  Nosnost [kg]
WOX 4-6 4 400 320 560 400 450 320 840 600 640 560 400 840 600 800
WOX 5-6 5 630 500 850 630 700 500 1.300 940 1.000 850 630 1.300 940 1.260
WOX 6-6 6 900 720 1.250 900 1.000 720 1.850 1.350 1.400 1.250 900 1.850 1.350 1.800
WOX 7-6 7 1250 1.000 1.750 1.250 1.400 1.000 2.600 1.850 2.000 1.750 1.250 2.600 1.850 2.500
WOX 8-6 8 1.600 1.280 2.200 1.600 1.800 1.280 3.350 2.400 2.500 2.220 1.600 3.350 2.400 3.200
WOX 10-6 10 2.500 2.000 3.500 2.500 2.800 2.000 5.250 3.750 4.000 3.500 2.500 5.250 3.750 5.000
WOX 13-6 13 4.250 3.400 5.950 4.250 4.750 3.400 8.900 6.350 6.800 5.950 4.250 8.900 6.350 8.500
WOX 16-6 16 6.300 5.040 8.800 6.300 7.050 5.040 13.200 9.400 10.000  8.800 6.300 13.200  9.400 12.600
WOX 20-5 20 8.000 6.400 11.200  8.000 - - - - 12.800 11.200 8.000 - - 16.000
WOX 26-4+ 26 12.000 9.600 - - - - - - 19.200 - - - - 24.000

Koeficient statické zkousky = 2,5 x nosnost pfisluSného Useku fetézu. Pozor: nosnost a nasledné i zkuSebni sila
statické zkousky pro jednotlivé Useky Ffetézu (napf. jednotlivého pramene fetézu u vicepramennych vazacich fetézu)
se lisi od celkové nosnosti.

Redukéni faktory

Maximalni nosnost fetézového zavéseni vypocitate vynasobenim nosnosti uvedené na oznacovacim Stitku
pfislusnym redukénim faktorem podle tabulky a rovnéz pfislusnymi faktory v tabulce na strané 68.
.|
Tepelné zatizeni -40 °C az 350 °C nad 350 °C

Redukeéni faktor 1 zakazano

Nespravné pouziti: standardni vazaci fetézy pewag winner inox tfidy jakosti 6 se smi pouzivat v kontaktu s
chemikaliemi (napf. kyselinami, louhy a jejich vypary), s potravinami, kosmetickymi nebo farmaceutickymi
pFipravky pouze omezené a jednotlivé pfipady pouziti zejména u potravin, kosmetickych nebo farmaceutickych
produktd musi byt konzultovany a schvaleny spole¢nosti pewag.



Specialni vazaci retézy pewag winner fire pro pouziti v
zarovych zinkovnach

Uéel pouziti: Zavé3eni a zvedani, pfipadné pfeprava bfemen k pozinkovani. Pfitom prochazeji stale se opakujicim
pracovnim cyklem ,morfeni” — ,zinkovani“. Mohou byt vystavovany moficim laznim 15 % kyseliny chlorovodikové a

zinkové lazni. Ubytek materialu ptisobenim kyselin nebo zinku je tak z materialového hlediska normaini.

Pracovni teplota: -40 °C az 30 °C (mofici lazen) pfipadné 475 °C (zinkova lazer).

Nosnosti:
¢ i é fetézy Dvoupramenné fetézy TFi a étyfpramenné Fetézy Smyckové
faktor 4 fetézy
5 B b .
Uhel skionu - - 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° -
Faktor zatizeni 1 08 1,4 1 1,12 0,8 21 1,5 1,6
Kod d Nosnost [kg]
KWF 8 8 500 400 700 500 560 400 1.060 750 800
KWF 10 10 800 625 1.120 800 850 625 1.675 1.180 1.250
KWF 13 13 1.325 1.060 1.875 1.325 1.500 1.060 2.800 2.000 2125
KWF 16 16 2.000 1.575 2.800 2.000 2.250 1.575 4.250 3.000 3.150
KWF 20 20 3.150 2.500 4.250 3.150 3.550 2.500 6.600 4.750 5.000
KWF 22 22 3.750 3.000 5.300 3.750 4.240 3.000 8.000 5.600 5.900

Koeficient statické zkousky = 2 x nosnost pfisluSného Useku fetézu. Pozor: nosnost a nasledné i zkusebni sila
statické zkousky pro jednotlivé useky fetézu (napf. jednotlivého pramene fetézu u vicepramennych vazacich fetézu)
se lisi od celkové nosnosti.

Redukéni faktory

Maximalni nosnost fetézového zavéseni vypoditate vynasobenim nosnosti uvedené na oznagovacim Stitku
prislusnym redukénim faktorem podle tabulky a rovnéz pfislusnymi faktory v tabulce na strané 68.
_______________________________________________________________________________________________|
Tepelné zatizeni -40 °C az 30 °C (mofici lazen) pfipadné 475 °C (zinkova lazen).

Redukéni faktor 1

Nespravné pouziti: nepouzivejte pro chemikalie nebo pro jiné kyseliny, pfipadné kyseliny s vy$Si koncentraci nez je
uvedeno v tomto navodu k obsluze.

Kontroly: Retézy je nutné vizualné kontrolovat ve vygi§téném stavu (mofené).
Zkus$ebni zatizeni nesmi prekrocit nosnost fetézu! To by zvySovalo riziko koroze v trhlinkach zpusobenych napétim.



Prohlaseni o shodé

v souladu s pfilohou Il A smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES nebo piedpist o bezpecnosti stroju (MSV) 2010
pro vazaci prostfedky:

Osoba zplnomocnéna pro technické dokumenty podle prilohy VII, ¢ast A:
DI Bernhard Oswald; Mariazeller StralRe 143; A-8605 Kapfenberg

Prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze produkty, pro které je tento navod k obsluze uréen, spliuji
ustanoveni smérnice 2006/42/ES.

PFi kazdé upravé produktu, ktera neni schvalena spolecnosti pewag, ztraci toto prohlaSeni svou platnost.

Byly pouzity nasledujici normy:
EN 818 ¢ast 4 — modifikovana

Podminkou pro uvedeni do provozu je pfeéteni tohoto navodu k obsluze a jeho porozuméni.

Kapfenberg, duben 2017

pewag austria GmbH
Agyd Pengg






pewag

Oversettelse av original bruksanvisning
for pewag standard loftekjettinger

Generell beskrivelse

pewag standard loftekjettinger settes sammen av pewag kjettinger og komponenter. Komplette redskaper brukes
til & opprette en forbindelse mellom gods som skal leftes og en krankrok (dvs. feste), for deretter & lofte godset og
transportere det. P& en merkebrikke angis bl.a. maks. kapasitet evt. med tilherende arbeidsvinkel for flerpartede
kjettingredskap, antall parter og nominell diameter pa kjettingen. pewag standard loftekjettinger skal kun brukes
av oppleert personale. Ved korrekt bruk har de lang levetid og byr pa hoyeste grad av sikkerhet. Imidlertid kan kun
korrekt bruk forhindre materielle skader og personskader. Derfor er det & lese bruksanvisningen en forutsetning for
bruk av lgfteredskap, hvilket p& den annen side ikke utelukker ansvarsbevisst og forutseende handling under loft.
Bruksanvisningen ma veere tilgjengelig for brukeren s& lenge loftekjettingene er i bruk. Bruksanvisningen forbedres
fortlapende og er kun gyldig i siste utgave. Denne kan lastes ned fra www.pewag.com

Forskriftsmessig bruk

Bruksformal: Feste og lafte eller transportere gods.
Detaljert informasjon om bruksformalene finnes i de respektive avsnittene pa de felgende sidene.

Baereevne: En Ioftekjettings maksimale kapasitet (belastning) er avhengig av kjettingdimensjonen (d), antall

parter, arbeidsvinkel (B) og type feste — se tabellene over kapasiteter. Maksimal kapasitet er ogsa stemplet pa
merkebrikken, og gjelder utelukkende ved forskriftsmessig bruk. Begrepet WLL (Working Load Limit) benyttes ogsa
i Norge for & beskrive kapasiteten til lofteutstyret.

Brukstemperatur: Detaljert informasjon om brukstemperatur finner du i de respektive avsnittene pa de falgende
sidene.

Arbeidsvinkel: Arbeidsvinkelen er vinkelen mellom kjettingpart og en tenkt vertikal linje. Ved bruk av flerpartede
loftekjettinger m& arbeidsvinklene innenfor de fastlagte omradene ligge mellom 0-45° el. 45-60°, med en forskjell pa
maks. 15°. Arbeidsvinkler under 15° ma unngas.

Vekten pa godset som skal loftes ma fordeles jevnt pa alle parter. Dette er tilfelle nar partene er anordnet symmetrisk
i forhold til hverandre, dvs.:

for 3-part loftekjettinger har festepunktene
samme avstand seg imellom, eller utgjer en

likesidet trekant, og vinklene pa festenivaet i s 7 ' ¥
er 120° (se ill. 1). | b

| | By & S !
for 4-part loftekjettinger utgjor i | ! 3} %
festepunktene en firkant eller et kvadrat, ] . L . e A 120" 4
og vinklene pa festenivaet er parvis like & “: iy A o 7
(seill. 2). — . i - -

]

lllustrasjon 1



NS-EN 818-6: Belastningen kan anses som
symmetrisk nar alle vilkarene nedenfor er
oppfylt:

* Godset utgjer mindre enn 80 % av angitt kapasitet og

* Arbeidsvinklene for alle parter er ikke mindre enn 15° og

« Arbeidsvinklene for alle parter er lik eller har en forskjell p& maks. 15° og

« For 3- eller 4-part loftekjettinger avviker de tilsvarende vinklene pa festenivaet maks. 15° fra hverandre

lllustrasjon 2

For & utelukke overlast ma en trenet person for hver lofteprosess vurdere om 4-part loftekjettinger kan klassifiseres
som bezerende. | denne sammenheng ma det legges merke til felgende sikkerhetsinstruks: “

BGR 500: Et belastningsavvik opptil 10 % i kjettingpartene kan ignoreres. Dette er tilfelle nar arbeidsvinkelen for
enkelte kjettingparter har en maks. forskjell som felger:

Ved hellingsvinkel opptil 45° — maks. 6° forskijell

Ved hellingsvinkel opptil 60° — maks. 3° forskjell

Innkorting: Eventuelle innkortingskroker (type PWP, PSWP, PW, PSW, XKW, KPW, KPSW, KVS, VLWI) brukes til

a variere kjettinglengden. Dette er nadvendig for & forandre arbeidsvinkel og i s& stor grad som mulig & utligne
ujevnheter ved anordningen av festepunktene, slik at godset laftes vannrett og belastningen fordeles likt pa alle
kjettingepartene. @nsket lengde fra festepunkt til innkortingskrok innstilles, og det neste kjettingleddet hektes inn pa
kroken. Etterjusteres ved behov. Se ogsa bildene.

Feil! Korrekt! Kjettingen henger feil Kjettingen henger

korrekt

%
¥ ";Q‘_.g{n
i &, B W
Korrekt bruk Korrekt bruk Korrekt bruk Feil bruk



Skjoter: Belastningen ma veere uten skjoter.

Belastning: Kettingpartene ma ikke veere vridd. De ma veere rette (ingen knuter) og ikke fores over kanter.
Opphengsringer og kroker eller annet tilbehar som koblingssystemer til gods eller krankrok ma ogsa veere fritt
bevegelige og kunne justeres i belastningsretning.

Festeméter: Loftekjettinger kan festes til godset péa flere mater:

Direkte festemate - Festedeler kobles direkte med festepunktene (ringer eller kroker) pa& godset. Pase at kroker og
festepunkter passer sammen, slik at belastningen ligger pa bunnen av kroken, og ikke pa spissen. Sperreleppen ma

veere lukket.

Ved bruk av flerpartede loftekjettinger ma krokspissene peke utover, med mindre krokene er spesielt konstruert
for annen bruk (f.eks. platekroker BWW eller kroker med gaffelkobling GHW). Krokspissens retning kan enkelt
forandres ved a vri pa opphengsringen - undersiden oppover.

lllustrasjon 3 lllustrasjon 4

Festeméte snaring (henge) - En kjettingpart fares gjennom eller under godset, og festedelene hektes direkte i
opphengsleddet eller lastekroken pa kranen eller lafteanordningen. Generelt brukes denne festematen parvis med
to loftekjettinger, men den er ikke egnet til loft av Iase bunter, da deler av godset kan slynges ut i kjareretning under
bremsing. Dersom godsets ytre form tillater det, kan det ogsa brukes 1-part loftekjetting, forutsatt at kjettingen fores
gjennom godset ovenfor tyngdepunktet, slik at godset ikke kan vippe.
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lllustrasjon 5: snaret lllustrasjon 6: snaret
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Festeméte dobbel snaring - Denne metoden gir hayere sikkerhet ved lgse bunter, da kjettingen er lagt en ekstra
gang rundt godset.
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lllustrasjon 7: dobbelt snaret lllustrasjon 8: Dobbelt snaret

For festeméatene snaring og dobbel snaring er det ekstra viktig & fastsla opphengets beereevne. Et 1-part oppheng
opprettholder f.eks. baereevnen dersom kroken hektes inn pa opphengsringen etter snaring. Hektes ringen pa en
1-part ringkjetting derimot inn pa krankroken etter snaring, oppnas beereevnen til et 2-part oppheng (se ill. 5-8).

Innskrenkninger ved bruk

Spesielle festemater: Det finnes festeméter som i og for seg er vanlige, men der kapasiteten allikevel mé
innskrenkes:

Knyttet festeméte (snaring): | dette tilfelle fares en kjettingpart gjennom eller under en last, og festedelen (f.eks.
krok eller ring) hektes inn pa kjettingen. Denne festematen kan brukes dersom det ikke finnes egnede festepunkter,
og det har den ytterligere fordel at laftekjettingen knytter sammen godset. Ved bruk av en lgftekjetting til snaring
ma vanlig vinkel kunne innstilles uten & bruke makt (se ill. 9-13). Under snaring er beereevnen (WLL) — som vist i
bzereevnetabellen — 80 % av baereevnen oppgitt pa merkebrikken.

Dobbelt snaret festemate: Denne metoden gir hayere sikkerhet for lgse bunter, da kjettingen snares en ekstra
gang rundt godset (se ill. 11 og 13). Ved bruk av dobbelt snaring er kapasiteten (WLL) ogsa begrenset til 80 % av
kapasiteten iht. merkebrikken.

Brukes to parter til enkel eller dobbelt snaring, ma det pases at:
« Det ma snares i samme retning dersom det ikke er gnskelig at dreiemoment skal ha innvirkning pa godset;
« Det ma snares i hver sin retning dersom godset ikke skal rulle vekk under forste loft (se ill. 12 og 13).

Det ma ikke snares med mer enn to parter, da godset ellers ikke fordeles jevnt pa partene.

lllustrasjon 9



lllustrasjon 10: Enkelt snaret i lllustrasjon 11: Dobbelt snaret i

samme retning samme retning
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lllustrasjon 12: Enkelt snaret i hver lllustrasjon 13: Dobbelt snaret i
sin retning hver sin retning

“ Temperaturbelastning: Med visse begrensninger kan Igftekjettinger ogsé delvis brukes utover normale
brukstemperaturer. Ved heayere temperaturer ma baereevnen reduseres. | tabellene for de respektive

godsklassene star godkjente temperaturer med relevant reduksjonsfaktorer oppfert. Godkjent baereevne ved okt
kjettingtemperatur beregnes ved & multipliseres baereevnen pa etiketten med relevant reduksjonsfaktor iht. tabellen.
| praksis er det vanskelig & vurdere hvilken maks. temperatur en kjetting vil fa. For & veere pa sikre siden bar det gas
ut fra hayere temperaturer.

Reduksjonen av baereevnen gjelder helt til kjettingen eller delene har fatt romtemperatur igjen.

Loftekjettinger mé ikke brukes utenfor oppgitt temperaturomrade. Dersom lgftekjettinger utilsiktet oppnar hoyere
temperaturer enn de oppgitte, ma de tas ut av drift.

Stotbelastning: Akselereres eller bremses godset plutselig, opptrer haye dynamiske krefter som gker spenningen
i loftekjettingen. Belastninger ved rykk eller stet er driftstilstander som bar unngas. Stetbelastninger inndeles i

tre kategorier. | den vedlagte tabellen er stotbelastningene angitt med tilhgrende reduksjonsfaktorer. Godkjent
beereevne for kjettingopphenget ved disse eller lignende stetbelastninger beregnes ved & multiplisere beereevnen
pa etiketten med relevant reduksjonsfaktor.

Vibrasjoner: pewag laftekjettinger og komponenter er konstruert for 20 000 lastvekslinger. Ved haye dynamiske
belastninger er det allikevel fare for at kjettinger eller komponenter kan ta skade. | henhold til Berufsgenossenschaft
Metall Nord Std (lovpliktig ulykkesforsikringsselskap i Tyskland) kan dette motvirkes ved & bruke en sterre nominell
tykkelse for & redusere baerespenningen.

Asymmetri: Dersom ikke alle kjettingparter er symmetrisk anordnet og har samme arbeidsvinkel, - som beskrevet
under «Arbeidsvinkel» i «<Forskriftsmessig bruk» - er belastningen asymmetrisk, og godset fordeles ikke likt p& alle
kjettingpartene. | dette tilfelle mé en sakkyndig fastlegge godkjent belastning og lefteprosess. | denne sammenheng
gjelder folgende:

Asymmetrisk anordning av kjettingpartene og ulik arbeidsvinkel kan fare til at de overlagrer eller opphever hverandre.
Har enkeltpartene i 2-, 3- eller 4-part loftekjettinger ulike arbeidsvinkler, er det starst belastning i den enkeltparten med
minst arbeidsvinkel (se ill. 14-16). Baereevnen iht. merkebrikken mé dermed reduseres tilsvarende med baereevnen til
en eller flere av kjettingpartene, slik at ingen av enkeltpartene overbelastes. | ekstreme tilfeller vil en loddrett hengende
enkeltpart baere hele lasten. Arbeidsvinkler p& mindre enn 15° ber s langt som mulig unngés, da dette utgjer en
vesentlig starre risiko for instabil last. Som en felge av dette kan en kjettingpart overbelastes nér godset pendler.
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| tvilstilfeller bar kun én kjettingpart betraktes som beaerende, og Igftekjettingens baereevne reduseres tilsvarende.
Alternativt kan beereevnen reduseres til halvparten av den beereevnen som star angitt pa merkebrikken.

Eksempel pa asymmetri:

— Tyngdepunkt
|

lllustrasjon 14: Sterstedelen av lllustrasjon 15: Storstedelen av lllustrasjon 16: Den storste

godset beeres av én kjettingpart godset baeres av to kjettingparter belastningen opptrer i enkeltparten

med den minste arbeidsvinkelen (82)

Kantbelastning: Der en kjettingpart kommer i kontakt med godset, kan et mellomlegg veere nadvendig for &

beskytte godset, kjettingparten eller begge deler. Skarpe kanter av harde materialer vil ellers kunne bgye eller skade
kjettinglenkene. Omvendt kan ogsa kjettingen skade godset med et for hgyt kontakttrykk. Mellomlegg som f.eks.

treklosser kan brukes for & unnga slike skader. Se folgende illustrasjoner for korrekt el. feil bruk. “

Fares kjettinger rundt stettepunkter (f.eks. beerearmer), ma diameter pa stettepunktene veere minst 3 ganger sa stor

som kjededelingen (innvendig lengde kjettinglenke). Ved mindre diameter ma kjettingens bzereevne reduseres med
50 %.

S

Likes& ma kjettingenes baereevne reduseres dersom de legges rundt kanter uten korrekt beskyttelse. Kriteriet for
korrekt beskyttelse og reduksjonsmalet ved darlig eller manglende beskyttelse er avhengig av radiusen pa kanten
kjeden legges over. | denne sammenheng er det likegyldig om det handler om kanten pa godset eller kanten pa



kantbeskyttelsen. | tabellene for de respektive godsklassene star kriteriene med tilherende reduksjonsfaktorer
oppfert. Godkjent beereevne for kjettingredskapet beregnes ved & multiplisere baereevnen angitt p4 merkebrikken
med relevant reduksjonsfaktor.

Reduksjonsfaktorer

Kjettingopphengets maksimale baereevne beregnes ved & multiplisere baereevnen angitt pa etiketten med alle
relevante reduksjonsfaktorer i tabellen.

' ______________________________'___________________|
Reduksjonsfaktorer

Temperaturbelastning Se reduksjonsfaktorer ved de enkelte programmene
Asymmetrisk fordeling Beereevnen ma reduseres med minst én kjettingpart, f.eks.: Ill- eller IV-part oppheng

av godset klassifiseres som ll-part oppheng | tvilstilfeller skal kun én part anses som beerende.
Statbelastning lette stat middels stot kraftige stet
oppstar f.eks. ved oppstar f.eks. ved at oppstar f.eks. nar godset
akselerering under lafting festeredskapen sklir nar det  faller inn i den ubelastede
og senking tilpasser seg godsets form.  festeredskapen.
Reduksjonsfaktor 1 0,7 Ikke tillatt
Kantbelastning* R = storre enn 2 x kjetting-d* R = starre enn kjetting-d* R = kjetting-d* eller mindre
< < <
Reduksjonsfaktor 1 0,7 0,5

*d = Kjettingens diameter

Nar ikke alle kjettingparter brukes: | praksis opptrer det situasjoner under lafting der ikke alle enkeltparter i en
loftekjetting kan benyttes samtidig, eller der flere loftekjettinger ma benyttes samtidig. | slike tilfeller gjelder ikke den
bzereevnen som er stemplet pa merkebrikken. Tillatt belastning finnes i loftetabellen, avhengig av kjettingdimensjon,
antall parter samt kvalitetsklasse. En loftekjetting ma ikke i noe tilfelle belastes utover kapasiteten iht. merkebrikken!
Enkeltparter som ikke brukes, skal henges tilbake i opphengsleddet, da de ellers kan utgjere fare om de svinger fritt
eller utilsiktet hekter seg fast.

For flere loftekjettinger brukes samtidig, ma det pases at toppringene har tilstrekkelig plass i kroken og ikke kan
hektes av under lofteprosessen. Arbeidsvinkler pa mer enn 45° ma ikke forekomme. Skal flere Igftekjettinger brukes
samtidig, ma de ha samme nominelle tykkelse og kvalitetsklasse. Er dette ikke tilfelle, skal tillatt belastning beregnes
pa grunnlag av den minste nominelle tykkelsen.

Spesielt farlige vilkar: Nar det gjelder opplysningene i denne bruksanvisningen, forutsettes det at spesielt farlige
vilkar er utelukket. Spesielt farlige vilkar omfatter bruk i offshore-sammenheng, lefting av personer og lefting av
potensielt farlig gods som flytende metaller eller kjernefysiske materialer. For slike tilfeller ma godkjenning og
graden av fare avklares med pewag.

Feil bruk

Forandre leveringstilstand: Det er ikke tillatt & forandre leveringstilstanden. Det ma seerlig pases at det

ikke sveises péa festeredskaper fra pewag, og at de ikke utsettes for varme over maks. tillatt temperatur. Se
«temperaturbelastning» i tabellene for de enkelte kvalitetsklassene.

Formen pa festeredskapen ma ikke forandres, for eksempel ved & baye eller slipe dem, skille av deler, bore hull i
dem etc.

Av hensyn til brukerens sikkerhet er det ikke tillatt & fierne sikkerhetsdeler som laser, sikringspinner eller -hylser,
sperrelepper etc.



Pafaring av overflatebelegg er tillatt kun nar det er sikret at det ikke forer til reaksjoner i eller pa festeredskapens
materiale, hverken under selve overflatebehandlingen eller som fglge av den. Varmgalvanisering og galvanisk
forsinking er dermed utelukket for kjettingredskaper i kvalitetsklassene 8, 10 og 12. Avluting og avbeising er ogsa
risikable prosesser, og det ma avklares om de egner seg.

Neaeringsmidler, farmasoytiske midler, kosmetikk, kjemikaler: pewag laftekjettinger skal ikke brukes til
naeringsmidler, kosmetiske eller farmasgytiske produkter eller ved kraftig korrosiv innvirkning (f.eks. syrer,
kjemikalier, spillvann, etc.). De ma ikke utsettes for damp fra syrer og kjemikalier.

Generelt er pewag loftekjettinger ikke tenkt til persontransport eller til bruk i eksplosjonsbeskyttede omrader. De ma
heller ikke brukes til & lofte flytende metall.

Kjettingparter ma ikke vris eller knytes knute pa.
Kroker skal ikke belastes pa spissen.

Naermere informasjon finner du i de spesielle opplysningene om de ulike kvalitetsklassene.

Reservedeler som skal brukes

Reservedeler skal kun skiftes ut av sakkyndige med pakrevet skikkethet og de ngdvendige kunnskaper. Det
skal utelukkende brukes originale reservedeler fra pewag. Det skal kun brukes nye bolter, spennhylser og andre
sikringselementer.

Sikkerhetstiltak brukeren ma treffe

Bruk hansker nar du fester kjettingene og under lofting. Brukes loftekjettingene under vilkar med innskrenket bruk,
ma de angitte reduksjonsfaktorene for baereevnen anvendes for & opprettholde tilstrekkelig hoy sikkerhet.

Restrisiko

Restrisiko oppstar i farste linje ved at det ikke tas hensyn til denne bruksanvisningen eller vanlige festeteknikker.
Derfor er det absolutt pakrevet at kun oppleert personale vurderer og utferer lofteprosessene.

Overbelastning som falge av at maks. baereevne ignoreres eller at baereevnen ikke reduseres ved
temperaturinnvirkning, asymmetri, kant- og statbelastning kan fore til at Ioftekjettingen svikter. Det samme gjelder for
bruk av feil reservedeler, dersom tillatt hellingsvinkel overskrides, ved kraftige vibrasjoner under hay belastning eller
ved bruk av ikke kontrollerte eller forvridde kjettinger eller kjettinger med knute. Dette kan fore til at loftekjettingen
svikter og godset faller ned, hvilket pa sin side innebaerer en direkte eller indirekte fare for liv og helse til de personer
som oppholder seg i lgfteanordningenes fareomrade.

Ved bruk av 4-part lgftekjettinger til lofting av stivt gods kan den sterste masseandelen tas opp pa kun tre eller to
parter. De ytterligere enkeltpartene tjener kun til stabilisering av godset. Dette er tilfelle nar kjettingpartene ikke er
riktig innkortet, ikke like lange og/eller festepunktene ikke er noyaktig plassert. | dette tilfelle er det ogsé fare for
overlast eller brudd.

Ved gkende hellingsvinkel gker bade kraften i kjettingparten og spennkraften (vannrett kraftkomponent) pa godset —
se illustrasjonen helt nederst - se ill. 19. Dette kan fare til skader/brudd pa godset eller festepunktene.

Ligger godsets tyngdepunkt over festepunktene, kan godset bli instabilt og velte. Denne faren gker ytterligere ved
hellingsvinkler under 15° og nar godset pendler.



Fremgangsmate ved uhell/feil

Etter et uhell eller en uvanlig hendelse - f.eks. ulykker, overoppvarming, overbelastning, kollisjon, pavirkning av syre
eller kiemiske midler - skal loftekjettingen ikke lenger brukes. Veer oppmerksom pa at godset eller personer kan
komme til skade nér Igftekjettingen fiernes, f.eks. fordi godset settes ned ustabilt og kan velte. Om ngdvendig ma
det festes en annen kjetting forst. Deretter fiernes den farste kjettingen og leveres til en sakkyndig for vurdering.

Kontroller, reparasjon, vedlikehold

Under bruk utsettes loftekjettinger for vilkar som kan ha innvirkning pa sikkerheten. Derfor er vedlikehold, kontroll og
reparasjon ngdvendig for & opprettholde en sikker brukstilstand.

Vedlikehold: Loftekjettinger skal alltid veere rene, torre og beskyttet mot rust, f.eks. lett innsmurt med olje. Spesielt
for tilbeher med bevegelige deler er det viktig at bolter og lagre er oljet for & forhindre rust, ekt slitasje og at de
setter seg fast.

Kontroll for forste gangs bruk: For forste gangs bruk ma det pases at:

» Loftekjettingen er noyaktig i henhold til bestillingen;

* Kontrollsertifikatet eller verksattest og samsvarserklzering foreligger;

« Opplysningene om merking og baereevne pa lgftekjettingen stemmer overens med opplysningene pa
kontrollsertifikatet eller verksattesten;

« Evt. alle enkeltheter om loftekjettingen fores inn i et kartotek;

« Denne anvisningen for korrekt bruk av laftekjetting foreligger og at personalet har lest og forstatt den

Kontroll for hver bruk: Far hver bruk mé& brukeren foreta en visuell kontroll av leftekjettingen for & sjekke at den er i
sikker brukstilstand. Se naye etter &penbare skader eller tegn pé slitasje. | ethvert tvilstilfelle, eller dersom ett eller flere
utelukkelseskriterier foreligger (se nedenfor), mé laftekjettingen tas ut av drift og leveres til sakkyndig for kontroll.

Kontroller: Loftekjettingen skal kontrolleres nar den er ren, dvs. fri for olje, smuss og rust. Maling er tillatt kun i den
grad det er mulig & vurdere tilstanden til Ioftekjettingen. Rengjeringsmetoder som forarsaker materialsprahet (f.eks.
beising/syrevasking), overoppvarming (f.eks. herding), abrasjon (f.eks. sandblasing) etc. er utelukket. Sprekker eller
andre mangler mé ikke tildekkes.

Sorg for tilstrekkelig belysning under kontrollen. Hele lengden av lgftekjettingen skal undersgkes. | tvilstilfeller skal
den sendes til produsenten for kontroll.

Kontroll etter uvanlige hendelser: Uvanlige hendelser - f.eks. uhell, overoppvarming, overbelastning, kollisjon,
innvirkning av syre eller kiemiske midler - reduserer loftekjettingens driftssikkerhet. Etter slike tilfeller skal
loftekjettingen straks tas ut av drift og leveres til en sakkyndig person for kontroll.

Sakkyndig-kontroll: En sakkyndig skal med jevne mellomrom foreta en kontroll i henhold til nasjonale

forskrifter. Dersom annet ikke er foreskrevet, skal denne kontrollen foretas minst en gang i aret. Ved hyppig bruk
med maks. baereevne, under vilkar med bruksinnskrenkninger eller ved gkt slitasje eller korrosjon skal dette
tidsrommet forkortes slik at det kan garanteres at den egner seg til bruk. Kontrollen omfatter en visuell sjekk og en
funksjonskontroll.

Etter oppbevaring over lengre tid skal laftekjettingen ogsa kontrolleres av en sakkyndig dersom den jevnlige
kontrollterminen er overskredet, eller dersom kjettingen ikke har veert lagret korrekt — se nedenfor.



Belastningstest: Minst hvert 2. ar skal kjettingen testes av utleert personal for & kontrollere last, etterfulgt av en
visuell og funksjonell kontroll. Ved hyppig bruk med maksimal loftekapasitet, eller under betingede begrensninger
for bruk, skal denne perioden forkortes. Belastningstesten skal utferes med 2 ganger verdien av lgftekapasiteten.
Den kan ogsa utfgres via en sprekk-deteksjonstest, f.eks. ved en magnetisk sprekk-test eller en fargestoff-test.

| dette tilfellet ma hele kjettingens lengde testes. Merknad: Testintervallet for loftekapasitet kan variere grunnet
nasjonale bestemmelser.

Kriterier for kassering: Loftekjettingen skal omgéende tas ut av bruk dersom en eller flere av de falgende mangler

opptrer:

¢ Brudd

* Manglende eller uleselig merkebrikke/kjennetegn

¢ Uleselig merking pa komponenter

« Deformerte opphengsdeler, tilbehgrsdeler eller kjetting

« Strekk av kjettingen. Har kjettingleddene ulik lengde, kan leddene ikke beveges fritt, eller har en flerparters
loftekjetting ulik lengde pa partene, kan kjettingen ha blitt strukket. Kjettingen skal kasseres dersom den
innvendige lenkelengden t>1,05 tn. t, er kjettinglenkens nominelle mal

« Slitasje: oppstar ofte som felge av kontakt med andre objekter — vanligvis pa kjettinglenkene, noe som gjer det
enkelt & oppdage og male slitasjen, men ogsa mellom kjettinglenkene der den er skjult. Lasne kjettingen under
inspeksjon og roter leddene slik at den malbare tverrprofilen (dvs. en av de indre kontaktflatene pa kjettingleddet)
er synlig. Den gjennomsnittlige diameteren (dn) kan maksimalt veere 90 % av den nominelle diameteren (d,).
dm er gjennomsnittsverdien av diameterne d; og d,, malt vinkelrett pa det tilharende tverrsnittet. Kjettingen ma
kasseres i falgende tilfeller:

dm=d1L2d2s 09d,

¥
35
Y Y
¥ d ¥
— o I
ik A h

lllustrasjon 17



Maks. tillatt malendring med utgangspunkt i nominelt mal:
e O

Betegnelse Mal Maks. tillatt endring
Kjetting dn -10 %
ta +5 %
Hjerneslitasje d=dn
Ringer d -10 %
t +10 %
Kroker *) e +5 %
d20og h -10 %
g +10 %
CW, CWP, CWI, CARW, CLW, DFW Bevegelige halvdeler Endring ikke tillatt
e +5 %
© -10 %
BWW, GHW e +5%
d -15%
di +5%
Vinkelendring pa krokspissen <8°
Sjakkel, Unilock, KSCHW Bevegelige bolter Endring ikke tillatt
e +5 %
d, di, d2og M -10 %
SM, SMWF e +5 %
g +10 %
d -10 %
BA d2 -10 %
FA di -10 %
Koblings- og connexbolter d -10 %
LHW, KLHW, WLH(B)W, LHWP d2 -10 %
h -10 %
Spissapning 2 X Smax

*) HSW, WSBW, FW, PW, PSW, KHSW, GKHSW, KCHW, KFW, KPW, KPSW, XKW, KOW, KRW, KVS, WS, SH, PWPR,
PSWP, HWF, HSWI, VLWI, HSWP, KHSWP

« Kutt, hakk, riller, sprekker: Disse manglene, spesielt pa tvers av
trekkretningen, kan fore til at kjettingen plutselig ryker!

|
* Unormalt mye korrosjon, (f.eks. ogsa gropkorrosjon) misfarging pga. varme, E?:\i
forbrenninger i overflatebelegget, tegn pa sveising utfert i ettertid "

Manglende eller ikke fungerende sikring samt tegn pa at krokene er utvidet.
Krankrokapningen ma ikke forsterres med mer enn 10 % av nominell verdi.
Er sperreleppen slatt utover, er dette et tegn pa at kroken er overbelastet
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Reparasjon: Folgende reparasjonsarbeid skal kun foretas av sakkyndige med pakrevet skikkethet og de
ngdvendige kunnskaper.

Nar en kjettingpart skal repareres, ma kjettingen fornyes over hele lengden. Enkeltdeler som er reket, synlig
deformert eller strukket, sveert rustne, som har belegg som ikke kan fiernes (f.eks. sveisesprut), dype kutt, hakk,
riller eller sprekker, eller som er blitt overoppvarmet, méa skiftes ut. Manglende sikringer som lepper, utleserknapper
og stifter, samt defekte, brukne eller manglende ledd skal skiftes ut. Delene skal kun skiftes ut med originale
reserve- og tilbeharsdeler fra pewag i passende kvalitetsklasse og nominell starrelse. winner tilbehgrsdeler kan
brukes til reparasjon av Nicromanoppheng. Det skal kun brukes nye bolter, spennhylser og andre sikringselementer.

Manglende merkebrikke kan skiftes ut med en ny etter at opphenget er kontrollert og nedvendig reparasjon har veert
utfort, safremt bzereevnen entydig kan fastslas pa grunnlag av konstruksjonstype og stempel pa enkeltdelene.

Sma kutt, hakk og riller kan om n@dvendig (f.eks. ved store kroker og lgftekjettinger) fiernes ved omhyggelig sliping
eller filing. Etter reparasjon ma de reparerte stedene ga jevnt over i materialet rundt, uten at det merkes en plutselig
forandring i tverrsnittet mellom disse omradene. Nar en feil er komplett fiernet, ma materialtykkelsen pa dette stedet
ikke veere mer enn 10 % redusert. Etter reparasjon ma ingen av kassasjonskriteriene veere oppfylt.

Reparasjonsarbeid som gjer sveising nadvendig, skal kun utferes av pewag.

Dokumentasjon: Kontrollene foretas av en sakkyndig. Resultatene av disse kontrollene samt reparasjoner

skal dokumenteres i kjettingkartoteket og oppbevares sa lenge kjettingen er i bruk. Disse opptegnelsene og
kontrollresultatet eller verksattesten fra produsenten skal kunne forelegges de enkelte nasjonale arbeidstilsyn pa
oppfordring.

Oppbevaring, transport

Loftekjettinger som ikke er i bruk skal oppbevares pa et eget stativ. Etter bruk méa de ikke bli liggende pa bakken, da “
de kan komme til & skades.

Hvis en Igftekjetting forblir pa krankroken, mé& endekroken festes pa toppringen, eller, hvis dette er tilfelle,
sjakkelringer festes pa krankroken, for & redusere faren for at kjettingpartene svinger fritt eller lasner ved et uhell.

Hvis leftekjettingen ikke skal brukes over en lengre periode, ma den rengjeres, terkes og beskyttes mot korrosjon
(f.eks. oljes lett) far oppbevaring. Nar kjettingredskapet ikke har veert i bruk pa en stund, og den ikke har blitt
inspisert regelmessig eller har blitt lagret feil (se ogsa "inspeksjoner"), ma den inspiseres for den tas i bruk igjen.

Instrukser for lofteprosesser

Instruksene nedenfor skal veere til hjelp for brukeren under forberedelsene og gjennomferingen av Iaft.
De er ikke fullstendige, og de erstatter ikke oppleeringen for anhukere. | denne sammenheng henvises det ogsa til
I1ISO 12480-1.

For lofteprosessen begynner ma det sikres at godset kan beveges fritt og ikke er forankret eller festet pa andre
mater.

Det er viktig at vekten pa godset som skal Igftes, er kjient. Er vekten ikke angitt, kan informasjon eventuelt finnes
i fraktpapirene, manualer, planer etc. Foreligger ingen informasjon, ber det foretas beregninger for vurdering av
massen.

Festepunktene for laftekjettingen ma ligge i riktig forhold til godsets tyngdepunkter, slik at godset ikke vipper eller

velter:

« For 1-part loftekjettinger og lokkekjettinger ma festepunktet ligge loddrett over tyngdepunktet;

« For 2-part loftekjettinger ma festepunktene ligge symmetrisk pa begge sider og ovenfor tyngdepunktet;

« For 3- og 4-part festekjettinger ma festepunktene ligge pa ett niva over tyngdepunktet, jevnt fordelt rundt dette —
se forklaring under «Arbeidsvinkel» i «Forskriftsmessig bruk».

=)



Alle flerpartede lgftekjettinger utaver en spennkraft (vannrett kraftkomponent - se ill. 19) pa godset. Denne kraften
tiltar med ekende arbeidsvinkel B for Ioftekjettingen. Det ma alltid pases at godset som skal beveges, kan motsta
den vannrette kraftkomponenten uten skader. Det gra omradet viser arbeidsvinkler starre enn 60°. Loftekjettingen
ma aldri brukes med slike vinkler. Feres det kjettinger gjennom Igpekroker eller andre festeredskaper som f.eks.
tannekjettinger, er den vannrette kraftkomponenten mye starre enn kjettingens arbeidsvinkel antyder. | dette tilfelle
ma arbeidsvinkelen derfor ikke veere starre enn 30° (se ill. 20)

Last=10t

lllustrasjon 19 lllustrasjon 20

Festemate og ngdvendig antall kjettingparter beregnes pa grunnlag av informasjonen gitt hittil.
Eventuelle bruksinnskrenkninger (f.eks. temperaturinnvirkning, asymmetri etc.) skal fastslas og tas med i
beregningen av nadvendig baereevne for laftekjettingen.

Lastekroken der Igftekjettingen hektes inn ma veere direkte over godsets tyngdepunkt. Deretter kobles lastekroken
til godset ved hjelp av loftekjettingen, og lengden pa de enkelte partene pé flerparters loftekjettinger innkortes slik at
alle parter blir like stramme under Igfting. Arbeidsvinkelen ma ligge innenfor tillatt omrade.

For & forhindre at godset svinger farlig, og for & holde det pa plass nar den stilles pa bakken, anbefales det & bruke
et styretau.

For & unnga skader ma hender og andre kroppsdeler holdes pa god avstand til den slakke Igftekjettingen nar den
strammes. Loft godset kun litt for & kontrollere at det er sikkert festet og holder seg i ensket posisjon. Dette er
spesielt viktig ved loftelokke og snaret festemate, der godset holdes pa plass ved friksjon. Dersom godset begynner
a tippe, ber det settes ned og festes pa en annen mate, f.eks. ved at festepunktene flyttes og/eller det brukes
innkortingselementer i en eller flere kjettingparter (parallellkroker, fikseringskroker, sjakkelkobling).

Forbered stedet der godset skal plasseres. Underlaget ma ha tilstrekkelig beereevne for & tale vekten av lasten. Pase
at evt. hulrom eller rorledninger ikke kommer til skade. Beregn tilstrekkelig plass for tilgang til og plass rundt stedet
der godset skal plasseres. Pase at ingen personer oppholder seg der. Det kan veere ngdvendig & holde treklosser
eller lignende materiale klart for & stabilisere godset eller for & beskytte underlaget eller godset.

Plasser godset forsiktig. Unngd & klemme inn Igftekjettingen under godset, da den ellers kan ta skade. Kontroller at
godset star korrekt og stabilt for kjettingen lesnes. Dette er spesielt viktig ved loft av flere lose deler med en lokke
eller med snaring. Nar godset er plassert, bor loftekjettingen fiernes for hand. Leftekjettingen skal ikke trekkes ut
med lofteredskapen, da den kan hekte seg fast og velte godset. Godset bor ikke rulles over loftekjettingen, da dette
kan skade kjettingen.



Spesiell informasjon om de ulike programmene

Loftekjetting pewag winner pro G12

Bruksformal: Feste og lefte eller transportere gods.
Brukstemperatur: -60 °C til 200 °C.

Bezereevne:

i I-part kjetti Il-part kjetti 1ll- + IV-part kjettinger lll- + IV-part kjet- Lokke- Slyngeoppheng Slyngeopphen
faktor 4 tinger med balanse  kjettinger bare dobbelt

kompensator

Hellings- °_a5° °_60° 0°-45° ° 60° 0°-45° o o_a5° _60° o450 °_60° 0°-45° o_60°
vinkel B = = 0°-45 45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45' 45°-60° 0°-45' 45°-60° = 0°-45' -60°  0°-45 45°-60°
Lastfaktor 1 0,8 1,4 1 1,12 0,8 2,1 1,5 2,8 2 1,6 1,4 1 2,1 1,5
Kode d Bereevne [kg]
WINPRO 7 7 2.360 1.900 3.350 2.360 2.650 1.900 5.000 3.550 6.700 4.750 3.750 3.350 2.360 5.000 3.550
WIN 7 7 1.900 1.500 2.650 1.900 2120 1.500 4.000 2.800 5.300 3.750 3.000 2.650 1.900 4.000 2.800
WINPRO 8 8 3.000 2.360 4.250 3.000 3.350 2.360 6.300 4.500 8.500 6.000 4.750 4.250 3.000 6.300 4.500
WIN 8 8 2500 2.000 3.550 2.500 2.800 2.000 5.300 3.750 7.100 5.000 4.000 3.550 2.500 5.300 3.750
WINPRO 10 10 5.000  4.000 7100 5.000 5600  4.000 10.600 7.500 14.000 10.000 8.000 7.100  5.000 10.600 7.500
WIN 10 10 4.000 3.150 5.600 4.000 4.250 3.150 8.000 6.000 11.200 8.000 6.300 5.600 4.000 8.000 6.000
WINPRO 13 13 8.000 6.300 11.200 8.000 9.000  6.300 17.000 11.800 - - 12.500 11.200 8.000 17.000 11.800
WIN 13 13 6.700 5.300 9.500 6.700 7.500 5.300 14.000 10.000 - - 10.600 9.500 6.700 14.000 10.000

Koeffisient for statisk preving = 2,5 x baereevnen til det enkelte kjettingavsnittet. OBS: baereevnen og den derav
felgende provebelastningen for statisk praving av enkelte kjettingavsnitt (f.eks. en enkelt kjettingpart ved flerparters
loftekjettinger) avviker fra samlet beereevne.

Reduksjonsfaktorer

Kjettingopphengets maksimale baereevne beregnes ved & multiplisere baereevnen angitt pa etiketten med relevant
reduksjonsfaktor iht. tabellen, samt relevante faktorer i tabellen pa side 88.

| e
Temperaturbelastning -60 °C til 200 °C over 200 °C til 300 °C over 300 °C
Reduksjonsfaktor 1 0,6 forbudt




Loftekjettinger pewag winner G10 og Nicroman G8

Bruksformal: Feste og lafte eller transportere gods.
Brukstemperatur: -40 °C til 200 °C.

Beereevne:
i I-part kjetti ll-part kjetti 1I- + IV-part Il- + IV-part kjettinger Lokke-
faktor 4 Kjettinger med balanse kjettinger bare dobbelt
kompensator
5 v £ 8
f&\
Hellings- °_45° °_60° 0°-45° o 60° 0°-45° _60° °_45° o_60° °_45° °_60° o °_60°
vinkel B = = 0°-45 45°-60° 0°-45' 45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45' 45°-60° = 0°-45 45°-60° 0°-45' 45°-60°
Lastfaktor 1 0,8 1,4 1 1,12 0,8 21 1,5 2,8 2 1,6 1,4 1 21 1,5
Kode d Bereevne
WIN 5 5 1.000 800 1.400 1.000 1.120 800 2.000 1.500 2.800 2.000 1.600 1.400 1.000 2.000 1.500
Ni 5 G8 5 800 640 1.120 800 900 640 1.600 1.180 2240 1.600 1.250 1.120 800 1.600 1.180
WIN 6 6 1.400 1.120 2.000 1.400 1.600 1.120 3.000 2120 4.000 2.800 2.240 2.000 1.400 3.000 2120
Ni 6 G8 6 1.120 900 1.600 1.120 1.250 900 2.360 1.700 3.150 2240 1.800 1.600 1.120 2.360 1.700
WIN 7 7 1.900 1.500 2.650 1.900 2.120 1.500 4.000 2.800 5.300 3.750 3.000 2.650 1.900 4.000 2.800
Ni7 G8 7 1.500 1.200 2120 1.500 1.700 1.200 3.150 2240 4.000 3.000 2.500 2120 1.500 3.150 2240
WIN 8 8 2500 2.000 3.550 2.500 2.800 2.000 5.300 3.750 7.100 5.000 4.000 3.550 2500 5.300 3.750
Ni 8 G8 8 2.000 1.600 2.800 2.000 2240 1.600 4.250 3.000 5.600 4.000 3.150 2.800 2.000 4.250 3.000
WIN 10 10 4.000 3.150 5.600  4.000 4250  3.150  8.000 6.000 11.200 8.000 6.300 5.600 4.000  8.000 6.000
Ni 10 G8 10 3.150 2500 4.250 3.150 3.550 2.500 6.700 4.750 8.500 6.300 5.000 4.250 3.150 6.700 4.750
WIN 13 13 6.700 5300 9.500 6.700 7.500  5.300 14.000 10.000 19.000 13.200 10.600 9.500  6.700 14.000 10.000
“ Ni13G8 13 5300 4250 7500 5300 5900 4250 11.200  8.000 14.000 10.600 8.500 7500 5300 11.200 8.000
WIN 16 16 10.000 8.000 14.000 10.000 11.200 8.000 21.200 15.000 28.000 20.000 16.000 14.000 10.000 21.200 15.000
Ni 16 G8 16 8.000 6.300 11.200 8.000 9.000 6.300 17.000 11.800 22.400 16.000 12.500 11.200 8.000 17.000 11.800
WIN 19 19 14.000 11.200 20.000 14.000 16.000 11.200 30.000 21.200 40.000 28.000 22.400 20.000 14.000 30.000 21.200
Ni 19 G8 19 11.200 8.950 16.000 11.200 12.500 8.950 23.600 17.000 - - 18.000 16.000 11.200 23.600 17.000
WIN 22 22 19.000 15.000 26.500 19.000 21.200 15.000 40.000 28.000 53.000 37.500 30.000 26.500 19.000 40.000 28.000
Ni 22 G8 22 15.000 12.000 21.200 15.000 17.000 12.000 31.500 22.400 - - 23.600 21.200 15.000 31.500 22.400
WIN 26 26 26.500 21.200 37.500 26.500 30.000 21.200 56.000 40.000 75.000 53.000 42.500 37.500 26.500 56.000 40.000
Ni 26 G8 26 21.200 16.950 30.000 21.200 23.700 16.950 45.000 31.500 - - 33.500 30.000 21.200 45.000 31.500
WIN 32 32 40.000 31.500 56.000 40.000 45.000 31.500 85.000 60.000 - - 63.000 56.000 40.000 85.000 60.000
Ni 32 G8 32 31.500 25200 45.000 31.500 35.200 25.200 67.000 47.500 - - 50.000 45.000 31.500 67.000 47.500

WIN... baereevne for winner standard-laftekjettinger

Ni....... Beereevner for \ Nicroman G8 standard loftekjettinger

Koeffisient for statisk praving= 2,5 x baereevnen til det enkelte kjettingavsnittet. OBS: baereevnen og den derav
folgende provebelastningen for statisk praving av enkelte kjettingavsnitt (f.eks. en enkelt kjettingpart ved flerparters
loftekjettinger) avviker fra samlet beereevne.

Reduksjonsfaktorer

Kjettingopphengets maksimale baereevne beregnes ved & multiplisere baereevnen angitt pa etiketten med relevant
reduksjonsfaktor iht. tabellen, samt relevante faktorer i tabellen pa side 88.

Temperaturbelastning pewag winner G10  -40 °C til 200 °C over 200 °C til 300 °C  over 300 °C til 380 °C
Reduksjonsfaktor pewag winner 200 1 forbudt forbudt
Reduksjonsfaktor pewag winner 400 1 0,9 0,75

' ____________________'_____________|
Temperaturbelastning Nicroman G8 -40 °C til 200 °C over 200 °C til 300 °C  over 300 °C til 400 °C
Reduksjonsfaktor Nicroman G8 1 0,9 0,75

=)




Loftekjettinger pewag winner inox G5

Bruksformal: Feste og lafte eller transportere gods.
Brukstemperatur: -40 °C til 400 °C.

Bezereevne:
Sikkerhets- I-part kjettinger Il-part kjettinger 1ll- + IV-part kjettinger Lokke- Slyngeoppheng Slyngeoppheng U-form
faktor 4 kjettinger bare dobbelt
5, f B 2

1:4

( J
:fl:::‘l"; . 045 45°-60° 0°45°  45°-60° 0°-d5° 45°-60° - 0°-45° 45°-60° 0°-45°  45°-60° -
Lastfaktor 1 0,8 1,4 1 1,12 0,8 21 1,5 1,6 1,4 1 21 1,5 2
Kode d Bereevne [kg]
WOX 4 4 320 256 450 320 355 256 670 475 512 450 320 670 475 640
WOX 5 5 500 400 700 500 560 400 1.050 750 800 700 500 1.050 750 1.000
WOX 6 6 750 600 1.000 750 800 600 1.600 1.120 1.200 1.000 750 1.600 1.120 1.500
WOX 7 7 1.000 800 1.400 1.000 1.120 800 2.100 1.500 1.600 1.400 1.000 2.100 1.500 2.500
WOXx 8 8 1.250 1.000 1.700 1.250 1.400 1.000 2.650 1.800 2.000 1.700 1.250 2.650 1.800 2.500
WOX 10 10 2.000 1.600 2.800 2.000 2240 1.600 4.250 3.000 3.200 2.800 2.000 4.250 3.000 4.000
WOX 13 13 3.200 2.560 4.500 3.200 3.550 2.560 6.700 4.750 5.120 4.500 3.200 6.700 4.750 6.400
WOX 16* 16 4.500 3.600 6.300 4.500 5.040 3.600 9.450 6.750 8.000 6.300 4.500 9.450 6.750 9.000
WOX 16** 16 5.000 4.000 7.100 5.000 5.600 4.000 10.000 7.500 8.000 7.100 5.000 10.000  7.500 10.000

*Ved bruk av sikkerhetskrok HSK 16 med gye til batch kode F

**Ved bruk av sikkerhetskrok HSK 16 med aye fra merke G, el. oppheng uten sikkerhetskrok

Koeffisient for statisk preving = 2,5 x baereevnen til det enkelte kjettingavsnittet. OBS: baereevnen og den derav
felgende provebelastningen for statisk praving av enkelte kjettingavsnitt (f.eks. en enkelt kjettingpart ved flerpartede
loftekjettinger) avviker fra samlet baereevne.

Reduksjonsfaktorer

Kjettingopphengets maksimale beereevne beregnes ved & multiplisere beereevnen angitt p& merkebrikken med
relevant reduksjonsfaktor iht. tabellen, samt relevante faktorer i tabellen pa side 88.
' ____________________________________|
Temperaturbelastning -40 °C til 400 °C over 400 °C til 600 °C over 600 °C til 700 °C
Reduksjonsfaktor 1 0,75 0,5

Feil bruk: pewag winner inox standard lgftekjetting i kvalitetsklasse 5 kan kun til en viss grad brukes i kjemikalier
(f.eks. syrer, lut og deres damper), neeringsmidler, kosmetiske eller farmaseytiske preparater, og bruken ma avtales
med og godkjennes av pewag, spesielt hva angar naeringsmidler, kosmetiske eller farmasaytiske preparater.



Loftekjettinger pewag winner inox G6 plus

Bruksformal: Feste og lafte eller transportere gods.
Brukstemperatur: -40 °C til 350 °C.

Bezereevne:
Sikkerhets- I-part kjettinger ll-part kjettinger 1Il- + IV-part kjettinger Lokke- U-form
faktor 4 kjettinger bare dobbelt
5 B B .

1:4

LJ
:ﬁt‘:ﬁ; - 0°-45°  45°-60° 0°-45°  45°60° 0°-45° 45°-60° - 0°45°  45°-60° 045" 45°60° -
Lastfaktor 1 0,8 1,4 1 1,12 0,8 2,1 1,5 1,6 1,4 1 2,1 1,5 2
Kode d Beareevne [kg]
WOX 4-6 4 400 320 560 400 450 320 840 600 640 560 400 840 600 800
WOX 5-6 5 630 500 850 630 700 500 1.300 940 1.000 850 630 1.300 940 1.260
WOX 6-6 6 900 720 1.250 900 1.000 720 1.850 1.350 1.400 1.250 900 1.850 1.350 1.800
WOX 7-6 7 1.250 1.000 1.750 1.250 1.400 1.000 2.600 1.850 2.000 1.750 1.250 2.600 1.850 2.500
WOX 8-6 8 1.600 1.280 2.200 1.600 1.800 1.280 3.350 2.400 2.500 2.220 1.600 3.350 2.400 3.200
WOX 10-6 10 2.500 2.000 3.500 2.500 2.800 2.000 5.250 3.750 4.000 3.500 2500 5.250 3.750 5.000
WOX 13-6 13 4.250 3.400 5.950 4.250 4.750 3.400 8.900 6.350 6.800 5.950 4.250 8.900 6.350 8.500
WOX 16-6 16 6.300 5.040 8.800 6.300 7.050 5.040 13.200 9.400 10.000 8.800 6.300 13.200  9.400 12.600
WOX 20-5 20 8.000 6.400 11.200  8.000 - - B B 12.800 11.200  8.000 = = 16.000
WOX 26-4+ 26 12.000 9.600 - - - - - - 19.200 - B = B 24.000

Koeffisient for statisk preving = 2,5 x baereevnen til det enkelte kjettingavsnittet. OBS: baereevnen og den derav
felgende provebelastningen for statisk praving av enkelte kjettingavsnitt (f.eks. en enkelt kjettingpart ved flerparters
loftekjettinger) avviker fra samlet baereevne.

Reduksjonsfaktorer

Kjettingopphengets maksimale beereevne beregnes ved & multiplisere baereevnen angitt pé etiketten med relevant
reduksjonsfaktor iht. tabellen, samt relevante faktorer i tabellen pa side 88.

1 O
Temperaturbelastning -40 °C til 350 °C over 350 °C
Reduksjonsfaktor 1 forbudt

Feil bruk: pewag winner inox standard lgftekjetting i kvalitetsklasse 6 kan kun til en viss grad brukes i kjemikalier
(f.eks. syrer, lut og deres damper), neeringsmidler, kosmetiske eller farmaseytiske preparater, og bruken ma avtales
med og godkjennes av pewag, spesielt hva angar naeringsmidler, kosmetiske eller farmasaytiske preparater.



pewag winner fire spesial-lgftekjetting for bruk til varmforsinking

Bruksformal: Feste og lafte eller transportere gods som skal forsinkes. De gjennomgér den gjentatte arbeidssyk-
lusen «Avbeising» - «Forsinking» De kan brukes til elektrolytiske bad med 15 % saltsyre og i sinkbad. Syrene eller
sinken kan taere bort noe av materialet, hvilket er normalt.

Brukstemperatur: 40 °C til 30 °C (elektrolyttbad) eller 475 °C (sinkbad).

Beereevner:
Sikkerhets- I-part kjettinger I1-part kjettinger Il- + IV-part kjettinger Lokke-
faktor 4 kjettinger

P B

Hellingsvinkel B - - 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° -
Lastfaktor 1 0,8 1,4 1 1,12 0,8 21 15 1,6
Kode d Bzereevne [kg]
KWF 8 8 500 400 700 500 560 400 1.060 750 800
KWF 10 10 800 625 1.120 800 850 625 1.675 1.180 1.250
KWF 13 13 1.325 1.060 1.875 1.325 1.500 1.060 2.800 2.000 2125
KWF 16 16 2.000 1.575 2.800 2.000 2.250 1575 4.250 3.000 3.150
KWF 20 20 3.150 2500 4.250 3.150 3.550 2500 6.600 4.750 5.000
KWF 22 22 3.750 3.000 5.300 3.750 4.240 3.000 8.000 5.600 5.900

Koeffisient for statisk praving = 2 x baereevnen til det enkelte kjettingavsnittet. OBS: baereevnen og den derav
felgende provebelastningen for statisk praving av enkelte kjettingavsnitt (f.eks. en enkelt kjettingpart ved flerparters
loftekjettinger) avviker fra samlet baereevne.

Reduksjonsfaktorer

Kjettingopphengets maksimale beereevne beregnes ved & multiplisere baereevnen angitt pé etiketten med relevant
reduksjonsfaktor iht. tabellen, samt relevante faktorer i tabellen pa side 88.
________________________________________________________________________________________________|
Temperaturbelastning -40 °C til 30 °C (elektrolyttbad) eller 475 °C (sinkbad).

Reduksjonsfaktor 1

Feil bruk: Skal ikke brukes i kjemikalier eller andre/hayere konsentrerte syrer enn de som star nevnt i
bruksanvisningen.

Kontroller: Foreta en visuell kontroll av de rengjorte kjettingene. Det skal ikke foretas prevebelastning utover
kjettingens baereevne! Dette vil gke risikoen for spenningssprekkorrosjon.



Samsvarserklaering
i henhold til Maskindirektivet 2006/42/EF, tillegg Il A, resp. maskinsikkerhetsforordning (MSV) 2010 for festeredskap:

Med fullmakt til & utstede teknisk dokumentasjon iht. tillegg VIl del A:
DI Bernhard Oswald; Mariazeller StraBe 143; A-8605 Kapfenberg, Osterrike

Vi erkleerer som eneansvarlig at produktene nevnt i denne bruksanvisningen oppfyller kravene i direktiv 2006/42/EF.
Enhver endring p& produktet som ikke er godkjent av pewag vil fore til at denne erkleeringen mister sin gyldighet.

Folgende standarder har vaert anvendt:
NS-EN 818 del 4 modifisert

Forutsetningen for bruk er at bruksanvisningen er lest og forstatt.

Kapfenberg, april 2017

pewag austria GmbH
Agyd Pengg






pewag

Oversattning av originalinstruktionsboken
for pewag standardlyftkattingar

Allméan beskrivning

pewag standardlyftkattingar bestar av pewag kattingar, forbindelselement och tillbehor. De anvéands for att skapa en
férbindelse mellan en last som ska lyftas och en lastkrok (d.v.s. anslag) for att dérefter lyfta och transportera lasten.
P4 ett pahang anges bl.a. den maximala barférmagan ev. med tillhérande lutningsvinkel vid lyftkattingar med flera
kéttingslingor, antalet kattingslingor och kattingens nominella diameter.

pewag standardlyftkattingar far endast anvandas av fackman. Om de anvénds korrekt har de en lang livslangd

och tillhandahaller en hog grad av sakerhet. Materiella skador och personskador undviks dock endast genom

att de anvands korrekt. Att I&sa och forstd instruktionsboken &r darfor en forutsattning for att kunna anvénda
lyftkattingssystemet, men detta utesluter inte att alla lyftmoment maste hanteras pa ett ansvarsfullt och forutseende
sétt. Instruktionsboken ska finnas till hands for anvandaren s lange som lyftkattingarna anvands. De genomgar
standiga férbattringsprocesser och endast den senaste versionen &r giltig. Den finns tillgéanglig och kan laddas ner
via www.pewag.com.

Andamalsenlig anvandning

H Anvandningsandamal: Fasta och lyfta resp. transportera laster.
Detaljerad information om anvandningsédndamal hittar du under motsvarande avsnitt pa nedanstaende sidor.

Barformaga: : Den maximala barformagan (belastningen) hos en lyftkétting beror pé kattingens dimension (d),
antalet kattingslingor, lutningsvinkel (8) och typ av anslag - se tabeller 6ver barférmaga. Den maximala barférmagan
kan ocksa ses pa pahéngets stampling. Den géller endast vid korrekt anvandning.

Drifttemperatur: Detaljerad information om drifttemperatur hittar du under motsvarande avsnitt p4 nedanstdende
sidor.

Lutningsvinkel: Lutningsvinkeln ar vinkeln mellan kattingslingan och en ténkt lodrét linje. Om lyftkattingar med
flera kattingslingor anvands méste lutningsvinkeln ligga inom de faststéllda omradena 0-45° resp. 45-60° och de far
maximalt skiljas &t med 15°. Lutningsvinklar som &r mindre &n 15° ska undvikas.

Vikten p& den last som ska lyftas maste fordelas lika pa alla kattingslingor. Detta &r fallet om kattingslingorna ar
symmetriskt anpassade till varandra, d.v.s.:

vid lyftkattingar med tre kattingslingor

har anslagspunkterna samma avstand

till varandra resp. de illustrerar en liksidig

triangel och vinkeln pa anslagsytan ar 120° i H

(se bild 1). { | T (¥
| . 5\
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vid lyftkattingar med fyra kéttingslingor I - e E

illustrerar anslagspunkterna en rektangel e - " 3

eller kvadrat och vinklarna pa anslagsytan B el 1
ar parvis lika (se bild 2). |
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EN 818-6: Belastningen kan fortfarande vara symmetrisk om alla nedanstéende villkor ar uppfyllda:

« Lasten uppgar till mindre an 80 % av den betecknade barférmagan och

¢ Lutningsvinklarna hos alla kattingslingor &r inte mindre an 15° och

¢ Lutningsvinklarna hos alla kattingslingor ar lika resp. skiljer sig max. 15° frn varandra och

« Vid lyftkattingar med tre eller fyra kattingslingor avviker motsvarande vinklar pa anslagsytan med max. 15° fran
varandra.

Bild 2

Om 4 kattingslingor far inordnas som barande slingor maste en fackman kontrollera om éverbelastningar kan
uteslutas infor varje lyftmoment. D& maste foljande sékerhetsforeskrifter foljas:

BGR 500: Man kan bortse fran en belastningsavvikelse pa upp till 10 % i kéttingslingorna. Detta &r fallet om
lutningsvinklarna hos de separata kattingslingorna skiljer sig maximalt at pa féljande sétt:

Vid lutningsvinkel upp till 45° — maximalt 6° skillnad

Vid lutningsvinkel upp till 60° — maximalt 3° skillnad

KVS, VLWI) anvands fér att variera kattingens langd. De behdvs for att &ndra lutningsvinklar och kompensera for
oregelbundenheter i anordningen fér anslagspunkterna sa att lasten lyfts horisontellt och belastningen férdelas lika
pa alla kattingslingor. Forst justeras den 6nskade langden fran anslagspunkten till forkortningskroken och dérefter
hakas den efterféljande kattinglanken in i krokens slits — eventuellt behdvs en efterjustering goras. Se aven foton.

Férkortning av katting: Eventuellt befintliga kattingférkortare (typ PWP, PSWP, PW, PSW, XKW, KPW, KPSW, H

Korrekt! Korrekt upphangd Felaktigt upphéngd
katting Fardriktning katting Fardriktning

Korrekt anvandning Korrekt anvandning Korrekt anvandning Felaktig anvandning

©



Stotar: Belastningen maste goras utan stotar.

Belastning: Kattingslingorna far inte vara tvinnade och maste vara utratade (inte knutna) eller fria fran
bojningspaverkan (kanter) om de slas runt nagot. Upphangningsringar och -krokar resp. andra tillbehér som
forbindelseelement for last- eller krankrokar maste &ven kunna rora sig fritt och riktas i belastningsriktningen.

Olika typer av anslag: Lyftkattingar kan fastas pa olika sétt till lasten:

Anslagstyp - direkt: Har férbinds anslagsdelarna direkt med anslagspunkterna (6glor eller krokar) till lasten.
Man maste se till att krokar och anslagspunkter passar till varandra, sa att belastningen gors i krokens bas och inte i
krokens spets. Laskolven resp. sparrklaffen maste vara stangd.

Vid lyftkattingar med flera slingor ska krokarnas spetsar peka utat, forutom om krokarna har konstruerats sarskilt
for andra andamal (t.ex. vinkeljarn BWW eller gaffelkrok GHW). Krokens spets kan riktas genom att man helt enkelt
vrider pa upphangningsringarna — med undersidan vand uppat.

H Bild 3 Bild 4

Anslagstyp — omslingrad (héngning): En kéttingslinga férs igenom eller under en last och anslagsdelarna hangs
direkt pa upphéngningslanken eller i ringens lastkrok eller lyftdon. Generellt sett anvands denna typ av anslag
parvis med tva lyftkattingar, men det &r inte lampligt att anvanda anslagstypen vid lyft av |6sa knippen, eftersom
delar av lasten kan skjutas ut vid en inbromsning i fardriktningen. Om den yttre formen pa lasten tillater det kan aven
en lyftkatting med enbart en slinga anvandas, under forutséattning att lyftkattingen férs igenom lasten och ovanfor
lastens tyngdpunkt sa att denna inte kan tippa over.
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Bild 5: omslingrad Bild 6: omslingrad
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Anslagstyp - dubbelt omslingrad: Denna metod tillhandahaller en hogre sékerhet vid 16sa knippen da man knyter
om lasten en gang till.
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Bild 7: dubbelt omslingrad Bild 8: dubbelt omslingrad

Vid anslagstyperna omslingrad och dubbelt omslingrad maste sarskild hansyn tas till upphéngningens faststéllda
barférmaga. Barférmagan blir t.ex. rakare for en upphangning med enbart en slinga ifall kroken efter omslingringen
hangs upp i upphéangningsringen. Vid en ringkéatting med enbart en slinga dar ringen efter omslingringen déaremot
hangs pa krankroken blir barférmégan den samma som for en upphangning med tva slingor (se bild 5-8).

Begransad anvandning
Sarskilda typer av anslag: En del anslagstyper ar vanligt forekommande, men har begréansad barféormaga:

Anslagstyp - surrad (surrning): | detta fall férs en kéattingslinga fran lyftkattingen igenom eller under en last och
anslagsdelen (t.ex. krok eller ring) hangs pa kéattingen. Denna typ av anslag kan anvandas om det inte finns nagra
lampliga anslagspunkter och en annan fordel &r att lyftkattingen surrar ihop lasten. Om en lyftkétting anvands for
surrning ska de vanliga vinklarna kunna stéllas in utan vald (se bild 9-13). Vid surrning uppgér barférmagan (WLL)
till 80 % av barférmagan enligt pahénget - s som anges i tabellen éver barférmaga.

Anslagstyp - dubbelt surrad: Denna metod tillhandahaller en hogre sakerhet vid I6sa buntar genom att lasten
surras en gang till (se bild 11 och 13). Om dubbel surrning anvénds begransas barformagan (WLL) aven har till

80 % av barférmagan enligt pahéanget.

Om tva kattingslingor anvands i en enkel eller dubbel surrning maste man beakta att:

« For att inga atdragningsmoment ska paverka lasten méaste de surras i samma riktning,

« For att lasten inte ska rulla ivag forsta gdngen den lyfts upp maste de surras i samma riktning (se bild 12 och 13).

Man far inte surra med fler an 2 kéattingslingor, eftersom lasten annars inte fordelas jamnt pa kattingslingorna.




Bild 10: enkelt surrad i samma Bild 11: dubbelt surrad i samma
riktning riktning

Bild 12: enkelt surrad i motsatt Bild 13: dubbelt surrad i motsatt
riktning riktning

Temperaturbelastning: Lyftkattingar far delvis anvandas med inskrankningar aven éver normal drifttemperatur.
Vid hogre temperaturer maste daremot barformagan reduceras. | tabellerna med motsvarande kvalitetsklasser
anges de tilldtna temperaturerna med tillhérande reduktionsfaktorer. Den tilldtna barformagan vid hogre
kattingtemperatur fds genom att multiplicera barformégan pa pahangetmed passande reduktionsfaktorer enligt
tabellen. | praktiken ar det svart att bedéma vilken max. temperatur som kan accepteras av en lyftkatting —
utga darfor fran en hogre temperatur vid berakningarna for sakerhets skull.

Minskningen av barforméagan vid hogre temperaturer galler s& lange som kéttingen resp. delarna har uppnatt
rumstemperatur igen.

Lyftkattingar far inte anvandas utanfor det angivna temperaturomradet. Lyftkattingarna méste tas ur drift om de av
misstag uppnéar en hogre temperatur &n den angivna tilldtna temperaturen.

Stétbelastning: Om laster plétsligt accelereras eller bromsas upp skapas stora dynamiska krafter som 6kar
spanningarna i lyftkattingen. Sadana drifttillstdnd bor undvikas som uppstér genom belastningar med ryck och
stotar. Stotbelastningar delas in i 3 olika kategorier. | bifogad tabell anges stétbelastningarna med tillhérande
reduktionsfaktorer. Den tilldtna barférmagan hos kattingens p&hang vid dessa eller liknande stotbelastningar fas
genom att multiplicera barférmégan pa pahanget med den passande reduktionsfaktorn.

Svangningar: pewag lyftkattingar och tillbehérsdelar har konstruerats for att genomféra 20 000 lastvaxlingar.

Vid stora dynamiska belastningar finns det emellertid risk for att kattingar eller komponenter kan skadas.

Enligt den tyska ansvarsférsakringsféreningen Berufsgenossenschaft Metall Nord Sud kan detta forebyggas genom
att reducera spanningen genom att anvanda en stérre nominell tjocklek.

Asymmetri: Om inte alla kattingslingor ar symmetriskt anpassade till varandra och har samma lutningsvinklar —
s& som beskrivs under "Lutningsvinkel" och "Andamalsenlig anvandning" — raknas belastningen som asymmetrisk
och lasten fordelas da inte proportionerligt pa alla kattingslingor. | sddana fall méaste tilldten belastning och
lyftmoment bestdmmas av en fackman. Féljande géller:

Asymmetriska kattingslingor och olika lutningsvinklar kan éverlappa varandra eller neutraliseras gentemot varandra.
Om lutningsvinklarna skiljer sig at bland de separata kattingslingorna vid lyftkattingar med tva, tre och fyra slingor
uppstar den storsta pafrestningen hos den kéattingslinga som har den minsta lutningsvinkeln (se bilder 14-16).
Barformagan méste reduceras hos en eller flera kattingslingor i Gverensstammelse med p&hanget s att ingen
kattingslinga 6verbelastas. | extrema fall kommer en lodréatt hdngande separat kattingslinga att bara hela lasten.
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Lutningsvinklar som uppgar till mindre &n 15° bor helst undvikas, eftersom risken for en instabil belastning da blir
betydligt stérre. Det kan resultera i att en kattingslinga 6verbelastas vid pendlande last.

| tvivelaktiga fall bor endast en kattingslinga berdknas som barande och lyftkattingens barformaga reduceras pa
motsvarande satt. En annan mojlighet ar att reducera barférmagan till hélften av den barférmaga som anges for
pahanget.

Exempel p4 asymmetri:

\ ____,.,-'-""

__ Tyngdpunkt
] ]
Bild 14: Det mesta av lasten bars Bild 15: Det mesta av lasten bars Bild 16: Den storsta pafrestningen
upp av en kattingslinga upp av tva kattingslingor uppstar hos den kattingslinga som

har den minsta lutningsvinkeln (82)

Kantbelastning: Om en kattingslinga kan komma i beréring med lasten kan man eventuellt behéva skydda

lasten och/eller kattingslingan genom att férse dem med mellanlagg, eftersom skarpa kanter frdn harda material

annars kan boja eller skada kattinglankarna. Kattinglanken kan & andra sidan skada lasten pa grund av for hogt

kontakttryck. Mellanlagg som t.ex. trablock kan anvandas for att forhindra sddana skador. Se nedanstaende

bilder for korrekt resp. felaktig anvandning. H

- o

Om kattingar leds runt om lasten (t.ex. bararmar) bor diametern pa dessa vara atminstone 3 x kattingdelningen
(den inre kéttinglankens langd). Vid en mindre diameter maste kattingens barférméga reduceras med 50 %.
Om kattingar leds runt om kanter utan korrekt skydd maste &ven kattingens barférmaga reduceras. Kriteriet for



korrekt skydd och reduktionens omfattning vid daligt skydd eller avsaknad av skydd beror pa radien hos den kant
som kattingen leds runt om. Har spelar det ingen roll om det ror sig om kanten pa lasten eller kantskyddet.

| tabellerna med motsvarande kvalitetsklasser anges kriterierna med tillhérande reduktionsfaktorer.

Den tillatna barférmagan hos kéttingen fas genom att multiplicera barférmagan pa pahanget med den passande
reduktionsfaktorn.

Reduktionsfaktorer

Den maximala barférmégan hos kéttingen fas genom att multiplicera barformagan pa pahéngetmed alla passande
reduktionsfaktorer i tabellen.

! ]
Reduktionsfaktorer

Temperaturbelastning Se reduktionsfaktorerna enligt varje program.

Asymmetrisk
lastfordelning

Barformagan maste minskas med minst 1 kattingslinga, t.ex. genom att inordna lll- eller
IV-slingor som lI-slingor. Anta i tveksamma fall att endast en slinga ar barande.

Stétbelastning

latta stétar

uppkommer t.ex. genom
acceleration vid lyft och
sénkning

mellanharda stotar

uppkommer t.ex. genom att
lyftredskapet glider tillbaka
nér det anpassas till lastens

harda stotar

uppkommer t.ex. genom
att lasten faller mot det
obelastade lyftredskapet

form
Reduktionsfaktorer 1 0,7 ikke tillatt
Kantbelastning* R = stérre &n 2 x katting- R = stdrre &n kétting-d* R = katting-d* eller mindre
d*
< < <
Reduktionsfaktorer 1 0,7 0,5

*d = kattingens materialtjocklek

Nar inte alla kéattingslingor anvands: | praktiken kan det uppsta lyftsituationer da inte alla kattingslingor i
lyftkattingen kan anvandas samtidigt eller da flera lyftkattingar maste anvéandas pa samma gang. Den barférmaga
som markts ut pa pahanget kan inte tillampas i dessa fall. Den tilldtna belastningen ses i tabellen éver barformaga
och beror pa kattingens dimension, antalet anvanda kattingslingor och kvalitetsklass. En lyftkatting far under inga
omstandigheter belastas utdver den barférméaga som finns angiven pa pahanget.

Separata kéttingslingor som inte anvands maste hangas tillbaka i upphangningslénken for att forhindra skador pa
grund av fri svangning eller oavsiktlig pahakning.

Innan flera lyftkattingar anvands samtidigt maste man se till att det finns tillrackligt mycket plats i krokarna for deras
upphéngningsringar och att de inte hakas av under lyftmomenten. Lutningsvinklar éver 45° far inte forekomma.
Endast lyftkattingar med samma nominella tjocklek och kvalitetsklass for anvandas samtidigt. Man far annars
anvanda den mindre nominella tjockleken for att bestdmma tillaten belastning.

Sarskilt farliga férhallanden: | foreskrifterna i denna instruktionsbok forutsatts att sarskilt farliga forhallanden inte
forreligger. Sarskilt farliga forhallanden omfattar offshore-arbeten, lyft av personer och lyft av potentiellt skadliga
laster som flytande metaller eller kérntekniskt material. | sddana fall maste pewag forst ge sitt godkédnnande och
riskerna graderas tillsammans med pewag.

Felaktig anvandning

I'-'\ndringar i leveranstillstand: Det &r inte tillatet att &ndra leveransens tillstand. | synnerhet méste man se till
att inga svetsarbeten utférs pa pewag lyftredskap och att de inte utséatts for temperaturer som éverstiger den max.
tillatna temperaturen — se "Temperaturbelastning" i tabellerna for motsvarande kvalitetsklass.
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Formen pa lyftredskapen far inte forandras genom att de t.ex. bojs, slipas ner, att delar tas bort, forses med borrhal etc.
Med tanke pa anvandarens sakerhet ar det inte tillatet att ta bort sakerhetskomponenter som |as, laspinnar,
lasskydd, laskolvar etc.

Ytbeldggningar far endast appliceras i efterhand om man bade under och efter ytbehandlingen kan garantera
att dessa inte leder till nagra farliga reaktioner i resp. pa lyftredskapets material. Varmférzinkning och galvanisk
forzinkning faller darfor i princip bort for lyftredskap i kvalitetsklasserna 8, 10 och 12. Férlopp som innefattar
avlutning resp. betning &r alltid farliga och lampligheten méaste déarfor alltid kontrolleras.

Livsmedel, lakemedel, kosmetika, kemikalier: pewag lyftkattingar ar inte avsedda att anvandas tillsammans
med livsmedel, kosmetiska eller farmaceutiska produkter och under stark korrosiv paverkan (t.ex. syror, kemikalier,
spillvatten...). De far inte heller exponeras fér angor fran syror och kemikalier.

Generellt sett &r pewag lyftkattingar inte avsedda for persontransporter och anvandning inom omraden som ar
skyddade mot explosioner. De far inte heller anvandas for lyft av flytande metaller.

Kattingslingor far inte vara tvinnade eller knutna.
Krokar far inte belastas pa spetsen.

Mer detaljerad information hittar du bland den information som anges specifikt for varje kvalitetsklass.

Reservdelar som far anvandas

Reservdelar far endast bytas ut av fackman som har den kompetens och kunskap som behovs.
Endast originalreservdelar fran pewag far anvandas. Endast nya bultar, spannhylsor och andra
sakringskomponenter far anvandas.

Sakerhetsatgarder som ska vidtas av anvandaren

Handskar maste anvéndas vid anslag och under lyftmomenten.
Om lyftkattingen anvands under férhallanden med villkor fér begréansad anvandning méaste de angivna
reduktionsfaktorerna for barformagan tillampas sa att tillracklig sékerhet kan sékerstallas.

Kvarstdende risker

Kvarstaende risker uppstar i férsta hand nar denna instruktionsbok inte foljs resp. vanliga lyfttekniker anvands.
Endast utbildad personal far darfér bedéma lyftmoment och utfora arbeten.

Overbelastning pa grund av att den maximala barférmagan inte beaktats eller att barfdrmagan inte reducerats pa
grund av temperaturpaverkan, asymmetri, kant- eller stétbelastning kan aven resultera i att lyftkattingen inte fungerar
korrekt. Andra orsaker kan vara att felaktiga reservdelar anvands, att tillatna lutningsvinklar éverskrids, kraftiga
svangningar vid hog belastning eller att okontrollerade resp. tvinnade eller knutna kattingar anvands.

Detta kan resultera i att lyftkattingen inte fungerar korrekt och att last faller ner, ndgot som direkt eller indirekt ar
livshotande och utgér en hélsofara och som kan orsaka personskador for de personer som uppehaller sig i den
farozon dar lyftanordningar anvands.

Om lyftkattingar med fyra kattingslingor anvands for att lyfta en stel last kan det mesta av massan endast tas upp av
tre eller tva kattingslingor, de resterande separata kattingslingorna anvands endast for att stabilisera lasten.

Detta &r aven fallet om kéttingslingorna inte ar korrekt forkortade, inte lika Ianga och/eller om anslagspunkterna inte
ar precist justerade. | sddana fall foreligger det en risk for Gverbelastning resp. brott.

Om lutningsvinkeln gors stérre Okar inte bara kraften i kattingslingan utan &ven spanningskraften (horisontella
kraftkomponenter) pa lasten — se bild 19. Detta leder endast till att det uppkommer skador/brott pa lasten eller
anslagspunkterna.

Om lastens tyngdpunkt ligger 6ver anslagspunkterna kan lasten bli instabil och tippa 6ver. Denna risk forhdjs
ytterligare vid en lutningsvinkel som &r lagre &an 15° och vid pendlande last.



Forhallningssatt vid olyckor/stérningar

Efter en olycka resp. en onormal handelse - t.ex. olycka, verhettning, 6verbelastning, kollision, paverkan fran syror
och kemikalier — maste lyftkattingen tas ur drift. Nar lyftkattingen avlagsnas méaste man se till att inga skador uppstar
pa lasten eller pa personer, t.ex. om lasten forflyttas p& ett instabilt satt och kan tippa Gver.

Vid behov méste man fasta en till katting till lasten fore avliagsnandet. Darefter ska kéattingen tas av och éverlamnas
till en fackman fér kontroll.

Test, reparationer, underhall

Nar lyftkattingarna anvands utsatts de for forhallanden som kan péverka din sékerhet Man maste darfor se till att de
befinner sig i ett skick som fortfarande &r sakert for drift genom underhall, test och reparationer.

Underhall: Lyftkattingar ska alltid vara rengjorda, torra och skyddade mot korrosion, t.ex. genom att vara latt
inoljade. Sarskilt vid tillbehdér med rérliga delar ska bultar eller lager vara oljade for att skyddas mot korrosion, 6kat
slitage och karvning.

Test fore forsta anvandning: Innan en lyftkatting anvands for forsta gadngen maste man se till att:

» Lyftkattingen motsvarar bestéllningen i detalj,

* Typgodkénnande resp. tillverkarintyg och férsdkran om éverensstdmmelse finns tillgangliga,

« Typuppgifter och uppgifter om barférméaga pa lyftkattingen éverensstammer med uppgifterna pa
typgodkannandet resp. tillverkarintyget,

* Ev. alla detaljer om lyftkattingen fors 6ver till ett kattingkartotek,

« Denna instruktionsbok anvands for ratt lyftkattingar och att instruktionerna har lasts och forstatts av personalen.

Test fore varje anvéandning: Anvandaren maste kontrollera att lyftkéttingen &ar saker att anvanda genom en okular
besiktning fore varje anvandning. Var d& uppméarksam pa uppenbara skador eller tecken pa forslitningar. | alla
tvivelaktiga fall eller om det finns en eller flera kriterier for kassering (se nedan) méste lyftkattingen tas ur bruk och
Overlamnas till en fackman for kontroll.

H Test: Lyftkattingen ska testas i rengjort skick — den méste vara fri fran olja, smuts och rost. Farg ér tillatet sa lange
som en beddémning av lyftkattingens skick kan goras. Vid rengéring ar det inte tillatet att anvanda metoder som kan
leda till materialférsprédning (t.ex. betning), dverhettning (t.ex. avbranning), aviagsnande av material (t.ex. stralar)
etc. Inga sprickor eller andra fel far doljas.

Vid 6versynen maste man se till att det finns passande belysning. Lyftkattingen maste kontrolleras i hela sin langd.
| tvivelaktiga fall maste den skickas till tillverkaren for kontroll.

Test efter onormala handelser: Onormala handelser — t.ex. olyckor, éverhettning, 6verbelastning, kollision,
paverkan fran syror och kemikalier — paverkar lyftkattingens driftsakerhet. | sddana fall méste lyftkattingen genast tas
ur bruk och kontrolleras av en fackman.

Test av fackman: Kontrollen méaste goras av en fackman i éverensstdmmelse med nationella rattsliga bestdmmelser
och genomforas i regelbundna intervall. Om inget annat anges méste kontrollen utféras minst en géng var 12:e
manad. Vid ofta &terkommande anvandning med maximal barférméga eller under férhallanden med begransad
anvandning, vid Okat slitage eller korrosion méste tidsintervallet minskas for att garantera driftsdugligheten.
Kontrollen bestar av en okulér besiktning och ett funktionstest.

Om lyftkattingen har lagrats under en langre tid maste den ocksa kontrolleras av en fackman fore det forsta
idrifttagandet ifall den aterkommande tidpunkten for kontrollen har éverskridits eller om kattingen inte har lagrats
korrekt — se nedan.

Belastningsprov: Ett belastningsprov, visuellt prov och funktionsprov méaste goras av utbildad personal tminstone
vartannat &r. Detta tidsintervall ska vara kortare for lyftkattingar som anvands ofta med maximal lastkapacitet

eller med inskrankningar under sarskilda forhallanden. Belastningsprovet ska goras med en last pa 2 ganger
lastkapaciteten. Detta prov kan aven ersattas av en spricksdkning, d.v.s. en magnetisk spricksdkning eller en
spricksokning med fargad vatska. Kattingslingan maste da kontrolleras i hela sin langd.

Observera: Intervallet for belastningsprovet kan variera beroende pa vilka nationella foreskrifter som galler.
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Kriterier for kassering: Lyftkattingen maste genast tas ur drift om en eller flera av nedanstaende fel foreligger:

* Brott

* Pahanget fattas eller ar olasbart/markning
« Olasliga typuppgifter p& komponenter

« Deformerade upphangningsdelar eller tillbehor eller deformerad kétting

« Tojning av kattingen: Om kattinglankarna ar olika langa eller om lankarna inte kan rora sig fritt eller om
kattingslingorna i en lyftkatting ar av olika marken kan kattingen tdjas ut. Kattingen ska kasseras nar den inre
delningsokningen uppgar till t>1,05t,, dar t, ar den nominella delningen av kattinglanken

« Slitage: uppstar ofta vid kontakt med andra objekt, for det mesta pa kedjelankarnas ytor, dér de latt kan
identifieras och matas, samt mellan kedjeléankar dar slitaget inte syns. Nar inspektionen gors ska kéattingen
vara I0s och kedjelankarna vara vridna sa att det méatbara tvarsnittet (d.v.s. en av kedjelanken inre kontaktytor)
exponeras. Medeldiametern d,, tillats vara 90 % av den nominella diametern d,. d., &r medelvardet av diameterna
d; och d; som mats i rata vinklar pa motsvarande tvarsnitt. Kattingen maste kasseras ifall:

d; +d

d,=—1_—_-2<0,9d,
2
bd-'-q
L)
o v
L
¥ i ¥
— £ o I
i
ik A
Bild 17

Maximalt tilldten méttandring i relation till det nominella mattet:

Beteckning Matt Max. tilldten andring
Katting dn -10 %
t +5%
Hérnférslitning d=dn
Ringar d -10 %
t +10 %
Krokar *) e +5 %
d2och h -10 %
g +10 %
CW, CWP, CWI, CARW, CLW, DFW Haélften rorlig Ingen &ndring tilldten
e +5 %
© -10 %
BWW, GHW e +5 %
d -15 %
di +5 %
Vinkelandring av krokens spets <3
Schackel, Unilock, KSCHW Rorliga bultar Ingen andring tillaten
e +5 %
d, di, d2och M -10 %




Beteckning Matt Max. tilldten andring
SM, SMWF € +5 %
g +10%
d -10 %
BA da -10 %
FA ds -10 %
Kopplings- och Connex-bultar d -10 %
LHW, KLHW, WLH(B)W, LHWP da -10 %
h -10 %
Spetséppning 2 X Smax

*) HSW, WSBW, FW, PW, PSW, KHSW, GKHSW, KCHW, KFW, KPW, KPSW, XKW, KOW, KRW, KVS, WS, SH, PWPR,
PSWP, HWF, HSWI, VLWI, HSWP, KPSW

« Skaror, rafflor, spar och skrdmor: Dessa fel kan leda till plotsliga brott,
sarskilt om de ligger tvars mot rérelseriktningen!

« Valdsam korrosion (&ven t.ex. gropfratning), materialmissfargning
orsakad av varme, férbranning av ytbeldggningen, marken efter
svetsningar som gjorts i efterhand.

* Las som saknas resp. inte fungerar samt mérken som tyder pa
att krokar har utvidgats. Gapoppningen far inte 6kas med mer an
10 % av det nominella vardet. En utfalld laskolv illustrerar krokens
Overbelastning.

H Bild 18

Reparationer: Nedanstaende reparationsarbeten far endast utféras av fackman som har den kompetens och
kunskap som behovs.

Nar en kattingslinga ska repareras maste kattingen bytas ut i hela sin langd. Delar som &r brutna, tydligt deformerade
resp. uttdjda eller kraftigt korroderade, avlagringar som inte kan tas bort (t.ex. svetspistol), som har djupa skaror,
réfflor, spar eller skramor eller som blivit dverhettade maste bytas ut. Fel i Ias som ror laskolvar, trigger och laspinnar
samt defekta, brutna fjadrar eller fiadrar som fattas maste bytas ut. Anvand endast originalreservdelar och tilloehor
fran pewag i lampliga kvalitetsklasser och mérkvarden om de ska bytas ut. winner tillbehdrsdelar kan anvandas for att
reparera Nicroman-p&hangningar. Endast nya bultar, spannhylsor och andra sakringskomponenter far anvéndas.
Barkraftspahang med fel far efter kontroll och ndédvandig reparation av upphangningen bytas ut mot ett nytt pahang
sa lange som barférmagan tydligt kan faststéllas och ses pa delarnas méarkning.

Sma skaror, rafflor och faror kan atgardas vid behov (t.ex. pa stora krokar och lyftkattingar) genom varsam

slipning och filning. Efter reparationen maste det stélle som reparerats f& en jamn évergang till det angransande
materialet utan att en plotslig tvarsnittsforandring &r mérkbar mellan dessa delar. Om felet atgardas i sin helhet far
materialtjockleken pa detta stalle inte minskas med mer an 10 % — inget kriterium for kassering far forekomma efter
reparationen.

Reparationsarbeten som innefattar svetsarbeten far endast utforas av pewag.
Dokumentation: De kontroller som utférs av en fackman och resultaten av dem samt av reparationerna maste

dokumenteras i kattingkartoteket och sparas sa lange som kéttingen anvéands. Dessa ritningar resp. tillverkarintyget
fran tillverkaren maste kunna visas upp pa forfragan fran nationella inspektorer.

@



Lagring, transport

Lyftkattingar som inte anvands ska lagras p& en darfor avsedd stélining. Efter anvandning far de inte ligga kvar pa
golvet eftersom de d& kan skadas.

Om lyftkattingar finns kvar pa lyftkroken utan nagon last maste andkroken fastas till lyftoglan eller, om sa ar fallet,
s& maste andlankarna fastas till lyftkroken for att minska risken for att kattingslingorna svanger fritt eller hakas av av
misstag.

Om lyftkattingarna inte anvands under en langre tid ska de rengoras, torkas och skyddas mot korrosion (d.v.s. oljas
latt) innan de lagras. Om kattingslingan har lagrats under en langre period och inga regelbundna inspektionerna har
gjorts, eller om den har lagrats pa ett inkorrekt satt (se aven inspektioner) maste en inspektion goras innan de kan
tas i bruk igen for forsta gangen.

Anvisningar for hur lyftmomenten ska genomféras

Nedanstaende anvisningar ska underlatta for anvandaren nar denne forbereder och genomfér lyftmoment.
Anvisningarna ska inte ses som kompletta pa nagot satt och ersatter inte utbildningen i pahakning. Vi hanvisar
darfor ocksa till standarden 1SO 12480-1.

Innan ett lyftmoment p&bdrjas ska man se till att lasten &r fritt rorlig och inte férankrad eller fast p& nagot annat satt.
Det &r viktigt att man kanner till vikten pa den last som ska lyftas. Om den inte finns angiven ndgonstans kan man
eventuellt anvanda uppdgifter fr&n transportdokument, instruktionsbocker, ritningar etc. Om ingen information finns
att tillga bor massan uppskattas genom beréakningar.

Anslagspunkterna for lyftkattingen méste forbindas pa korrekt satt till lastens tyngdpunkt s& att lasten inte tippar
eller faller ned:

« Vid lyftkattingar med en kéttingslinga och ringkedjor maste anslagspunkten ligga lodratt éver tyngdpunkten

« Vid lyftkattingar med tva kattingslingor méaste anslagspunkterna ligga symmetriskt p& bada sidorna om och
ovanfér tyngdpunkten

« Vid lyftkattingar med tre eller fyra kattingslingor maste anslagspunkterna ligga en niva éver tyngdpunkten och
vara jamnt férdelade p& bada sidorna om den — se beskrivningen under "Lutningsvinkel" under "Andamalsenlig
anvandning"

Alla lyftkattingar med flera slingor péaverkar lasten med en spannkraft (horisontella kraftkomponenter, se bild 19)
som blir stérre om Iutningsvinkeln B pa lyftkattingen okar. Man maste darfor alltid se till att den last som ska lyftas av
de horisontella kraftkomponenterna kan hélla stdnd utan att skadas. Det gramarkerade omrédet visar lutningsvinklar
som &r storre an 60°, vid vilka lyftkattingar aldrig far anvandas. Om kattingar fors genom krokar som de kan trés
igenom eller andra anslagsdelar, t.ex. gripkattingar, ar de horisontella kraftkomponenterna mycket stérre &n de
lutningsvinklar som kattingen tillater. Darfor far lutningsvinkeln i detta fall inte vara storre an 30° (se bild 20).

| Last = 10t

Bild 19



Ovanstaende information ska beaktas nar man ska faststalla vilken typ av anslag som ska véljas och det antal
slingor som behdvs pa lyftkattingen.

Ta reda pa om det eventuellt foreligger nagra villkor vad géller begransad anvandning (t.ex. temperaturpéverkan,
asymmetri) och ta hansyn till de bestdmmelser som géller for lyftkattingens barférmaga.

Den lastkrok i vilken lyftkattingen hangs upp i maste ligga direkt 6ver lastens tyngdpunkt. Lastkroken maste sedan
forbindas med lasten med hjalp av lyftkattingen. Vid lyftkattingar med manga slingor anpassas dérefter de separata
slingornas langd vid behov genom férkortning sa att alla slingor spanns samtidigt vid lyft. Lutningsvinkeln maste
ligga inom det tillatna omradet.

For att forhindra att lasten svanger pa ett farligt satt och for att halla den pa plats nar den ska stéllas ned,
rekommenderar vi att du anvander en staglina.

For att undvika skador far du inte halla hander och andra kroppsdelar i narheten av arbetet nér den slappa kattingen
dras at pa lyftkattingen. Lasten lyfts upp lite forst for att kontrollera att den ar sékert férankrad och stannar kvar i det
tankta laget. Detta ar sarskilt viktigt vid hangning och surrade anslagstyper, vid vilka lasten halls fast genom friktion.
Om lasten ser ut att tippa ska den lossas och fastas pa ett annat séatt — t.ex. genom att anslagspunkterna forflyttas
och/eller férkortningar anvéands i en resp. flera kattingslingor (parallellkrok, fixkrok, kopplingslank).

Den plats dar lasten ska séattas ned ska forberedas. Underlaget maste vara tillrackligt barande for att halla stand

mot lastens vikt s& att ev. halrum eller rérledningar inte skadas. Hansyn maste tas sa att tilltradet till och det fria
utrymmet ar tillrackligt stort for avsattningsplatsen. Inga personer far uppehalla sig dar. Det kan vara nddvandigt att
ta fram och anvénda trablock och liknande material for att bevara stabiliteten i den lossade lasten eller for att skydda
underlaget eller lasten.

Lasten ska stéllas ned forsiktigt. Undvik att kldamma in lyftkattingen under lasten eftersom den da kan skadas. Innan
kéattingen lossas bor man kontrollera att lasten star korrekt och stabilt. Detta &r sarskilt viktigt om det finns flera l6sa
delar som hanger eller |6per i en snara. Efter att lasten har stéllts ned ska du ta bort lyftkattingarna med handerna.
Lyftkattingen far inte tas bort med lyftdonet eftersom det kan haka fast i nagot och lasten tippa. Lasten ska inte rullas
over lyftkattingen eftersom det kan skada lyftkattingen.



Specifik information om de olika programmen

Lyftkattingar pewag winner pro G12

Anvandningsandamal: Fasta och lyfta resp. transportera laster.
Drifttemperatur: -60 °C till 200 °C.

Barférmaga:
Sakerhets- Kattingar med Kaéttingar med II-slingor Kattingar med Kattingar med Ill- + Ring-  Pahang med Péhang med
faktor 4 I-slinga 1ll- + IV-slingor IV-slingor med kedjor I6paglor I6poglor

balans kompensator bara dubbelt
Lutnings- °_45° °_60° 0°-45° °_60° 0°-45° °_60° °_45° °_60° °_45° °_60° 0°-45° °_60°
vinkel B 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45' 45°-60° 0°-45° 45°-60° - 0°-45°  45°-60° 0°-45°  45°-60f
Lastfaktor 1 0,8 1,4 1 1,12 08 2,1 1,5 28 2 1,6 1,4 1 2,1 1,5
Kod d Barférmaga [kg]
WINPRO7 7 2.360 1900  3.350 2.360 2.650 1.900  5.000 3.550 6.700 4.750 3.750 3.350 2.360  5.000 3.550
WIN 7 7 1.900 1.500 2.650 1.900 2120 1.500 4.000 2.800 5.300 3.750 3.000 2.650 1.900 4.000 2.800
WINPRO 8 8 3.000 2.360 4.250 3.000 3.350 2.360 6.300 4.500 8.500 6.000 4.750 4.250 3.000 6.300 4.500
WIN 8 8 2500 2.000 3.550 2.500 2.800 2.000 5.300 3.750 7.100 5.000 4.000 3.550 2.500 5.300 3.750
WINPRO 10 10 5.000  4.000 7.100  5.000 5.600  4.000 10.600 7.500 14.000 10.000 8.000  7.100 5.000 10.600 7.500
WIN 10 10 4.000 3.150 5.600 4.000 4.250 3.150 8.000 6.000 11.200 8.000 6.300 5.600 4.000 8.000 6.000
WINPRO 13 13 8.000 6.300 11.200 8.000 9.000  6.300 17.000 11.800 - - 12,500 11.200 8.000 17.000 11.800
WIN 13 13 6.700 5.300 9.500 6.700 7.500 5.300 14.000 10.000 - - 10.600 9.500 6.700 14.000 10.000

Koefficient for det statiska testet = 2,5 x barférmagan for aktuellt kattingavsnitt.
Varning: Barférmégan och i sin tur provkraften for det statiska testet av separata kattingavsnitt (t.ex. en separat
kattingslinga hos en lyftkétting med flera kattingslingor) avviker fran den totala barférmagan.

Reduktionsfaktorer

Den maximala barférmagan hos kattingen fas genom att multiplicera barformagan pa pahanget med passande
reduktionsfaktor enligt tabellen samt passande faktorer som hamtas fran tabellen pa sidan 108.

' _________________________________________|
Temperaturbelastning -60 °C till 200 °C Sver 200 °C till 300 °C 6ver 300 °C
Reduktionsfaktor 1 0,6 ej tilladten




Lyftkattingar pewag winner G10 och Nicroman G8

Anvandningsandamal: Fasta och lyfta resp. transportera laster.
Drifttemperatur: -40 °C till 200 °C.

Barférmaga:
Sakerhets- Kattingar med Kaéttingar med I1- Kattingar med I1l- + Kattingar med Ill- + Ring-  Pahéng med Pé&hang med
faktor 4 I-slinga IV-slingor IV-slingor med kedjor  l6péglor I6péglor
balans kompensator bara dubbelt
)
Lutnings- °_45° °_60° 0°-45° °_60° 0°-45° °_60° °_45° °_60° °_45° °_60° 0°-45° °_60°
vinkel B - - 0°-45° 45°-60° 0°-45 45°-60° 0°-45 45°-60° 0°-45° 45°-60° - 0°-45° 45°-60° 0°-45 45°-60°
Lastfaktor 1 0,8 1,4 1 1,12 0,8 2,1 1,5 2,8 2 1,6 14 1 2,1 1,5
Kod d Barférmaga [kg]
WIN 5 5 1.000 800 1.400 1.000 1120 800 2.000 1.500 2.800 2.000 1.600 1.400 1.000  2.000 1.500
Ni 5 G8 5 800 640 1.120 800 900 640 1.600 1.180 2.240 1.600 1.250 1.120 800 1.600 1.180
WIN 6 6 1.400 1.120  2.000 1.400 1.600 1.120 3.000 2120 4.000 2.800 2240 2.000 1.400  3.000 2120
Ni 6 G8 6 1.120 900 1.600 1.120 1.250 900 2.360 1.700 3.150 2240 1.800 1.600 1.120 2.360 1.700
WIN 7 7 1.900 1.500 2.650 1.900 2120 1.500 4.000 2.800 5.300 3.750 3.000 2.650 1.900 4.000 2.800
Ni7 G8 7 1.500 1.200 2120 1.500 1.700 1.200 3.150 2240 4.000 3.000 2500 2120 1.500 3.150 2240
WIN 8 8 2500 2.000 3.550 2.500 2.800 2.000 5.300 3.750 7.100 5.000 4.000 3.550 2.500 5.300 3.750
Ni 8 G8 8 2.000 1.600 2.800 2.000 2240 1.600 4.250 3.000 5.600 4.000 3.150 2.800 2.000 4.250 3.000
WIN 10 10 4.000 3.150 5.600 4.000 4.250 3.150 8.000 6.000 11.200 8.000 6.300 5.600 4.000 8.000 6.000
Ni 10 G8 10 3.150 2.500 4.250 3.150 3.550 2.500 6.700 4.750 8.500 6.300 5.000 4.250 3.150 6.700 4.750
WIN 13 13 6700 5.300 9.500 6.700 7.500  5.300 14.000 10.000 19.000 13.200 10.600 9.500 6.700 14.000 10.000
Ni 13 G8 13 5.300 4.250 7.500 5.300 5.900 4.250 11.200 8.000 14.000 10.600 8.500 7.500 5.300 11.200 8.000
WIN 16 16 10.000 8.000 14.000 10.000 11.200 8.000 21.200 15.000 28.000 20.000 16.000 14.000 10.000 21.200 15.000
Ni 16 G8 16 8000 6300 11.200 8.000 9.000 6300  17.000 11.800 22.400 16.000 12500 11.200 8.000  17.000 11.800
H WIN 19 19 14.000 11.200 20.000 14.000 16.000 11.200 30.000 21.200 40.000 28.000 22,400 20.000 14.000 30.000 21.200
Ni 19 G8 19 11.200 8.950 16.000 11.200 12.500 8.950 23.600 17.000 - - 18.000 16.000 11.200 23.600 17.000
WIN 22 22 19.000 15.000 26.500 19.000 21.200 15.000 40.000 28.000 53.000 37.500 30.000 26.500 19.000 40.000 28.000
Ni22 G8 22 15.000 12.000 21.200 15.000 17.000 12.000 31.500 22.400 - - 23600 21200 15.000 31.500 22.400
WIN 26 26 26.500 21.200 37.500 26.500 30.000 21.200 56.000 40.000 75.000 53.000 42500 37.500 26.500 56.000 40.000
Ni 26 G8 26 21.200 16.950 30.000 21.200 23.700 16.950 45.000 31.500 - - 33.500 30.000 21.200 45.000 31.500
WIN 32 32 40.000 31.500 56.000 40.000 45.000 31.500 85.000 60.000 - - 63.000 56.000 40.000 85.000 60.000
Ni 32 G8 32 31.500 25.200 45.000 31.500 35.200 25.200 67.000 47.500 - - 50.000 45.000 31.500 67.000 47.500

WIN... Barférmaga for winner standardlyftkattingar

Ni....... Barférmaga for Nicroman G8 standardlyftkéttingar

Koefficient for det statiska testet = 2,5 x barférmagan hos separat kattingavsnitt. Varning: Barférmagan och i sin
tur provkraften for det statiska testet av separata kattingavsnitt (t.ex. en separat kattingslinga hos en lyftkatting med
flera kattingslingor) avviker fran den totala barférmégan.

Reduktionsfaktorer

Den maximala barférmagan hos kattingen fas genom att multiplicera barformagan pa pahanget med passande
reduktionsfaktor enligt tabellen samt passande faktorer som hamtas fran tabellen pa sidan 108.

Temperaturbelastning pewag winner G10  -40 °C till 200 °C 6ver 200 °C till 300 °C  éver 300 °C till 380 °C
Reduktionsfaktor pewag winner 200 1 férbjuden férbjuden
Reduktionsfaktor pewag winner 400 1 0,9 0,75

e Y
Temperaturbelastning Nicroman G8 -40 °C till 200 °C over 200 °C till 300 °C ~ éver 300 °C till 400 °C
Reduktionsfaktor Nicroman G8 1 0,9 0,75

@




Lyftkattingar pewag winner inox G5

Anvandningsandamal: Fasta och lyfta resp. transportera laster.
Drifttemperatur: -40 °C till 400 °C.

Barformaga:
Sékerhets- ingar med gar med ll-slingor Kattingar med Ringkedjor P&héng med Pahang med U-form
faktor 4 I-slinga 1lIl- + IV-slingor I16péglor I16péglor
bara dubbelt
5 i B . ¢l
1:4 i
@ (U
';I“n‘:;'l‘gs a - 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° - 0°-45° 45°-60° 0°-45°  45°-60° -
Lastfaktor 1 0,8 1,4 1 1,12 0,8 2,1 1,5 1,6 1,4 1 2,1 1,5 2
Kod d Barférmaga [kg]
WOX 4 4 320 256 450 320 355 256 670 475 512 450 320 670 475 640
WOX 5 5 500 400 700 500 560 400 1.050 750 800 700 500 1.050 750 1.000
WOX 6 6 750 600 1.000 750 800 600 1.600 1.120 1.200 1.000 750 1.600 1.120 1.500
WOX 7 7 1.000 800 1.400 1.000 1.120 800 2.100 1.500 1.600 1.400 1.000 2100 1.500 2.500
WOX 8 8 1.250 1.000 1.700 1.250 1.400 1.000 2.650 1.800 2.000 1.700 1.250 2.650 1.800 2.500
WOX 10 10 2.000 1.600 2.800 2.000 2240 1.600 4.250 3.000 3.200 2.800 2.000 4.250 3.000 4.000
WOX 13 13 3.200 2.560 4.500 3.200 3.550 2.560 6.700 4.750 5120 4.500 3.200 6.700 4.750 6.400
WOX 16* 16 4.500 3.600 6.300 4.500 5.040 3.600 9.450 6.750 8.000 6.300 4.500  9.450 6.750 9.000
WOX 16** 16 5.000 4.000 7.100 5.000 5.600 4.000 10.000 7.500 8.000 7.100 5.000 10.000  7.500 10.000

* Vid anvandning av lastkrok med 6gla HSK 16 upp till typidentifikation for serie F

** \/id anvandning av lastkrok med 6gla HSK 16 fran typidentifikation for serie G resp. hdnganordningar utan
lastkrok med 6gla

Koefficient for det statiska testet = 2,5 x barférmagan hos separat kattingavsnitt.

Varning: Barférmagan och i sin tur provkraften for det statiska testet av separata kattingavsnitt (t.ex. en separat
kattingslinga hos en lyftkatting med flera kattingslingor) avviker fran den totala barférmagan.

Reduktionsfaktorer

Den maximala barférmagan hos kattingen fas genom att multiplicera barformagan pa pahanget med passande
reduktionsfaktor enligt tabellen samt passande faktorer som hamtas frén tabellen pa sidan 108.
' ___________________________________|
Temperaturbelastning -40 °C till 400 °C over 400 °C till 600 °C 6ver 600 °C till 700 °C
Reduktionsfaktor 1 0,75 0,5

Felaktig anvandning: pewag winner inox standardlyftkattingar i kvalitetsklass 5 far endast anvandas under vissa
forutsattningar i kemikalier (t.ex. syror, lut och &ngor frdn dem), livsmedel, kosmetiska eller farmaceutiska produkter
och méste da — sarskilt vid livsmedel och kosmetiska eller farmaceutiska produkter — i varje enskilt fall diskuteras
med pewag och godkénnas av pewag.



Lyftkattingar pewag winner inox G6 plus

Anvandningsandamal: Fasta och lyfta resp. transportera laster.
Drifttemperatur: -40 °C till 350 °C.

Barférmaga:
Sékerhets- Kaéttingar med Kaéttingar med Il-slingor Kattingar med Ring- Péahéang med Péhang med U-form
faktor 4 I-slinga 1l + IV-slingor kedjor  16poglor lopoglor

bara dubbelt
1:4 2 A\ ()

\J

‘I;il:::;?%s- - - 0°-45°  45°-60° 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° - 0°-45°  45°-60° 0°-45°  45°-60° -
Lastfaktor 1 0,8 1,4 1 1,12 0,8 2,1 1,5 1,6 1,4 1 2,1 1,5 2
Kod d Barformaga [kg]
WOX 4-6 4 400 320 560 400 450 320 840 600 640 560 400 840 600 800
WOX 5-6 5 630 500 850 630 700 500 1.300 940 1.000 850 630 1.300 940 1.260
WOX 6-6 6 900 720 1.250 900 1.000 720 1.850 1.350 1.400 1.250 900 1.850 1.350 1.800
WOX 7-6 7 1.250 1.000 1.750 1.250 1.400 1.000 2.600 1.850 2.000 1.750 1.250 2.600 1.850 2.500
WOX 8-6 8 1.600 1.280 2.200 1.600 1.800 1.280 3.350 2.400 2500 2.220 1.600 3.350 2.400 3.200
WOX 10-6 10 2.500 2.000 3.500 2.500 2.800 2.000 5.250 3.750 4.000 3.500 2.500 5.250 3.750 5.000
WOX 13-6 13 4.250 3.400 5.950 4.250 4.750 3.400 8.900 6.350 6.800 5.950 4.250 8.900 6.350 8.500
WOX 16-6 16 6.300 5.040 8.800 6.300 7.050 5.040 13.200 9.400 10.000  8.800 6.300 13200  9.400 12.600
WOX 20-5 20 8.000 6.400 11.200  8.000 - - = = 12.800 11.200  8.000 = = 16.000
WOX 26-4+ 26 12.000 9.600 - - - - - - 19.200 - - - - 24.000

Koefficient for det statiska testet = 2,5 x barférmagan hos separat kattingavsnitt. Varning: Barférmagan och i sin
tur provkraften for det statiska testet av separata kattingavsnitt (t.ex. en separat kattingslinga hos en lyftkatting med
flera kattingslingor) avviker fran den totala barférméagan.

Reduktionsfaktorer

Den maximala barférmagan hos kattingen fas genom att multiplicera barformagan pa pahanget med passande
reduktionsfaktor enligt tabellen samt passande faktorer som hamtas fran tabellen pa sidan 108.

1
Temperaturbelastning -40 °C till 350 °C 6ver 350 °C

Reduktionsfaktor 1 férbjuden

Felaktig anvandning: pewag winner inox standardlyftkattingar i kvalitetsklass 6 far endast anvandas under vissa
forutsattningar i kemikalier (t.ex. syror, lut och angor fran dem), livsmedel, kosmetiska eller farmaceutiska produkter
och maste d& — sarskilt vid livsmedel och kosmetiska eller farmaceutiska produkter — i varje enskilt fall diskuteras
med pewag och godkénnas av pewag.



Speciallyftkattingar pewag winner fire fér anvandning
vid varmférzinkning

Anvandningsandamal: Fasta och lyfta resp. transportera forzinkade laster med upprepande arbetscykel "Betning"
- "Férsinkning". Lyftkattingarna kan anvéndas i betbad med 15-procentig saltsyra och i zinkbad. Det &r normalt att
material frats bort pa grund av syran resp. zinken.

Drifttemperatur: -40 °C till 30 °C (betbad) resp. 475 °C (zinkbad).

Barformagor:
Séakerhetsfaktor 4 Kaéttingar med I-slinga Kaéttingar med II-slingor Kattingar med Ringkedjor
1lI- + IV-slingor
B B
@
Lutningsvinkel B - - 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° -
Lastfaktor 1 0,8 1,4 1 1,12 0,8 2,1 1,5 1,6
Kod d Barférmaga [kg]
KWF 8 8 500 400 700 500 560 400 1.060 750 800
KWF 10 10 800 625 1.120 800 850 625 1.675 1.180 1.250
KWF 13 13 1.325 1.060 1.875 1.325 1.500 1.060 2.800 2.000 2125
KWF 16 16 2.000 1.575 2.800 2.000 2.250 1.575 4.250 3.000 3.150
KWF 20 20 3.150 2.500 4.250 3.150 3.550 2.500 6.600 4.750 5.000
KWF 22 22 3.750 3.000 5.300 3.750 4.240 3.000 8.000 5.600 5.900

Koefficient for det statiska testet = 2 x barférmagan hos separat kattingavsnitt. Varning: Barférmagan och i sin tur
provkraften for det statiska testet av separata kéttingavsnitt (t.ex. en separat kéattingslinga hos en lyftkétting med
flera kattingslingor) avviker fran den totala barférméagan.

Reduktionsfaktorer

Den maximala barférmagan hos kattingen fas genom att multiplicera barformagan pa pahanget med passande
reduktionsfaktor enligt tabellen samt passande faktorer som hamtas fran i tabellen pa sidan 108.
|
Temperaturbelastning -40 °C till 30 °C (betbad) resp. 475 °C (zinkbad)

Reduktionsfaktor 1

Felaktig anvandning: Lyftkattingarna ska inte anvéndas i andra kemikalier eller andra syror eller hdgre
koncentrerade syror &n de som namns i denna instruktionsbok.

Test: En okular besiktning méste goras av kéattingarna i rengjort (betat) tillstand.
Provbelasta inte kattingarna éver deras barfdrmagal Detta 6kar risken fér spanningskorrosion.



Forsakran om overensstammelse

enligt bilaga 2 A i maskindirektivet, EU-direktiv 2006/42/EG, resp. Osterrikes maskinsakerhetsférordning (MSV) 2010
for lyftredskap:

Ombud for tekniska underlag enligt bilaga 7 avsnitt A:
DI Bernhard Oswald; Mariazeller StraBe 143; A-8605 Kapfenberg

Vi férklarar harmed som enda ansvariga att de produkter, for vilka denna instruktionsbok galler,
uppfyller bestdmmelserna i direktiv 2006/42/EG.

Vid varje andring av produkten som inte godkants av pewag férlorar denna férsakran sin giltighet.

Féljande standarder har tillampats:
EN 818 del 4 andrad

Villkoret for idrifttagande &r att instruktionsboken har Iasts och forstétts.

Kapfenberg, april 2017

pewag austria GmbH
Agyd Pengg
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